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บทที ่2 
รายละเอียดโครงการ 

 
2.1 สถานทีต่ั้งขนาดและผังพืน้ทีโ่ครงการ  

โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่  2) ของบริษัท จีซี  โพลีออลส์ จ ากัด ตั้งอยู่ ในนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) แปลงเลขที่ G77 และ H44 ถนนปกรณ์สงเคราะห์
ราษฎร ์อ าเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง มีพืน้ที่รวมทัง้หมด 30.28 ไร่ (48,451.20 ตารางเมตร) สถานที่ตัง้
โครงการแสดงดงัภาพที่ 2.1 และ 2.2 โดยพืน้ที่โครงการมีอาณาเขตติดต่อโดยรอบดงันี ้

 ทิศเหนือ ติดต่อกบั บรษิัท ระยองเพียวรฟิายเออร ์จ ากดั (มหาชน) 
 ทิศใต ้  ติดต่อกบั ถนนภายในนิคมฯ ถดัไปเป็นบรษิัท จีซี ไกลคอล จ ากดั 
 ทิศตะวนัออก ติดต่อกบั บรษิัท เซออน เคมิคลัส ์(ไทยแลนด)์ จ ากดั 
 ทิศตะวนัตก ติดต่อกบั ทางหลวงหมายเลข 3392 ถดัไปเป็นพืน้ที่ว่างรอการใช ้
     ประโยชนข์องบรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) 
 
โครงการมีการปรบัปรุงผังการใช้ประโยชน์พื ้นที่ โครงการ (Plot Plan) บริเวณพื ้นที่ว่างรอการใช้

ประโยชน ์(Future Area) ใกล้อาคารเก็บกากของเสียปัจจุบัน คือ ก่อสรา้งอาคารเก็บกากของเสีย โดยปัจจุบัน
โครงการยงัไม่มีแผนการก่อสรา้งอาคารลา้ง และบ่อรวบรวมน า้เสียดังกล่าวฯ เนื่องจากตามที่มีการศึกษา
และติดตามการด าเนินการพบว่าพื ้นที่ล้างถังหรืออุปกรณ์เดิมยังสามารถรองรับกิจกรรมดังกล่าวได ้    
บริษัทฯจึงยังคงลา้งท าความสะอาดเครื่องจักรและอุปกรณ์บริเวณพืน้ที่ใตอ้าคารการผลิต ซึ่งน า้เสียจาก
กระบวนการลา้งจะถูกส่งเขา้บ่อรวบรวมน า้ทิง้ (Final Check basin) ก่อนจะส่งเขา้ระบบบ าบดัของนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ตามที่ ได้รับการเห็นชอบตามหนังสือเลขที่                   
อก 5102.3.1/2355 ลงวันที่ 8 สิงหาคม 2562 ทัง้นีบ้ริษัทฯ จะปฏิบติัตามมาตรการที่ก าหนดไวใ้นรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มอย่างเครง่ครดั โดยสดัส่วนการใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่โครงการเปลี่ยนแปลงไป 
แสดงไว้ในตารางที่  2.1 ไม่ได้ท าให้ขนาดพื ้นที่รวมของโครงการเปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อย่างไร            
จะมีเพียงสดัส่วนการใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่โครงการในส่วนของพืน้ที่ระบบสาธารณูปโภค (Utility Area) และ
พืน้ที่ว่างรอการใช้ประโยชน์ (Future Area) ที่มีขนาดพืน้ที่แตกต่างจากเดิม และโครงการมีการขอเพิ่ม
ทางเลือกในการน า Mixed Xylene ท่ีเกิดจากขัน้ตอนการใหบ้ริสุทธิ์   ของกระบวนการผลิตโพลีออลชนิด 
POP สง่จ าหน่ายเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยได ้
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ภาพที ่2.1 ต าแหน่งที่ตัง้โครงการ 
 ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล 

(ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564
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ภาพที ่2.2 ขอบเขตพืน้ที่โครงการและอาณาเขตติดต่อโดยรอบ 

ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล
(ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564
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2.2 สัดส่วนการใช้ประโยชนพื์น้ทีโ่ครงการ 
 โครงการโรงงานผลิตโพลีออล มีพืน้ที่รวมทัง้หมด 48,451.20 ตารางเมตร (30.28 ไร่) แสดงดงัภาพที่ 
2.3 โดยมีสดัสว่นการใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่ภายในโครงการและพืน้ที่สีเขียว แสดงดงัตารางที่ 2.1 

ตารางที ่2.1 สัดส่วนการใช้ประโยชนพื์น้ทีภ่ายในโครงการและพืน้ที่สีเขียว 
พืน้ที ่ ตารางเมตร ไร่ ร้อยละ 

1. พืน้ท่ีส่วนการผลิต 
- ส่วนผลิต PPG (PPG Plant) 
- ส่วนผลิต POP และ Premix (POP/Premix Plant) 

 
4,060.10 
2,161.30 

 
2.54 
1.35 

 
8.38 
4.46 

2. พืน้ท่ีลานถงัเก็บ 
- ลานถงัเก็บวตัถดุิบ (Raw Material Tank Farm) 
- ลานถงัเก็บผลิตภณัฑ ์(Product Tank Farm) 

 
3,629.40 
3,493.00 

 
2.27 
2.18 

 
7.49 
7.21 

3. พืน้ท่ีอาคารเก็บวตัถุดิบ (Raw Material Warehouse)  
   และอาคารเก็บผลิตภณัฑ ์(Product Warehouse) 

4,118.30 2.57 8.50 

4. พืน้ท่ีขนถ่ายจากรถบรรทกุ (Truck Loading Area) 927.30 0.58 1.91 
5. พืน้ท่ีระบบสาธารณปูโภค (Utility Area) 

- หอหล่อเย็น (Cooling Tower) พืน้ท่ีรวบรวมน า้เสีย 
(Wastewater Area) และพืน้ท่ีรวบรวมก๊าซเสีย (VOCs Area) 

- UT Area 1 ไดแ้ก่ ถงัเก็บน า้ และ Metering Station เป็นตน้ 
- UT Area 2 ไดแ้ก่ Air Compressor Package เป็นตน้ 
- สถานีไฟฟ้าย่อย (Substation) 
- พืน้ท่ีอาคารเก็บกากของเสีย (Waste Storage Area) 
- พืน้ท่ีอาคารลา้งถงั ถงัท าความสะอาดเครื่องจกัรและอปุกรณ ์

 
3,685.50 

 
1,562.40 
494.40 

1,082.80 
564.80 
70.00 

 
2.30 

 
0.98 
0.31 
0.68 
0.35 
0.04 

 
7.61 

 
3.22 
1.02 
2.24 
1.17 
0.14 

6. พืน้ท่ีสีเขียว (Green Area) 2,422.56 1.51 5.00 
7. พืน้ท่ีว่างรอการใชป้ระโยชน ์(Future Area) 1677.74 1.05 4.67 

8. พืน้ท่ีอาคารส านกังาน (Office Building) 770.00 0.48 1.59 
9. พืน้ท่ีอื่นๆ ไดแ้ก่ ถนน (Road) พืน้ท่ีชั่งน า้หนักรถบรรทกุ  
   (Truck Scale) และศาลพระภมูิ (Spirit House) 

17,731.60 11.08 36.60 

รวม 48,451.20 30.28 100.00 
พืน้ทีว่่างปราศจากสิ่งปกคลุม  

(พืน้ทีห่มายเลข 6 + พืน้ที่หมายเลข 9) * 
20,154.16 12.59 41.60 

หมายเหตุ : *  หมายถึง เป็นพื ้นที่ ว่างปราศจากสิ่งปกคลุมซึ่งมีขนาดไม่น้อยกว่าร้อยละ 30 ของพื ้นที่ โครงการ สอดคล้องตาม
 ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่  103/2556 เรื่อง การพัฒนาที่ดินส าหรับผู้ประกอบกิจการในนิคม
 อตุสาหกรรม 
ทีม่า   :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล 

(ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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โครงการมีการปรบัปรุงผงัการใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่โครงการ (Plot Plan) บรเิวณพืน้ที่ว่างรอการใช้
ประโยชน ์(Future Area) ใกลอ้าคารเก็บกากของเสียปัจจบุนั ดงันี ้(ภาพที่ 2.3) 

(1) ก่อสรา้งอาคารเก็บกากของเสีย ขนาดพืน้ที่ใชส้อยประมาณ 514.80 ตารางเมตร โดยมี
ขนาดความกวา้ง 28.6 เมตร และความยาว 8 เมตร เป็นรูปแบบอาคารที่มั่นคงแข็งแรง  
มีหลงัคาเพื่อป้องกนัน า้ฝน พืน้อาคารทนต่อการกดักรอ่น มีอากาศถ่ายเท ไดส้ะดวก และ
มีการจดัท าแผนผงั (Layout) พืน้ที่จดัเก็บของเสียประเภทต่าง ๆ อย่างชดัเจน 

(2) ปัจจุบันโครงการยังไม่มีแผนการก่อสรา้งอาคารลา้ง และบ่อรวบรวมน า้เสียดังกล่าวฯ 
เนื่องจากตามที่มีการศึกษาและติดตามการด าเนินการพบว่าพืน้ที่ลา้งถงัหรืออปุกรณเ์ดิม
ยังสามารถรองรบักิจกรรมดังกล่าวได้ โครงการจึงยังคงลา้งท าความสะอาดเครื่องจักร
และอุปกรณ์บริเวณพืน้ที่ใตอ้าคารการผลิต ซึ่งน า้เสียจากกระบวนการลา้งจะถูกส่งเขา้
บ่อรวบรวมน า้ทิง้ (Final Check basin) ก่อนจะส่งเขา้ระบบบ าบดัของนิคมอตุสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ตามที่ ได้รับการเห็นชอบตามหนังสือเลขที่            
อก 5102.3.1/2355 ลงวันที่  8 สิงหาคม 2562 ทั้งนี ้บริษัทฯ จะปฏิบัติตามมาตรการ         
ที่ก าหนดไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มอย่างเครง่ครดั 

(3) ปรบัพื ้นที่ด้านข้างอาคารเก็บกากของเสียและพื ้นที่อาคารล้างที่ขอก่อสรา้งในครั้งนี ้      
ใหเ้ป็นลานเทปนูคอนกรีตทัง้หมด ขนาดพืน้ที่ประมาณ 430 ตารางเมตร 

การด าเนินงานก่อสรา้งอาคารเก็บกากของเสียและอาคารลา้งถัง ถังท าความสะอาดอุปกรณ์
หรือเครื่องจักรดังกล่าวขา้งตน้จะส่งผลใหส้ัดส่วนการใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่โครงการเปลี่ยนแปลงไป ดังที่ได้
แสดงไวใ้นตารางที่ 2.1 โดยมิไม่ไดท้ าใหข้นาดพืน้ที่รวมของโครงการเปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อย่างไร    
จะมีเพียงสัดส่วนการใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่โครงการในส่วนของพืน้ที่ระบบสาธารณูปโภค (Utility Area) และ
พืน้ที่ว่างรอการใชป้ระโยชน ์(Future Area) ที่มีขนาดพืน้ที่แตกต่างจากเดิม โดยพืน้ที่ระบบสาธารณูปโภค 
(Utility Area) จะเพิ่มขึน้จาก 6,875.10 ตารางเมตร เป็น 7,459.9 ตารางเมตร และขนาดพืน้ที่ว่างรอการใช้
ประโยชน ์(Future Area) จะลดลงจาก 2,262.54 ตารางเมตร เหลือ 1,677.74 ตารางเมตร 
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โครงการจัดให้มีพื ้นที่สีเขียวประมาณ 2,422.56 ตารางเมตร (1.51 ไร่) คิดเป็นรอ้ยละ 5.00   
ของพืน้ที่โครงการ โดยพืน้ที่สีเขียวจะอยู่บริเวณริมรัว้ดา้นทิศเหนือ ทิศตะวนัออกเฉียงเหนือ ทิศตะวันออก    
เฉียงใต ้และทิศตะวันตก ส าหรบัชนิดพันธุ์ไมท้ี่ปลูกในพืน้ที่โครงการ เช่น อโศกอินเดีย  หมากเหลือง และ
ราชพฤกษ์ (คูน) เป็นตน้ โครงการไดพ้ิจารณาและเลือกมาปลกูเพื่อช่วยลดมลพิษจากทางโครงการนัน้เป็น
พนัธุไ์มท้ี่มีศกัยภาพในการลดมลพิษดา้นคุณภาพอากาศ เช่น ออกไซดข์องไนโตรเจน ซลัเฟอรไ์ดออกไซด์
โอโซน ฝุ่ นละออง สารอินทรียร์ะเหยง่าย เป็นตน้ ซึ่งโครงการไดก้ าหนดแผนการดแูลบ ารุงรกัษาพืน้ที่สีเขียว 
และมาตรการการปลูกต้นไม้ทดแทนกรณีต้นไม้ตาย ให้มีสภาพดีอยู่เสมอ โดยจัดให้มีเจ้าหน้าที่ดูแล
บ ารุงรกัษาพืน้ที่สีเขียว ตน้ไมภ้ายในโครงการ เช่น การรดน า้ตน้ไม ้พรวนดิน ใส่ปุ๋ ย ฉีดยาก าจัดวัชพืชและ
แมลง เป็นตน้ ใหม้ีความสวยงามเป็นระเบียบอยู่เสมอ นอกจากนีห้ากมีตน้ไมไ้ดร้บัความเสียหายจนไม่
สามารถเจรญิเติบโตได ้ตอ้งด าเนินการปลกูใหม่ทดแทนโดยเรว็ที่สดุ 
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ภาพที ่2.3 การใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่โครงการและพืน้ที่สีเขียว 
 ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล          

(ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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2.3 วัตถุดิบ และสารเคมี  

 2.3.1 วัตถุดิบ 

  วตัถดิุบที่ใชใ้นการกระบวนการผลิตของโครงการ ไดแ้ก่ โพรพิลีนออกไซด ์(Propylene Oxide) 
เอทิลีนออกไซด ์(Ethylene Oxide) อะคริโลไนไตรล ์(Acrylonitrile) และสไตรีน (Styrene) แสดงดงัตารางที่ 
2.2 มีรายละเอียดดงันี ้

 1) โพรพิลีนออกไซด ์(Propylene Oxide; PO) 

    โพรพิลีนออกไซด์มีปริมาณการใช้ประมาณ 388.458 ตัน/วัน โดยรับมาจากบริษัท จีซี ออกซีเรน 
จ ากัด ผ่านทางท่อระบบท่อเขา้สู่พืน้ที่โครงการน ามากักเก็บในถังเก็บก่อนส่งผ่านระบบท่อเขา้สู่กระบวนการ
ผลิต    

 2) เอทลิีนออกไซด ์(Ethylene Oxide; EO) 

  เอทิลีนออกไซด์มีปริมาณการใช้ประมาณ 63.482 ตัน/วัน โดยรับมาจากบริษัท จีซี ไกลคอล 
จ ากดั ผ่านทางระบบท่อเขา้สูก่ระบวนการผลิตโดยตรง ซึ่งไม่มีกกัเก็บในพืน้ที่โครงการ  

 3) อะคริโลไนไตรล ์(Acrylonitrile; ACN) 

  อะคริโลไนไตรลม์ีปริมาณการใช้ประมาณ 29.435 ตัน/วัน โดยรบัมาจากผูผ้ลิตภายในประเทศ/
หรือต่างประเทศ น ามากกัเก็บในถงัเก็บก่อนสง่ผ่านระบบท่อเขา้สูก่ระบวนการผลิต 

 4) สไตรีน (Styrene ; ST) 
 สไตรีนมีปริมาณการใช้ประมาณ 42.035 ตัน/วัน โดยรับมาจากผู้ผลิตภายในประเทศและ/หรือ
ต่างประเทศ น ามากกัเก็บในถงัเก็บก่อนสง่ผ่านระบบท่อเขา้สู่กระบวนการผลิต 
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ตารางที ่2.2 รายละเอียดการเก็บส ารอง แหลง่ที่มา วิธีการขนสง่ และท่อขนสง่วตัถดิุบที่ใชใ้นโครงการ 

วัตถุดิบ การเก็บส ารอง แหล่งที่มา 
วิธีการขนส่ง 
มายังโครงการ 

รายละเอียดท่อขนส่งภายในโครงการ 

จุดเร่ิมต้น จุดสิน้สุด 
ระยะทางท่อขนส่ง
โดยประมาณ (เมตร) 

1. โพรพิลีนออกไซด ์ ถงัเก็บหมายเลข 40T-106 บริษัท จีซี ออกซีเรน จ ากดั ระบบท่อ Metering Station ของโรงงานโพรพิลีน 
ออกไซด ์บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั 
(มหาชน) (ชื่อเดิม บริษัท จีซี ออกซีเรน จ ากดั) 

ถงัเก็บโพรพิลีนออกไซด ์
(ถงัเก็บหมายเลข 40T-106) 

2,000 

ถงัเก็บโพรพิลีนออกไซด ์
(ถงัเก็บหมายเลข 40T-106) 

ขัน้ตอนท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 
(Polymerization Reaction) ของกระบวนการผลิต PPG 

150 

2. เอทิลีนออกไซด ์ ไม่มีการกกัเก็บ บริษัท จีซี ไกลคอล จ ากดั ระบบท่อ ท่อ Ethylene Oxide Ring Loop ของบริษัท        
จีซี ไกลคอล จ ากดั มายงัโครงการ (Supply) 

ท่อ Ethylene Oxide Ring Loop 
ของบริษัท จีซี ไกลคอล จ ากดั ที่ส่งกลบั 

(Return) 

2,000 

จดุเชื่อมต่อกบัท่อ Ethylene Oxide Ring Loop 
ของบริษัท จีซี ไกลคอล จ ากดั 

ขัน้ตอนท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 
(Polymerization Reaction)  
ของกระบวนการผลิต PPG 

130 

3. อะคริโลไนไตรล ์ ถงัเก็บหมายเลข 40T-131 ภายในประเทศ  
และ/หรือต่างประเทศ 

รถบรรทกุ ถงัเก็บอะคริโลไนไตรล ์
(ถงัเก็บหมายเลข 40T-131) 

ขัน้ตอนการเตรียมสาร (Seed Polymerization 
Reaction) 

และขัน้ตอนท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 
Polymerization Reaction) ของกระบวนการผลิต POP 

110 

4. สไตรีน ถงัเก็บหมายเลข 40T-132 ภายในประเทศ  
และ/หรือต่างประเทศ 

รถบรรทกุ ถงัเก็บสไตรีน 
(ถงัเก็บหมายเลข 40T-132) 

ขัน้ตอนการเตรียมสาร (Seed Polymerization Reaction) 
และขัน้ตอนท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 

Polymerization Reaction) ของกระบวนการผลิต POP 

100 

 ทีม่า : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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 2.3.2 สารเคมี 

  สารเคมีที่ใช้ในโครงการมีรายละเอียด ชนิด การเก็บส ารอง แหล่งที่มา และการขนส่งสารเคมี       
ที่ใชใ้นโครงการแสดงดงัตารางที่ 2.3 โดยมีรายละเอียดดงันี ้

  1)  สารเคมีเสริมการผลิต 

    สารเคมีเสริมการผลิตที่ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการแบ่งออกเป็น 2 กลุ่ม ไดแ้ก่        
กลุม่แอลกอฮอล ์(Alcohol Group) และกลุม่เอมีน (Amine Group) ดงันี ้

(ก) กลุ่มแอลกอฮอล ์(Alcohol Group) 

  สารเคมีเสริมการผลิตกลุ่มแอลกอฮอล ์มี 5 ชนิด ประกอบดว้ย โพรพิลีนไกลคอล 
(Propylene Glycol) กลีเซอรีน (Glycerin) ซอรบ์ิทอลไซรัป ความเข้มข้น 70%wt (Sorbitol Syrup 70%wt)     
เพนตะอริทริทออล (Pentaerythritol) และซูโครส (Sucrose) มีปริมาณการใช้สูงสุด 38.748 ตัน/วัน โดยรับ     
มาจากผูผ้ลิตภายในประเทศและ/หรือต่างประเทศ ขนส่งทางรถบรรทุกมายังโครงการน ามากักเก็บในถังเก็บ
และอาคารเก็บวัตถุดิบ ก่อนส่งจากถังเก็บผ่านระบบท่อและการล าเลียงจากอาคารเก็บบวัตถุดิบเข้าสู ่   
กระบวนการผลิต 
  (ข) กลุ่มเอมีน  Amine group  
    สารเคมี เสริมการผลิตกลุ่มเอมีน มี  3 ชนิด ประกอบด้วย เอทิลีนไดเอมีน 
(Ethylenediamine) ไดอะมิ โน โทลู อี น  (Diaminotoluene) และไตรเมทิ ล เอมี น  ความ เข้มข้น  30%wt 
(Trimethylamine 30%wt) มีปรมิาณการใชร้วมประมาณ 38.748 ตนั/วนั โดยรบัมาจากผูผ้ลิตภายในประเทศ และ/
หรือต่างประเทศ ขนส่งทางรถบรรทุกมายังโครงการ น ามากักเก็บในถังเก็บและอาคารเก็บวัตถุดิบ และ/หรือ 
Reefer Container ก่อนสง่จากถงัเก็บผ่านระบบท่อและการล าเลียงจากอาคารเก็บวตัถดิุบเขา้สูก่ระบวนการผลิต 

2)  สารเร่ิมปฏิกิริยา (Initiator) 

    สารเริ ่มปฏ ิก ิร ิยาที ่ใช ใ้นกระบวนการผล ิต POP ม ี 3 ชน ิดค ือ  2,2’-Azobis (2-
methylbutyronitrile), 2,2’-Azobis (isobutyl nitrile) แ ล ะ  2,2’-Azobis (2,4-dimethylvaleronitrile)          
มีปริมาณการใชร้วมประมาณ 3.339 ตนั/วนั โดยรบัมาจากผูผ้ลิตภายในประเทศ และ/หรือต่างประเทศ ขนส่ง
ทางรถบรรทกุมายงัโครงการ น ามากกัเก็บในอาคารเก็บวตัถดิุบแลว้เติมเขา้สูก่ระบวนการผลิต 
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  3)  ตัวท าละลาย (Solvent) 

    ตัวท าละลายที่ใชใ้นกระบวนการผลิตของโครงการมี 2 ชนิด ประกอบดว้ย ไซลีน (Xylene) 
และ N,N-ไดเมทิลฟอรม์าไมด์ (N-N Dimethylformamide) มีปริมาณการใช้รวมประมาณ 2.132 ตัน/วัน              
โดยรบัมาจากผู้ผลิตภายในประเทศ และ/หรือต่างประเทศ ขนส่งทางรถบรรทุกมายังโครงการ น ามากักเก็บ          
ในถงัเก็บก่อนสง่จากถงัเก็บผ่านระบบท่อเขา้สูก่ระบวนการผลิต 

  4) ตัวเร่งปฏิกิริยา (Catalyst) 

    ตัวเร่งปฏิกิริยาที่ ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการ คือ โพแทสเซียมไฮดรอกไซด ์
(Potassium Hydroxide) สารละลายความเขม้ขน้ 48%wt และผงโพแทสเซียมไฮดรอกไซด ์มีปริมาณการใช้
สูงสุด 5.945 ตัน/วัน โดยรบัมาจากผู้ผลิตภายในประเทศและ/หรือต่างประเทศ ขนส่งทางรถบรรทุกมายัง
โครงการ น ามากกัเก็บในถงัเก็บ ก่อนสง่จากถงัเก็บผ่านระบบท่อเขา้สูก่ระบวนการผลิต 

  5)  ตัวดูดซับ (Adsorbent)  

    ตวัดูดซบัที่ใชใ้นกระบวนการผลิตของโครงการเป็นกลุ่มแมกนีเซียม ซิลิเกต (Magnesium 
Silicate) หรืออะลูมิเนียมซิลิเกต (Aluminium Silicate) มี 6 ชนิด ได้แก่ KW-600, KW-600CRF, KW-700SL, 
NCA, Celite และ Dicalite 6000 มีปริมาณการใช้รวมประมาณ  2.189 ตัน/วัน โดยรับมาจากผู้ผลิต
ภายในประเทศ และ/หรือต่างประเทศ ขนส่งทางรถบรรทุกมายังโครงการ น ามากกัเก็บไวใ้นอาคารเก็บวตัถุดิบ 
ก่อนล าเลียงเขา้สูก่ระบวนการผลิต 

  6)  สารยับย้ังการเกิดปฏิกิริยากับออกซิเจน (Antioxidant) 

    สารยับยั้งการเกิดปฏิกิริยากับออกซิเจนที่ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการใช้เพื่อ
ป้องกนัไม่ใหผ้ลิตภณัฑท์ าปฏิกิริยากับออกซิเจน ซึ่งอาจท าใหผ้ลิตภัณฑม์ีการเปลี่ยนสีหรือเปลี่ยนคุณสมบติั
บางอย่าง มี 2 ชนิด คือ Irganox 1010 และ 2,6-Di-tert-butyl-p-cresol มีปริมาณการใชร้วมประมาณ 3.605 
ตัน/วัน โดยรบัมาจากผูผ้ลิตภายในประเทศ และ/หรือต่างประเทศ ขนส่งทางรถบรรทุกมายังโครงการ น ามา   
กกัเก็บไวใ้นอาคารเก็บวตัถดิุบ ก่อนล าเลียงเขา้สูก่ระบวนการผลิต 
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  7) สารปรับสภาพ (Neutralizer) 

    สารปรับสภาพที่ ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการมี  2 ชนิด คือ กรดอะซิ ติก          
ความเขม้ขน้ 90%wt (Acetic acid 90%wt) และกรดฟอสฟอริก ความเขม้ขน้ 90%wt (Phosphoric Acid 
90%wt) มีปริมาณการใช้รวมประมาณ 0.062 ตัน/วัน โดยรับมาจากผู้ผลิตภายในประเทศและ/หรือ
ต่างประเทศ ขนส่งทางรถบรรทุกมายังโครงการ น ามากักเก็บไว้ในอาคารเก็บวัตถุดิบ ก่อนล าเลียงเข้าสู่
กระบวนการผลิต 

  8) สารช่วยกระจายตัว (Dispersant) 

    สารช่ วยกระจายตั วที่ โค รงการใช้มี  3 ชนิ ด  ป ระกอบด้ วย  ได ไวนิ ล เบนซี น 
(Divinylbenzene), BP-5P และ FJ-200 BE มีปริมาณการใช้รวมประมาณ 14.529 ตัน/วัน โดยรับมาจาก
ผูผ้ลิตภายในประเทศและ/หรือต่างประเทศ ขนส่งทางรถบรรทุกมายังโครงการ น ามากักเก็บในถังเก็บและ
อาคารเก็บวตัถดิุบ ก่อนสง่จากถงัเก็บผ่านระบบท่อและการล าเลียงจากอาคารเก็บวตัถดิุบเขา้สูก่ระบวนการผลิต  

  9) สารเติมแต่ง (Additive) 

    สารเติมแต่ งที่ ใช้ในการะบวนการผลิ ตของโครงการ เพื่ อปรับคุณ สมบั ติ ของ          
ผลิ ตภัณ ฑ์ ให้ตรงกับความต้องการของลูกค้า  มี  6 ชนิ ด  ได้แก่  Triethanolamine, DABCO 33LV,                 
Bis-(2-dimetyllaminoethyl) ether 70%wt in DPG, TEGOSTAB B8715LF2, SF-2962 แ ล ะ  TEGOSTAB 
B8737LF2 มีปริมาณการใช้รวมสูงสุด 4.882 ตัน/วัน โครงการรับมาจากผู้ผลิตภายในประเทศและ/หรือ
ต่างประเทศขนส่งทางรถบรรทุกมายังโครงการ จัดเก็บใน Can, Drum หรือ ถัง IBC เก็บไว้ในอาคาร             
เก็บวัตถุดิบ (Raw Material Warehouse) จากนั้นจะขนย้ายจากอาคารเก็บวัตถุดิบมายังพื ้นที่กระบวน        
การผลิต แลว้ล าเลียงดว้ยระบบท่อเขา้สู่ขัน้ตอนการผสม (Mixing Process) ของกระบวนการผลิต Premix 

  10) สารเคมีทีใ่ช้ในระบบบ าบัดสารอินทรียร์ะเหยแบบเปียก (VOCs Wet Scrubber)  

 สารเคมีที่ ใช้ในระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก (VOCs Wet Scrubber)      
จ านวน 2 ชนิด ได้แก่ สารละลายกรดซัลฟูริก ความเข้มข้น 98%wt (Sulfuric Acid 98%wt) ใชเ้ป็นตัวกลาง    
ในการดักจับไอระเหยของโพรพิลีนออกไซดจ์ากถังกักเก็บ มีปริมาณการใชป้ระมาณ 0.29 ลูกบาศกเ์มตร/วัน 
และสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ ความเขม้ขน้ 50%wt (Sodium Hydroxide 50%wt) จะใช้ในการสะเทิน
สารละลายกรดซลัฟูริกที่ผ่านการดกัจบัไอระเหยของโพรพิลีนออกไซดจ์ากถงักกัเก็บ มีปรมิาณการใชป้ระมาณ 
0.47 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยรบัมาจากผูผ้ลิตภายในประเทศและ/หรือต่างประเทศ ขนส่งทางรถบรรทุกมายัง
โครงการ น ามากกัเก็บไวใ้นถงัเก็บก่อนสง่ผ่านระบบท่อเขา้สู ่VOCs Wet Scrubber  
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ตารางที ่2.3 ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหลง่ที่มา และการขนสง่สารเคมีที่ใชใ้นโครงการ 

ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหล่งที่มา 
วิธีการขนส่ง 

มายัง
โครงการ 

รายละเอียดท่อขนส่งภายในโครงการ 

จุดเร่ิมต้น จุดสิน้สุด 
ระยะทางท่อขนส่ง
โดยประมาณ (เมตร) 

1. สารเคมีเสริมในการผลิต       
Alcohol Group 

(1) โพรพิลีนไกลคอล ถงัเก็บหมายเลข 40T-104 ภายในประเทศ  
และ/หรือ
ต่างประเทศ 

รถบรรทกุ ถงัเก็บโพรพิลีนไกลคอล 
(ถงัเก็บหมายเลข 40T-104) 

ขัน้ตอนท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 
(Polymerization Reaction)  
ของกระบวนการผลิต PPG 

200 

(2) กลีเซอรีน ถงัเก็บหมายเลข 40T-102 หรือ Drum  
หรือถัง IBC เก็บไวใ้นอาคารเก็บวตัถดุิบ 

ถงัเก็บกลีเซอรีน 
(ถงัเก็บหมายเลข 40T-102) 

ขัน้ตอนท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 
(Polymerization Reaction)  
ของกระบวนการผลิต PPG 

200 

(3) ซอรบ์ิทอลไซรปั 
ความเขม้ขน้ 70%wt 

ถงัเก็บหมายเลข 40T-103 ถงัเก็บซอรบ์ิทอลไซรปั 
ความเขม้ขน้ 70%wt 

(ถงัเก็บหมายเลข 40T-103) 

ขัน้ตอนท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 
(Polymerization Reaction)  
ของกระบวนการผลิต PPG 

200 

(4) เพนตะอริทริทออล ถงุ Big Bag หรือ Supersack  
เก็บไวใ้นอาคารเก็บวตัถดุิบ 

- - - 

(5) ซูโครส ถงุ Big Bag หรือ Supersack  
เก็บไวใ้นอาคารเก็บวตัถดุิบ 

- - - 
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ตารางที ่2.3 ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหล่งทีม่า และการขนส่งสารเคมีทีใ่ช้ในโครงการ (ต่อ) 

ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหล่งที่มา 
วิธีการขนส่ง 
มายังโครงการ 

รายละเอียดท่อขนส่งภายในโครงการ 

จุดเร่ิมต้น จุดสิน้สุด 
ระยะทางท่อขนส่ง
โดยประมาณ (เมตร) 

2. สารเคมีเสริมในการผลิต       
Aminol Group 

(1) เอทีลีนไดเอมีน ถงัเก็บหมายเลข 40T-105 ภายในประเทศ  
และ/หรือ
ต่างประเทศ 

รถบรรทกุ ถงัเก็บเอทีลีนไดเอมีน 
(ถงัเก็บหมายเลข 40T-105) 

ขัน้ตอนท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 
(Polymerization Reaction)  
ของกระบวนการผลิต PPG 

200 

(2) ไดอะมิโนโทลอีูน Drum หรือถัง IBC เก็บไวใ้นอาคารเก็บวตัถดุิบ - - - 
(3) ไตรเมทิลเอมีน 30%wt Drum หรือถัง IBC เก็บไวใ้นตูอ้าคารเก็บ

วตัถดุิบ และ/หรือ Reefer Container 
- - - 

2. สารเร่ิมปฏิกิริยา (Initiator)       
(1) 2,2’-Azobis  

(2-methylbutyronitrile) 
(2) 2,2’-Azobis 

(isobutyronitrile) 
(3) 2,2’-Azobis (2,4-

dimethylvaleronitrile) 

Box เก็บไวใ้นอาคารเก็บวตัถดุิบ ภายในประเทศ  
และ/หรือ
ต่างประเทศ 

รถบรรทกุ - - - 
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ตารางที ่2.3 ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหล่งทีม่า และการขนส่งสารเคมีทีใ่ช้ในโครงการ (ต่อ) 

ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหล่งที่มา 
วิธีการขนส่ง 

มายัง
โครงการ 

รายละเอียดท่อขนส่งภายในโครงการ 

จุดเร่ิมต้น จุดสิน้สุด 
ระยะทางท่อขนส่ง
โดยประมาณ (เมตร) 

3. ตัวท าละลาย (Solvent) 

(1) ไซลีน ถงัเก็บหมายเลข 40T-138 ภายในประเทศ  
และ/หรือ
ต่างประเทศ 

รถบรรทกุ ถงัเก็บไซลีน 
(ถงัเก็บหมายเลข 40T-138) 

ขัน้ตอนการเตรียมสาร  
(Seed Polymerization Reaction) และ
ขัน้ตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 

(Polymerization Section)  
ของกระบวนการผลิต POP 

100 

(2) N,N-ไดเมทิลฟอรม์าไมด ์ ถงัเก็บหมายเลข 40T-139 ถงัเก็บ N,N-ไดเมทิลฟอรม์าไมด ์
(ถงัเก็บหมายเลข 40T-139) 

ขัน้ตอนการลา้งของกระบวนการผลิต 
POP 

100 

4. ตัวเร่งปฏิกิริยา (Catalyst) 
(1) โพแทสเซียมไฮดรอก

ไซดค์วามเขม้ขน้ 
48%wt (Potassium 
Hydroxide 48%wt) 

ของเหลวเก็บในถงัเก็บหมายเลข 40T-101 
ของแข็งเก็บในถุง Big Bag หรือ Paper Bag 

เก็บไวใ้นอาคารเก็บวตัถดุิบ 

ภายในประเทศ  
และ/หรือ
ต่างประเทศ 

รถบรรทกุ ถงัเก็บโพแทสเซียมไฮดรอกไซด ์
ความเขม้ขน้ 48%wt  

(ถงัเก็บหมายเลข 40T-101) 

ขัน้ตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 
(Polymerization Reaction) ของ

กระบวนการผลิต PPG 

200 
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ตารางที ่2.3 ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหล่งทีม่า และการขนส่งสารเคมีทีใ่ช้ในโครงการ (ต่อ) 

ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหล่งที่มา 
วิธีการขนส่ง 

มายัง
โครงการ 

รายละเอียดท่อขนส่งภายในโครงการ 

จุดเร่ิมต้น จุดสิน้สุด 
ระยะทางท่อขนส่ง
โดยประมาณ (เมตร) 

5. ตัวดูดซับ (Adsorbent)       
(1) KW-600 
(2) KW-600CRF 
(3) KW-700SL 
(4) NCA 
(5) Celite 
(6) Dicatite 6000 

ถงุ Big Bag หรือ Paper Bag  
เก็บไวใ้นอาคารเก็บวตัถดุิบ 

ภายในประเทศ  
และ/หรือ
ต่างประเทศ 

รถบรรทกุ - - - 

6. สารยับยั้งการเกิดปฏิกิริยากับออกซิเจน (Antioxidant) 

(1) Irganox 1010  
(2) 2,6-Di-tert-butyl-p-cresol 

ถงุ Big Bag หรือ Paper Bag  
เก็บไวใ้นอาคารเก็บวตัถดุิบ 

ภายในประเทศ  
และ/หรือ
ต่างประเทศ 

รถบรรทกุ - - - 

7. สารปรับสภาพ (Neutralizer) 
(1) Acetic acid 90%wt 
(2) Phosphoric Acid  90%wt 

Drum หรือถัง IBC  
เก็บไวใ้นอาคารเก็บวตัถดุิบ 

ภายในประเทศ  
และ/หรือ
ต่างประเทศ 

รถบรรทกุ - - - 
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ตารางที ่2.3 ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหล่งทีม่า และการขนส่งสารเคมีทีใ่ช้ในโครงการ (ต่อ) 

ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหล่งที่มา 
วิธีการขนส่ง 

มายัง
โครงการ 

รายละเอียดท่อขนส่งภายในโครงการ 

จุดเร่ิมต้น จุดสิน้สุด 
ระยะทางท่อขนส่ง
โดยประมาณ (เมตร) 

8. สารช่วยกระจายตัว (Dispersant) 

(1) Divinylbenzene Drum หรือถัง IBC เก็บไวใ้นอาคารเก็บ
วตัถดุิบ และ/หรือ Reefer Container 

ภายในประเทศ  
และ/หรือ
ต่างประเทศ 

รถบรรทกุ - - - 

(2) BP-5P ถงัเก็บหมายเลข 40T-135 ถงัเก็บ BP-5P  
(ถงัเก็บหมายเลข 40T-135) 

ขัน้ตอนการเตรียมสาร (Seed Polymerization 
Reaction) และขัน้ตอนการท าปฏิกิริยา 

โพลีเมอไรเซชั่น (Polymerization Reaction) 
ของกระบวนการผลิต POP 

100 

(3) FJ-200 BE ถงัเก็บหมายเลข 40T-137 ถงัเก็บ FJ-200 BE 
(ถงัเก็บหมายเลข 40T-137) 

9. สารเติมแต่ง (Additive)       
(1) Triethanolamine  
(2) DABCO 33LV  
(3) Bis-(2-

dimetyllaminoethyl) 
ether 70%wt in DPG  

(4) TEGOSTAB B8715LF2  
(5) SF-2962  
(6) TEGOSTAB B8737LF2 

Can, Drum หรือ ถัง IBC  
เก็บไวใ้นอาคารเก็บวตัถดุิบ 

ภายในประเทศ  
และ/หรือ
ต่างประเทศ 

รถบรรทกุ - - - 
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ตารางที ่2.3 ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหล่งทีม่า และการขนส่งสารเคมีทีใ่ช้ในโครงการ (ต่อ) 

ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหล่งที่มา 
วิธีการขนส่ง 

มายัง
โครงการ 

รายละเอียดท่อขนส่งภายในโครงการ 

จุดเร่ิมต้น จุดสิน้สุด 
ระยะทางท่อขนส่ง
โดยประมาณ (เมตร) 

10. สารเคมีทีใ่ช้ในระบบบ าบัดสารอินทรียร์ะเหยแบบเปียก (VOCs Wet Scrubber) 

(1) Sulfuric Acid 98%wt 
 

ถงัเก็บหมายเลข 40T-124C ภายในประเทศ  
และ/หรือ
ต่างประเทศ 

รถบรรทกุ - - - 

(2) Sodium Hydroxide 
50%wt 

ถงัเก็บหมายเลข 40T-124G - - - 

ทีม่า    : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564
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       2.4 ผลิตภัณฑ ์

  ผลิตภัณฑ์ของโครงการ คือ โพลีออล (Polyols) มีสถานะเป็นของเหลว สีเหลืองอ่อน มีกลิ่น
เฉพาะตัว แบ่ งออกเป็น 3 ชนิด ได้แก่  Polyether Polyols (PPG), Polymer Polyols (POP) และ Premix           
มีก าลังการผลิตรวม 200,000 ตัน/ปี (ด าเนินการผลิต 365 วัน/ปี) ทั้งนีก้  าลังการผลิตที่แสดงดังตารางที่  2.4 
เป็นตวัเลขก่อนการน าผลิตภณัฑไ์ปใชใ้นสารตัง้ตน้ของกระบวนการผลิตโพลีออลชนิดอ่ืน กล่าวคือผลิตภัณฑ ์
PPG ที่ผลิตไดส้่วนหนึ่งจะน าไปใชเ้ป็นสารตั้งตน้ในกระบวนการผลิต POP และ Premix ส าหรบัผลิตภัณฑ ์
POP ที่ผลิตไดส้ว่นหนึ่งจะน าไปใชเ้ป็นสารตัง้ตน้ในกระบวนการผลิต Premix 

  โครงการออกแบบให้มีจ านวนผลิต 365 วัน/ปี  อย่างไรก็ตามกระบวนการผลิตโพลีออล            
ของโครงการเป็นกระบวนการผลิตไม่ต่อเนื่อง ดังนั้นการหยุดซ่อมบ ารุงหรือตรวจสอบอุปกรณ์จึงสามารถ
กระท าได้ทีละชุดอุปกรณ์ (Train) โดยไม่จ าเป็นต้องหยุดกระบวนการผลิตทั้งหมด เพื่อซ่อมบ ารุงใหญ่ 
(Turnaround) ซึ่งในเบื ้องต้นทางโครงการจะพิจารณาหยุดซ่อมบ ารุงใหญ่ให้สอดคล้องตามแผนของ
โรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด ์ของบริษัท จีซี ออกซีเรน จ ากดั ซึ่งเป็นแหล่งวตัถุดิบหลกัของโครงการที่มีความถ่ี
ในการหยุดซ่อมบ ารุงใหญ่ทุกๆ 2 ปี หากมีการหยุดซ่อมบ ารุงใหญ่จะไม่มีการส่งโพรพิลีนออกไซด์มายัง
โครงการ 

  ผลิตภัณฑโ์พลีออลที่โครงการผลิตไดจ้ะส่งไปยัง Drum Filling Machine เพื่อบรรจุลงถัง Drum 
ขนาด 200 ลิตร และ/หรือถัง IBC ขนาด 1 ลูกบาศกเ์มตร และ/หรือส่งไปยงั Truck Loading Station เพื่อบรรจุ
ลงรถบรรทุก/รถคอนเทนเนอร ์และ/หรือ Flexi Bag เพื่อส่งไปจ าหน่ายใหแ้ก่ลกูคา้ หรือสง่ไปกกัเก็บไวใ้นถงัเก็บ
แบบ Cone Roof ที่ออกแบบตามมาตรฐาน API จ านวน 22 ถงั เพื่อรอสง่ไปจ าหน่ายใหล้กูคา้ต่อไป 

  ทั้งนี ้ การส่งโพลีออลไปจ าหน่ายให้ลูกค้าภายในประเทศจะเป็นการขนส่งทางรถบรรทุก/            
รถคอนเทนเนอร ์ส าหรบั PPG บางส่วนจะมีการส่งไปจ าหน่ายต่างประเทศ โดยการขนส่งทางรถบรรทุก/         
รถคอนเทนเนอร ์หรือขนส่งผ่านระบบท่อขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 8 นิ ้ว มีจุดเริ่มต้นแนวท่อจากบริเวณ 
Metering Station ในพืน้ที่โครงการ ขนส่งดว้ยอตัราการไหล 35 ลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง ความดนั 13.7 บาร-์เกจ 
อณุหภูมิ 50-60 องศาเซลเซียส ไปยังริมรัว้ของ บริษัท ไทยแทง้คเ์ทอรม์ินัล จ ากัด ความยาวแนวท่อประมาณ 
6,500 เมตร เพื่อรอสง่จ าหน่ายต่อไป Scrubber แสดงดงัตารางที่ 2.5 และภาพที่ 2.4 

   

 

 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2)                       บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั                                                                                 รายละเอียดโครงการ 
 

 

          หนา้ 2-20     

ตารางที ่2.4  ชนิด ก าลังการผลิตสูงสุด การใช้ประโยชน ์วิธีการขนส่ง และการกักเก็บผลิตภัณฑ ์
                  ของโครงการ 

ผลิตภัณฑ ์ กล่ิน 
ก าลังการผลิตสูงสุด 

การใช้ประโยชน ์ วิธีการขนส่ง 
จ านวน

เทีย่วขนส่ง  
(เทีย่ว/ปี) 

การกักเก็บ 
(ตัน/วัน)* (ตัน/ปี)** 

PPG เฉพาะตวั 395.740 144,445 - ใชเ้ป็นสารตัง้ตน้
ส าหรบัผลิต POP  
และ Premix 

- ส่งขายภายนอก 

รถบรรทกุ  
รถคอนเทนเนอร ์
และ/หรือขนส่ง
ทางระบบท่อ*** 

4,743 เก็บในถงัเก็บและ
บางส่วนบรรจลุง Drum 
ขนาด 200 ลิตร และ/
หรือถงั IBC ขนาด 1 

ลกูบาศกเ์มตร และ/หรือ 
Flexi Bag 

POP เฉพาะตวั 91.323 33,333 - ใชเ้ป็นสารตัง้ตน้
ส าหรบัผลิต 
Premix 

- ส่งขายภายนอก 

รถบรรทกุ  
รถคอนเทนเนอร ์

 

1,094 

Premix เฉพาะตวั 60.882 22,222 - ส่งขายภายนอก รถบรรทกุ  
รถคอนเทนเนอร ์

730 

รวมผลิตภัณฑห์ลัก 547.945 200,000 - - 6,567 
หมายเหตุ :  *  การค านวณก าลงัการผลิตผลิตภณัฑแ์ต่ละชนิดในหน่วย “ตนั/วนั” เป็นการน าก าลงัการผลิตผลิตภณัฑใ์นหน่วย “ตนั/ปี”  มา

หารดว้ยจ านวนวนัท างานใน 1 ปี คือ 365 วนั 
  **  ด าเนินการผลิต 365 วนั/ปี 

***  PPG ที่ส่งไปจ าหน่ายใหล้กูคา้ภายในประเทศจะเป็นการขนส่งทางรถบรรทกุ/รถคอนเทนเนอร ์ส าหรบั PPG บางส่วนจะส่งไป
จ าหน่ายต่างประเทศโดยการขนส่งทางรถบรรทุก/รถคอนเทนเนอร ์หรือขนส่งผ่านระบบท่อไปยังท่าเรือ ไดแ้ก่ บริษัท ไทย
แท้งค์เทอร์มินัล จ ากัด  หรือท่าเทียบเรือและคลังผลิตภัณฑ์ของบริษัท พีทีที  โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน )  
สาขา 7 เป็นตน้ เพื่อรอส่งไปจ าหน่ายต่อไป 

ทีม่า  :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล 
(ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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ตารางที ่2.5  รายละเอียดท่อขนส่งผลิตภัณฑโ์พลีออล 

ท่อขนส่ง 
เส้นผ่าน
ศูนยก์ลาง 

(นิว้) 
จุดเร่ิมต้น จุดสิน้สุด 

อัตราการไหล 
(ลบ.ม./ชม.) 

ความดัน 
(บาร-์เกจ) 

อุณหภูมิ 
(องศาเซลเซียส) 

ระยะทาง
โดยประมาณ 

(เมตร) 
โพลีออล 8 Mering Station 

ของโครงการ 
ริมรัว้ของบริษัท  

ไทยแทงค ์เทอมินลั 
จ ากดั 

35 13.7 50-56 6,500 

ทีม่า  :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล 
(ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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ทีม่า   : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ท่ี 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที ่2.4 แนวท่อขนสง่ผลิตภณัฑโ์พลีออลจากพืน้ที่โครงการไปยงับริษัท ไทยแทง้คเ์ทอรม์ินลั จ ากดั 
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   โพลีออลสามารถใช้เป็นวัตถุดิบส าหรับผลิตภัณฑ์ประเภทโพลิยูรีเทน ซึ่งใช้ในการผลิต
ผลิตภัณฑ์ ต่ อเนื่ องได้หลายรูปแบบ เช่ น  โฟมแข็ ง (Rigid Forms) ส าหรับใช้ในตู้ เย็ นและใช้ เป็ น                  
ฉนวนกันความรอ้น โฟมยืดหยุ่น (Flexible Forms) ส  าหรบัใชท้ าเบาะนั่งรถยนตแ์ละเฟอรน์ิเจอร ์และในกลุ่ม    
ที่มีรูปรา่งไม่แน่นอน เช่น สารเคลือบป้องกนัสารเคมี กาวและสารผนึกต่างๆ เป็นตน้ 

 

 

 

 

 

 

โครงการน า Mixed Xylene จากขัน้ตอนการท าใหบ้ริสทุธิ์ (Treatment Process) ของกระบวนการผลิต
โพลีออลชนิด POP ส่วนที่ส่งก าจัดเป็นสารไฮโดรคารบ์อน (Waste Hydrocarbon) ซึ่งเป็นสารที่มีมูลค่า 
ปริมาณประมาณ 0.8 ตัน/วัน ออกจ าหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ของโครงการแทนการส่งก าจัด             
ยงัหน่วยงานภายนอกที่ไดร้บัอนุญาตจากทางราชการเพื่อเพิ่มมลูค่าและลดปรมิาณของเสียที่ส่งก าจดั ทัง้นี ้  
ในกรณีที่ถูกคา้ไม่สามารถรบัซือ้ Mixed Xylene จากโครงการได ้จะท าการส่ง Mixed Xylene ไปก าจัดยัง
หน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากทางราชการเช่นเดียวกบัที่ด  าเนินการอยู่ในปัจจุบนั ซึ่ง Mixed Xylene ที่จะส่ง
จ าหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ของโครงการหรือส่งก าจัดจะมีคุณสมบัติไม่แตกต่างกัน โดย Mixed 
Xylene ที่จะสง่จ าหน่ายเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดม้ีองคป์ระกอบดงันี ้

พารามิเตอร ์ หน่วย ปรมิาณที่ก าหนด (Spec.) 
น า้ (Water Content) รอ้ยละโดยน า้หนกั 0.5 (สงูสดุ) 
ไซลีน (Xylene) รอ้ยละโดยน า้หนกั 60-90 

อะครโิลไนไตรล ์(Acrylonitrile) รอ้ยละโดยน า้หนกั 0-20 
สไตรีน (Styrene) รอ้ยละโดยน า้หนกั 5-30 
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2.5 ระบบการขนส่งและจัดเก็บวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ ์และมาตรการด้านความปลอดภัย 
ในการด าเนินงาน 

 การขนส่งวตัถุดิบและสารเคมีของโครงการมีแหล่งที่มาจากในประเทศ และ/หรือต่างประเทศ และการ
ขนส่งผลิตภัณฑ์ของโครงการสามารถจ าแนกได้เป็น 2 ประเภท คือ การขนส่งทางท่อและการขนส่งทาง
รถบรรทกุ 
 

 2.5.1 ระบบการขนส่ง 

  (1) มาตรการด้านความปลอดภัยของการขนส่งทางท่อ 
     โครงการมีการขนส่งวัตถุดิบทางท่อโดยการรบัโพรพิลีนออกไซด์จาก บริษัทจีซี ออกซิเรน 
จ ากัด และรบัเอทิลีนออกไซดจ์าก บริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด โดยระบบท่อขนส่งมากักเก็บไวใ้นถังเก็บภายใน
พืน้ที่โครงการ รวมทัง้มีการขนส่งผลิตภัณฑท์างระบบท่อ ซึ่งโครงการไดจ้ัดใหม้ีมาตรการดา้นความปลอดภัย       
ของการขนสง่ทางท่อดงันี ้
 

    1) มาตรฐานความปลอดภัยทางวิศวกรรม 
    (ก) ระบบท่อได้รบัการออกแบบ เลือกวัสดุก่อสรา้ง และทดสอบตาม Standard & Codes 
เช่น ANSI B1.1 (1982), ANSI B1.20.1(1983), ANSI B16.1 เป็นตน้ 
    (ข) มีการจัดวางท่อในพื ้นที่เฉพาะที่มีความเหมาะสมห่างจากโอกาสเกิดความเสียหาย   
จากแรงกระแทก มีโครงสร้างที่สามารถรองรับระบบท่อ มิให้มีผลกระทบจากการขยายตัวหรือหดตัว               
อนัเนื่องมาจากการเปลี่ยนแปลงอณุหภมูิหรือน า้หนกัที่เกิดจากตวัท่อ 
    (ค) มีมาตรการป้องกนัการกดักร่อนของท่อโดยใช ้Standard Code ASME Section IX 
 

    2) มาตรการการก ากับดูแล/บ ารุงรักษาเชิงป้องกัน 
    (ก) จัดให้มีการตรวจสอบสภาพโครงสร้าง ความแข็งแรงของแกร่งของท่อขนส่ง 
(Inspection) เป็นประจ าทุกปี เพื่อหาความสึกกร่อนของท่อขนส่ง โดยหากพบว่ามีความสึกกร่อน (Corrosion 
Allowable) จะด าเนินการซ่อมบ ารุงทนัที 
    (ข) มีระบบสั่ งปิดวาล์วอัตโนมัติจากห้องควบคุม ในกรณีฉุกเฉินเกิดเหตุเพลิงไหม้            
จึงสามารถตดัแยกระบบ โดยการสั่งปิดวาลว์ตน้ทางและปลายทาง 
    (ค) มีการท า Preventive Maintenance & Routine Inspection 

    3) แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 
    (ก) มีแผนปฏิบติัการฉกุเฉินที่ครอบคลมุตัง้แต่ถงัเก็บ ระบบท่อไปจนถึงกระบวนการผลิต 
    (ข) จดัใหม้ีการฝึกซอ้มเหตฉุุกเฉินจากการรั่วไหลของสารเคมีทางท่อภายในโครงการ 
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  (2) มาตรการความปลอดภัยของการขนส่งทางรถบรรทุก 

    1) มาตรการความปลอดภัยทางวิศวกรรม  
      (ก) รถขนส่งเคมีภัณฑ์จะตอ้งเป็นไปตามมาตรฐานของกรมการขนส่งทางบก และไดร้บั   
การจดทะเบียนอย่างถกูตอ้ง 
  (ข) เลือกชนิดรถบรรทุกใหส้อดคลอ้งกับชนิดของสารที่ขนส่ง ซึ่งสอดคลอ้งกับมาตรฐาน 
European Agreement Concerning the International Carriage of Dangerous Goods by Road (ADR) 
และประกาศมติคณะกรรมการวตัถุอนัตราย เรื่อง การขนสง่วตัถอุนัตรายทางบก พ.ศ. 2545 

  2) มาตรการการก ากับดูแล/บ ารุงรักษาเชิงป้องกัน 
    (ก) พนักงานขับรถบรรทุกขนส่งเคมีภัณฑ์ ต้องได้รบัใบอนุญาตขับขี่ประเภทที่  4 และ     
ตอ้งไดร้บัการอบรมเพิ่มเติมในเรื่องขอ้มลูสารเคมีที่ขนสง่ การสื่อสารและการปฏิบติัในกรณีฉกุเฉิน 
    (ข) มีการควบคุมความเร็วรถและพฤติกรรมการขับขี่อย่างเขม้งวดและรถบรรทุกจะตอ้ง
แลน่ในเสน้ทางที่ก าหนดเท่านัน้ 
    (ค) ท าการคัดเลือกบริษัทผูร้บัจา้งขนส่งที่มีการติดตั้งระบบ Global Positioning system 
(GPS) และระบบควบคมุความเร็วรถ 
    (ง) จัดอบรมให้ความรูแ้ก่พนักงานของโครงการเก่ียวกับการขนส่งสินค้าอันตรายตาม
มาตรฐานยุโรป ส าหรบัสินคา้อันตรายทุกประเภทในการวางแผนการขนส่งทางรถบรรทุก และการด าเนินการ
เมื่อเกิดเหตฉุกุเฉินในขณะขนสง่ 
    (จ) ให้ความร่วมมือกับหน่วยงานราชการที่ เก่ียวข้องในการก าหนดและปฏิบัติตาม
มาตรการเพื่อการป้องกนัควบคมุอบุติัภยัรา้ยแรงจากการขนสง่หรือกิจกรรมที่เก่ียวขอ้ง 

  3)  แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 
    (ก) จัดใหม้ีคู่มือความปลอดภัยของสารเคมี (Safety Data Sheet; SDS) ของสารเคมีนัน้ๆ
ประจ ารถบรรทุก 
    (ข) เมื่อเกิดสถานการณ์สารเคมีหกรั่วไหล พนักงานขับรถต้องรีบแจ้งให้บริษัทฯ ทราบ
ทันทีหากเกิดเหตุขึน้ และฝ่าย Logistic and Planning ท าการแจง้ใหก้ับผูท้ี่เก่ียวขอ้งรบัทราบ เช่น หน่วยงาน    
ความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสิ่งแวดลอ้ม หน่วยงานควบคมุภาวะฉุกเฉิน เป็นตน้ เพื่อท าการประสานงาน
ไปยงัต ารวจทางหลวงและสถานีดบัเพลิง 
   (ค) จดัใหม้ีคู่มือการระงบัอุบติัภยัจากวตัถุอนัตราย ซึ่งระบุขัน้ตอนการตอบโตเ้หตฉุุกเฉิน
ไวอ้ย่างชดัเจน เพื่อใชเ้ป็นแนวทางปฏิบติัใหก้บัพนกังานขบัรถขนสง่สารเคมี 
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 2.5.2 ระบบการจัดเก็บวัตถุดิบและสารเคมี 

  โครงการมีการจัดเก็บวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ภายในพื ้นที่ลานถังเก็บ (Tank Farm)
อาคารเก็บวัตถุ ดิบ (Raw Material Warehouse) และอาคารเก็บผลิตภัณฑ์ (Product Warehouse) โดย
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี ้จะยังคงมีระบบการจัดเก็บวัตถุดิบและสารเคมี
เช่นเดียวกบัปัจจบุนั ซึ่งมีรายละเอียดดงันี ้

(1)  ลานถังเก็บ (Tank Farm) 
 ถังเก็บวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ที่อยู่ในลานถังเก็บจะจัดให้มีคันกั้นล้อมรอบ           

ดงัภาพที่ 2.5 ประกอบดว้ยถงัเก็บต่างๆ ดงันี ้รายละเอียดแสดงดงัตารางที่ 2.6 
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ทีม่า   : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ท่ี 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที ่2.5 พืน้ที่ลานถงัเก็บ (Tank Farm) และต าแหน่งถงัเก็บวตัถดิุบ สารเคมี และผลิตภณัฑข์องโครงการ 
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ตารางที ่2.6 รายละเอียดถังเก็บของโครงการ 

สาร 
ประเภท
ของสาร 
ท่ีกักเก็บ 

ชนิดของถัง 
หมาย 
เลขถัง 

ขนาดบรรจ ุ จ านวน สภาวะออกแบบ สภาวะการใช้งาน Safety Valve  
Set Pressure 
(กก./ตร.ซม.
เกจ) 

ระบบควบคุม 
ไอระเหย 

มาตรฐานการ
ออกแบบถัง 

ปรมิาณ 
คันกั้น 
(ลบ.ม.) ออกแบบ เกบ็จริง ใบ Compartment 

อุณหภมูิ  
(°ซ) 

ความดัน 
(กก./ตร.ซม.

เกจ) 

อุณหภมู ิ
(°ซ) 

ความดัน 
(กก./ตร.ซม.

เกจ) 
1. Propylene Oxide วตัถดุิบ 

Cylindrical/ 
Vertical 

 

40T-106 245 200 1 - 70 2 และ Full 
Vacuum 

10 1 2 N2 Blanketing, 
VOCs Wet 
Scrubber 

API 

253 

2. Potassium 
Hydroxide 
48%wt 

ตวัเรง่
ปฏิกิริยา 

40T-101 50 40 1 - 100 0.05 บรรยากาศ บรรยากาศ - ไม่มีระบบควบคมุ 
ไอระเหย* 

58 

3. Glycerin 

สารเคมี
เสริมการ
ผลติ 

40T-102 50 40 1 - 150 0.05 40-60 บรรยากาศ - ไม่มีระบบควบคมุ 
ไอระเหย* 

4. Sorbital syrup 
70%wt 

40T-103 50 40 1 - 100 0.05 บรรยากาศ บรรยากาศ - ไม่มีระบบควบคมุ 
ไอระเหย* 

5. Propylene 
Glycol 

40T-104 50 40 1 - 100 0.05 บรรยากาศ บรรยากาศ - ไม่มีระบบควบคมุ 
ไอระเหย* 

6. Ethylenediamine 40T-105 50 40 1 - 100 -0.0025/0.05 40 0.02-0.03 0.05 

N2 Blanketing 

7. Polyols 
Intermediate 

สาร
ตวักลาง
ของ

ผลติภณัฑ์
โพลีออล 

40T-110 56 40 1 - 150 -0.0025/0.05 75 0.02-0.03 0.05 

8. Polyols 
Intermediate 

40T-111 56 40 1 - 150 -0.0025/0.05 75 0.02-0.03 0.05 

9. Polyols 
Intermediate 

40T-112 56 40 1 - 150 -0.0025/0.05 75 0.02-0.03 0.05 

10. Polyols 
Intermediate 

40T-113 56 40 1 - 150 -0.0025/0.05 75 0.02-0.03 0.05 

11. Polyols 
Intermediate 

40T-114 56 40 1 - 150 -0.0025/0.05 75 0.02-0.03 0.05 
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ตารางที ่2.6 รายละเอียดถังเก็บของโครงการ (ต่อ) 

สาร 
ประเภทของ

สาร 
ท่ีกักเก็บ 

ชนิดของถัง 
หมาย 
เลขถัง 

ขนาดบรรจ ุ จ านวน สภาวะออกแบบ สภาวะการใช้งาน Safety Valve  
Set Pressure 
(กก./ตร.ซม.
เกจ) 

ระบบควบคุม 
ไอระเหย 

มาตรฐานการ
ออกแบบถัง 

ปรมิาณ 
คันกั้น 
(ลบ.ม.) ออกแบบ เกบ็จริง ใบ Compartment 

อุณหภมูิ  
(°ซ) 

ความดัน 
(กก./ตร.ซม.

เกจ) 

อุณหภมู ิ
(°ซ) 

ความดัน 
(กก./ตร.ซม.

เกจ) 
12. Acrylonitrile วตัถดุิบ 

Cone Roof 

40T-131 227 157 1 - 100 -0.005-0.05 20 0.02 0.05 
N2 Blanketing, 

Thermal 
Oxidizer 

API 

285 
13. Styrene 40T-132 283 205 1 - 100 -0.005-0.05 20 0.02 0.05 

14. Polyols 
Intermediate 

สารตวักลาง
ของ

ผลติภณัฑ ์ 
โพลีออล 

40T-109 484 450 1 - 150 -0.005-0.05 75 0.02-0.03 0.05 

N2 Blanketing, 

484 
15. Polyols 

Intermediate 
40T-133 
และ 134 

340 250 1 2 100 -0.005-0.05 50-60 0.02 0.05 

16. BP-5P สารชว่ย   
กระจายตวั 

Cylindrical/ 
Vertical 

 

40T-135 25 20 1 - 150 -0.0025/0.05 50-60 0.02 - 

52 

17. FJ-200 BE 40T-137 25 20 1 - 100 -0.0025/0.05 30 0.02 - 
18. Xylene 

ตวัท าละลาย 

40T-138 50 40 1 - 100 -0.0025/0.05 บรรยากาศ 0.02 0.05 
19. N,N 
Dimethylformamide 

40T-139 50 40 1 - 100 -0.0025/0.05 บรรยากาศ 0.02 0.05 N2 Blanketing, 
Thermal 
Oxidizer 

20. Polyols Product 

ผลติภณัฑ ์ Cone Roof 

40T-115, 
116,117 
และ 118 

484 440 1 4 150 -0.005-0.05 50-60 0.02-0.03 0.05 

N2 Blanketing, 552 
21. Polyols Product 40T-119 

และ 120 
484 440 1 2 150 -0.005-0.05 50-60 0.02-0.03 0.05 

22. Polyols Product 40T-121 484 450 1 - 150 -0.005-0.05 50-60 0.02-0.03 0.05 

23. Polyols Product 40T-122 484 450 1 - 150 -0.005-0.05 50-60 0.02-0.03 0.05 
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ตารางที ่2.6 รายละเอียดถังเก็บของโครงการ (ต่อ) 

สาร 
ประเภทของ

สาร 
ท่ีกักเก็บ 

ชนิดของถัง 
หมาย 
เลขถัง 

ขนาดบรรจ ุ จ านวน สภาวะออกแบบ สภาวะการใช้งาน Safety Valve  
Set Pressure 
(กก./ตร.ซม.
เกจ) 

ระบบควบคุม 
ไอระเหย 

มาตรฐานการ
ออกแบบถัง 

ปรมิาณ 
คันกั้น 
(ลบ.ม.) ออกแบบ เกบ็จริง ใบ Compartment 

อุณหภมูิ  
(°ซ) 

ความดัน 
(กก./ตร.ซม.

เกจ) 

อุณหภมู ิ
(°ซ) 

ความดัน 
(กก./ตร.ซม.

เกจ) 
24. Polyols Product 

ผลติภณัฑ ์ Cone Roof 

40T-123 484 450 1 - 150 -0.005-0.05 50-60 0.02-0.03 0.05 

N2 Blanketing, API 552 

25. Polyols Product 40T-140 532 450 1 - 100 -0.005-0.05 50-60 0.02-0.03 0.05 

26. Polyols Product 40T-141 532 450 1 - 100 -0.005-0.05 50-60 0.02-0.03 0.05 

27. Polyols Product 40T-142  532 450 1 - 100 -0.005-0.05 50-60 0.02-0.03 0.05 

28. Polyols Product 40T151, 
152, 153 
และ154 

328 240 1 4 150 -0.005-0.05 40 0.02 0.05 

29. Polyols Product 40T155, 
156,157 
และ158 

328 240 1 4 150 -0.005-0.05 40 0.02 0.05 

30. Polyols Product 40T-159 
และ 160 

158 120 1 2 150 -0.005-0.05 40 0.02 0.05 

31. Sulfuric Acid 
98%wt 

สารเคมี
ส  าหรบั

VOCs Wet 
Scrubber 

Cylindrical/ 
Vertical 

 

40T-124C 1.25 1 1 - 70 Full Liquid บรรยากาศ บรรยากาศ - ไม่มีระบบควบคมุ 
ไอระเหย* 

ASME 
 

3.93 

32. Sodium 
Hydroxide 50%wt 

40T-124G 2.3 2 1 - 70 Full Liquid บรรยากาศ บรรยากาศ - 

หมายเหตุ : - หมายถึง ไม่มี หรือไม่ระบ ุ
              * ไม่มีระบบควบคมุไอระเหย เนื่องจากสารที่กกัเก็บสารไฮโดรคารบ์อน และ/หรือเป็นสารที่มีความดนัต ่า 

       

ท่ีมา   : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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1) ถังเก็บโพรพิลีนออกไซด ์(Propylene Oxide Tank) 

ถังเก็บโพรพิลีนออกไซด์ มีจ านวน 1 ใบ คือ ถังเก็บหมายเลข 40T-106 เป็นถังแบบ
Cylindrical/Vertical Tank ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 245 ลูกบาศก์เมตร ความจุ       
ใชง้าน 200 ลูกบาศก์เมตร กักเก็บที่อุณหภูมิ 10 องศาเซลเซียส ความดัน 1 กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-เกจ 
ออกแบบใหม้ีไนโตรเจนปกคลุม (Nitrogen Blanketing) และระบบรวบรวมไอระเหยไปบ าบัดที่ ระบบบ าบัด
สารอินทรีย์ระเทยแบบเปียก (VOCs Wet Scrubber) โดยมีคันกั้น (Bund) ขนาดความจุ 253 ลูกบาศก์เมตร 
ซึ่งเพียงพอที่จะกักเก็บโพรพิลีนออกไซด์ในกรณีเกิดการรั่วไหลจากถังเก็บตามที่ก าหนดไวต้ามมาตรฐาน 
NFPA 30 "Flammable and Combustible Liquids Code" ที่ ก าหนดให้ความจุของคันกั้นต้องมี ขนาด           
ไม่น้อยกว่าปริมาตรของถังใบใหญ่สุด และกฎกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 2 (พ.ศ. 2535) ออกตามความ     
ในพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 ก าหนดใหภ้าชนะที่บรรจุวตัถุอนัตรายที่มีขนาดตัง้แต่ 25,000 ลิตรขึน้ไป 
ตอ้งสรา้งเขื่อนหรือก าแพงคอนกรีต โดยรอบใหม้ีขนาดที่สามารถกักเก็บปริมาณของวัตถุดังกล่าวไดท้ัง้หมด 
เวน้แต่กรณีที่มีภาชนะบรรจุมากกว่า 1 ถัง ใหส้รา้งเขื่อนที่สามารถเก็บกักวตัถุอันตรายนั้นไดเ้ท่ากับปริมาตร
ของถังเก็บขนาดใหญ่สุด และมีระบบความปลอดภัยประกอบดว้ย Level Indicator, Pressure Safety Valve, 
Nitrogen Blanketing มีระบบรวบรวมไอระเหยจากถังเก็บไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัสารอินทรียร์ะเหยแบบเปียก 
(VOCs Wet Scrubber) เครื่องตรวจจับก๊าซไฮโครคารบ์อน (Hydrocarbon Gas Detector) จ านวน 1 เครื่อง 
ซึ่งก าหนดค่าควบคมุ (Set Point) ไวท้ี่รอ้ยละ 10 ของค่า LEL และเชื่อมต่อสญัญาณไปที่หอ้งควบคมุ (Control 
Room) และตูเ้ก็บสายฉีดน า้ตับเพลิง (Hose House) จ านวน 1 จุด และหัวฉีดน า้ (Water Monitor) จ านวน 1 
จดุ เพื่อระงบัอคัคีภยั 
 

2) ถังเก็บอะคริโลไนไตรล ์(Acrylonitrile Tank) 
ถังเก็บอะคริโลไนไตรล ์มีจ านวน 1 ใบ คือ ถังเก็บหมายเลข 40T-131 เป็นถัง แบบ 

Cone Roof Tank ที่มี Fixed Roof ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 227 ลูกบาศก์เมตร 
ความจุใช้งาน 157 ลูกบาศก์เมตร กักเก็บที่อุณหภูมิ 20 องศาเซลเซียส ความดัน 0.02 กิโลกรมั/ตาราง
เซนติเมตร-เกจ ออกแบบใหม้ีไนโตรเจน ปกคลมุ (Nitrogen Blanketing) มีระบบรวบรวมไอระเหยไปบ าบดั
ที่ Thermal Oxidizer และมีคันกั้น (Bund) ขนาดความจุ 285 ลูกบาศกเ์มตร ที่ใชร้่วมกันกบัถงัเก็บสไตรีน 
(ถังเก็บหมายเลข 40T-132) ซึ่งเพียงพอที่จะกกัเก็บอะคริโลไนไตรลใ์นกรณีเกิดการรั่วไหลจากถงัเก็บตาม      
ที่ก าหนดไว้ตามมาตรฐาน NFPA 30 "Flammable and Combustible Liquids Code" และกฎกระทรวง
อุตสาหกรรม ฉบับที่ 2 (พ.ศ.2535) และมีระบบความปลอดภัยประกอบดว้ย Level Indicator, Pressure 
Safety Valve, Nitrogen Blanketing และมีระบบรวบรวมไอระเหยจากถังเก็บไปเผาก าจัดยังระบบ 
Thermal Oxidizer, ตู้เก็บสายฉีดน ้าดับเพลิง จ านวน 1 จุด หัวจ่ายน ้าดับเพลิงพรอ้มหัวฉีดน ้า (Water 
Hydrant with Monitor) จ านวน 1 จุด ระบบพ่นน ้าฝอย (Deluge System) จ านวน 2 จุด และระบบ    
สเปรยโ์ฟม (Foam Spray System) จ านวน 1 จดุ เพื่อระงบัอคัคีภยั 
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3) ถังเก็บสไตรีน (Styrene Tank) 
ถงัเก็บสไตรีน มีจ านวน 1 ใบ คือ ถงัเก็บหมายเลข 40T-132 เป็นถงั แบบ Cone Roof 

Tank ที่มี Fixed Roof ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจอุอกแบบ 283 ลกูบาศกเ์มตร ความจใุชง้าน 
205 ลูกบาศก์เมตร กักเก็บที่อุณหภูมิ 20 องศาเซลเซียส ความดัน 0.02 กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-เกจ 
ออกแบบให้มีไนโตรเจนปกคลุม (Nitrogen Blanketing มีระบบรวบรวมไอระเหยไปบ าบัดที่  Thermal 
Oxidizer และมีคันกั้น (Bund) ขนาดความจุ 285 ลูกบาศก์เมตร ที่ใช้ร่วมกันกับถังเก็บอะคริโลไนไตรล ์  
(ถงัเก็บหมายเลข 131) ซึ่งเพียงพอที่จะกกัเก็บสไตรีนในกรณีเกิดการรั่วไหลจากถงัเก็บตามที่ก าหนดไวต้าม
มาตรฐาน NEPA 30 “Flammable and Combustible Liquids Code" และกฎกระทรวงอุตสาหกรรม   
ฉบับที่ 2 (พ.ศ. 2535) ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 และมีระบบความปลอดภัย
ประกอบด้วย  Level Indicator, Pressure Safety Valve, Nitrogen Blanketing และมี ระบบรวบรวม         
ไอระเหยจากถังเก็บไปเผาก าจัดยังระบบ Thermal Oxidizer, ระบบพ่นน า้ฝอย (Deluge System) จ านวน 
2 จดุ และระบบสเปรยโ์ฟม (Foam Spray System) จ านวน 1 จดุ เพื่อระงบัอคัคีภยั 

 

4) ถังเก็บตัวเร่งปฏิกิริยาและถังเก็บสารเคมีเสริมการผลิต 

(ก) ถังเก็บตัวเร่งปฏิกิริยา 

ถังเก็บตัวเร่งปฏิกิริยา มีจ านวน 1 ใบ คือ ถังเก็บหมายเลข 40T-101 ใชก้ักเก็บ
สารละลายโพแทสเซียมไฮดรอกไซด ์ความเขม้ขน้ 48%wt (Potassium Hydroxide 48%wt) เป็นถังแบบ
Cylindrical/Vertical Tank ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 50 ลูกบาศก์เมตร ความจุ   
ใชง้าน 40 ลกูบาศกเ์มตร กกัเก็บที่อณุหภมูิและความดนับรรยากาศ 

(ข) ถังเก็บสารเคมีเสริมการผลิต 

ถงัเก็บสารเคมีเสรมิการผลิต มีจ านวนรวม 4 ใบ ไดแ้ก่ ถงัเก็บหมายเลข 40T-
102, 40T-103, 40T-104 และ 40T-105 มีรายละเอียดดงันี ้

(1)  ถังเก็บหมายเลข 40T-102 ใช้กักเก็บกลีเซอรีน (Glycerin) เป็นถังแบบ
Cylindrical/ Vertical Tank ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 50 ลูกบาศกเ์มตร ความจุ 
ใชง้าน 40 ลกูบาศกเ์มตร กกัเก็บที่อณุหภมูิ 40-60องศาเซลเซียส และความดนับรรยากาศ 

(2)  ถังเก็บหมายเลข 40T-103 ใช้กักเก็บซอร์บิทอลไซรัป (Sorbitol Syrup)     
เป็นถังแบบ Cylindrical/Vertical Tank ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 50 ลูกบาศก์
เมตร ความจใุชง้าน 40 ลกูบาศกเ์มตร กกัเก็บที่อณุหภมูิและความดนับรรยากาศ 

(3)  ถงัเก็บหมายเลข 40T-104 ใชก้ักเก็บโพรพิลีนไกลคอล (Propylene Glycol)
เป็ นถั งแบบ  Cylindrical/Vertical Tank ซึ่ งออกแบบตามมาตรฐาน  API มี ความจุ ออกแบบ  50         
ลกูบาศกเ์มตร ความจใุชง้าน 40 ลกูบาศกเ์มตร กกัเก็บที่อณุหภมูิและความดนับรรยากาศ 
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(4) ถงัเก็บหมายเลข 40T-105 ใชก้กัเก็บเอทิลีนไดเอมีน (Ethylenediamine) เป็น 
ถังแบบ Cylindrical/Vertical Tank ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 50 ลูกบาศก์เมตร 
ความจุใชง้าน 40 ลูกบาศกเ์มตร กักเก็บที่อุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส และความดัน 0.02-0.03 กิโลกรมั/
ตารางเซนติเมตร-เกจ 

ทัง้นี ้ถงัเก็บตวัเรง่ปฏิกิรยิาและสารเคมีเสรมิการผลิตออกแบบใหม้ีไนโตรเจนปกคลมุ 
(Nitrogen Blanketing) และมีคันกั้น (Bund) ขนาดความจุ 58 ลูกบาศก์เมตร ที่ ใช้ร่วมกันกับถังเก็บ
หมายเลข 40T-101, 40T-110, 40T-111, 40T-1 12, 40T-113 และ 40T-114 ซึ่งเพียงพอที่จะกักเก็บสาร 
ในกรณีเกิดการรั่วไหลจากถังเก็บตามที่ก าหนดไวต้ามกฎกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 2 (พ.ศ. 2535)  
ออกตามความในพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 มีระบบความปลอดภยัประกอบดว้ย Level Indicator, 
Pressure Safety, Valve และระบบพ่นน า้ฝอย (Deluge System) จ านวน 1 จุด ที่ถังเก็บหมายเลข 40T-
105 เพื่อหลอ่เย็นเมื่อเกิดอคัคีภยั 
 

(5) ถังเก็บตัวเร่งปฏิกิริยาและถังเก็บสารเคมีเสริมการผลิต 
(ก)  ถังเก็บสารช่วยกระจายตัว 

ถังเก็บสารตัวช่วยกระจายตัว มีจ านวนรวม 2 ใบ ไดแ้ก่ ถังหมายเลข 40T-135 
และ 40T-137 มีรายละเอียดดงันี ้

ก) ถั ง เก็ บ ห ม า ย เล ข  40T-135 ใ ช้ กั ก เก็ บ ส า ร  BP-SP เ ป็ น ถั ง แ บ บ 
Cylindrical/Vertical Tank ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 25 ลูกบาศก์เมตร ความจ ุ  
ใช้งาน 20 ลูกบาศก์เมตร กักเก็บที่อุณหภูมิ 50-60 องศาเซลเซียส และความดัน 0.02 กิโลกรมั/ตาราง
เซนติเมตร-เกจ 

ข) ถั ง เก็ บ หม าย เลข  40T-137 ใช้กั ก เก็ บ สาร  FJ-200BE เป็ น ถั งแบบ 
Cylindrical/Vertical Tank ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 25 ลูกบาศก์เมตร ความจุ   
ใช้งาน 20 ลูกบาศก์เมตร กักเก็บที่อุณหภูมิ  30 องศาเซลเซียส และความดัน 0.02 กิโลกรัม/ตาราง
เซนติเมตร-เกจ 

(ข)  ถังเก็บตัวท าละลาย 
ถังเก็บตัวท าละลาย มีจ านวนรวม 2 ใบ ไดแ้ก่ ถังเก็บหมายเลข 40T-138 และ 

40T-139 มีรายละเอียดดงันี ้ 
ก) ถั ง เก็ บ ห ม าย เล ข  40T-138 ใช้กั ก เก็ บ ไซ ลี น  (Xylene) เป็ น ถั ง แบ บ 

Cylindrical/Vertical Tank ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 50 ลูกบาศก์เมตรความจุ    
ใชง้าน 40 ลกูบาศกเ์มตร กกัเก็บที่อณุหภมูิบรรยากาศ และความดนั 0.02 กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-เกจ 
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ข) ถังเก็บหมายเลข 40T-139 ใชก้ักเก็บสาร N,N-Dimethylformamide เป็นถัง
แบบ Cylindrical/Vertical Tank ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 50 ลูกบาศก์เมตร 
ความจใุชง้าน 40 ถกูบาศกเ์มตร กกัเก็บที่อณุหภมูิและความดนับรรยากาศ 

ทั้งนี ้ ถังเก็บสารช่วยกระจายตัวและถังก็บตัวท าละลายออกแบบให้มีไน โตรเจน      
ปกคลุม  (Nitrogen Blanketing) นอกจากนี ้ ถังเก็บตัวท าละลาย N.N-Dimethylformamide (ถังเก็บ
หมายเลข 401-139) ยงัออกแบบใหม้ีระบบรวบรวมไอระเหยไปบ าบดัที่ Thermal Oxidizer 

ถงัเก็บสารช่วยกระจายตวัและถงัเก็บตวัท าละลายออกแบบใหม้ีคนักัน้ (Bund) ขนาด
ความจุ 52 ลกูบาศกเ์มตร ที่ใชร้่วมกันกบัถังเก็บสารช่วยกระจายตัว (ถงัเก็บหมายเลข 40T-135 และ 40T-
137) ซึ่งเพียงพอที่จะกกัเก็บสารในกรณีเกิดการรั่วไหลจากถงัเก็บตามที่ก าหนดไวต้ามมาตรฐาน NFPA 30 
"Flammable and Combustible Liquids Code" ที่ก าหนดให้ความจุของคันกั้นต้องมีขนาดไม่น้อยกว่า
ปริมาตรของถังใบใหญ่สุด และกฎกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่  2 (พ.ศ.2535) ออกตามความใน
พระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 และมีระบบความปลอดภัยประกอบดว้ย Level Indicator และระบบ
พ่นน า้ฝอย (Deluge System) จ านวน 1 จดุ ติดตัง้ที่ถงัเก็บหมายเลข 40T-138 เพื่อหล่อเย็นเมื่อเกิดอคัคีภยั
และหัวจ่ายน า้ดบัเพลิงพรอ้มหัวฉีดน า้ (Water Hydrant with Monitor) ติดตัง้ในบริเวณใกลเ้คียง จ านวน 1 
จดุ 
 

(6) ถังเก็บสารตัวกลางของผลิตภัณฑโ์พลีออล (Polyols Intermediate Tank) 
ถังเก็บสารตัวกลางของผลิตภัณฑ์โพลีออส มีจ านวน 7 ใบ ได้แก่ ถังเก็บหมายเลข 

40T -109, 40T-110, 40T-111, 40T-112, 40T-113 40T- 114, 40T-133 และ 40T-134 ซึ่งมีรายละเอียด
ดงันี ้

(ก) ถงัเก็บหมายเลข 40T-109 เป็นถงัแบบ Cone Roof Tank จ านวน 1 ใบ ออกแบบ
ตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 484 ลูกบาศก์เมตร ความจุใช้งาน  450 ถูกบาศก์เมตร กักเก็บ         
ที่อุณหภูมิ 75 องศาเซลเซียส และความดัน 0.02-0.03 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ ออกแบบให้มี
ไนโตรเจนปกคลุม (Nitrogen Blanketing) และมีคันกั้น (Bund) ขนาดความจุ 484 ลูกบาศก์เมตร ที่ใช้
รว่มกนักบัถงัเก็บหมายเลข 40T-133 และ 40T-134 

(ข) ถั ง เก็ บ ห ม า ย เล ข  40T-110, 40T-111, 40T-112, 40T-113 แ ล ะ  40T-114         
เป็น    ถังแบบ Cylindrical/Vertical Tank จ านวน 5 ใบ ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 
56 ลูกบาศก์เมตร ความจุใชง้าน 40 ลูกบาศก์เมตร กักเก็บที่อุณหภูมิ75 องศาเซลเซียส และความดัน       
0.02-0.03 กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-เกจ ออกแบบใหม้ีไนโตรเจนปกคลุม (Nitrogen Blanketing) และ     
มีคันกั้น (Bund) ขนาดความจุ 58 ลูกบาศก์เมตร ที่ใช้ร่วมกันกับถังเก็บหมายเลข 40T-101, 40T-102,   
40T-103, 40T-104 และ 40T-105 
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(ค) ถังเก็บหมายเลข 40T-133 และ 40T-134 เป็นถังแบบ Cone Roof Tank จ านวน 
1 ใบ ที่แบ่งเป็น 2 Compartments ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 340 ลูกบาศกเ์มตร 
ความจุใชง้าน 250 ลูกบาศก์เมตร (แต่ละ Compartment มีความจุออกแบบ 170 ลูกบาศก์เมตร ความจุ   
ใช้งาน 125 ลูกบาศก์เมตร) กักเก็บที่อุณหภูมิ  50-60 องศาเซลเซียส และความดัน 0.02 กิโลกรัม/       
ตารางเซนติเมตร-เกจ ออกแบบให้มีไนโตรเจนปกคลุม (Nitrogen Blanketing) และมีคันกั้น (Bund)     
ขนาดความจ ุ587 ลกูบาศกเ์มตร ที่ใชร้ว่มกนักบัถงัเก็บหมายเลข 40T-1091 

ทั้งนี ้คันกั้นที่ล้อมรอบถังเก็บสารตัวกลางของผลิตภัณฑ์โพลีออลนั้นเพียงพอ              
ที่จะ    กกัเก็บสารในกรณีเกิดการรั่วไหลจากถงัเก็บตามที่ก าหนดไวต้ามกฎกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที่ 2 
(พ.ศ. 2535) ออกตามความในพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 และมีระบบความปลอดภยัประกอบดว้ย 
Level Indicator, Pressure Safety Valve, ระบบส เป รย์ โฟ ม  (Foam Spray System) จ าน วน  2 จุ ด          
โดยติดตัง้บรเิวณถงัเก็บหมายเลข 40T-109 จ านวน 1 จดุ และติดตัง้บรเิวณถงัเก็บหมายเลข 40T-133 และ 
40T-134 จ านวน 1 จดุ เพื่อระงบัอคัคีภยั  

 

(7) ถังเก็บผลิตภัณฑโ์พลีออล (Polyols Product Tank)  
ถงัเก็บผลิตภณัฑโ์พลีออล มีจ านวน 11 ใบ ไดแ้ก่ ถงัเก็บหมายเลข 40T-115 ถึง 123, 

40T-140 ถึง 142 และ 40T-151 ถึง 160 โดยถังเก็บผลิตภัณฑ์โพลีออลเป็นถังแบบ Cone Roof Tank        
ที่ออกแบบตามมาตรฐาน API ออกแบบให้มีไนโตรเจนปกคลุม (Nitrogen Blanketing) และมีคันกั้น 
(Bund) ขนาดความจุ 552 ลูกบาศก์เมตร ที่ใชร้่วมกัน ซึ่งเพียงพอที่จะกักเก็บสารในกรณีเกิดการรั่วไหล 
จากถังเก็บตามที่ก าหนดไว้ตามกฎกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่  2 (พ.ศ. 2535) ออกตามความใน
พระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 และมีระบบความปลอดภัยประกอบดว้ย Level Indicator, Pressure 
Safety Valve, ตูเ้ก็บสายฉีดน า้ดับเพลิง (Hose House) จ านวน 3 จุด หัวฉีดน า้ดับเพลิง (Water Monitor) 
จ านวน 2 จุด หัวจ่ายน า้ดับเพลิงพรอ้มหัวฉีดน า้ (Water Hydrant with Monitor) จ านวน 3 จุด และระบบ
สเปรยโ์ฟม (Foam Spray System) จ านวน 11 จดุ เพื่อหลอ่เย็น เมื่อเกิดอคัคีภยั 

 

(8) ถังเก็บสารละลายกรดซัลฟูริก ความเข้มข้น 98%wt (Sulfuric Acid Tank) 
ถังเก็บสารละลายกรดซัลฟูริก ความเข้มข้น 98 %wt มีจ านวน 1 ใบ คือ ถังเก็บ

หมายเลข 40T-124C เป็นถังแบบ Cylindrical/Vertical Tank ที่ออกแบบตามมาตรฐาน ASME มีความจุ
ออกแบบ 1.25 ลูกบาศกเ์มตร ความจุใชง้าน 1 ลูกบาศกเ์มตร กักเก็บที่อุณหภูมิและความดันบรรยากาศ 
และมีคนักัน้ (Bund) ขนาดความจ ุ3.93 ลกูบาศกเ์มตร ที่ใชร้ว่มกนักบัถงัเก็บหมายเลข 40T-124G 
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(9) ถังเก็บสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ ความเข้มข้น 50%wt (Sodium 
Hydroxide Tank) 

ถังเก็บสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ ความเข้มข้น 50%wt มีจ านวน 1 ใบ คือ        
ถังเก็บหมายเลข 40T-124G เป็นถังแบบ Cylindrical/Vertical Tank ที่ออกแบบตามมาตรฐาน ASME       
มีความจุออกแบบ 23 ลูกบาศก์เมตร ความจุใช้งาน 2 ลูกบาศก์เมตร กักเก็บที่อุณหภูมิและความดัน
บรรยากาศ และมีคันกั้น (Bund) ขนาคความจุ 3.93 ลูกบาศก์เมตร ที่ใช้ร่วมกันกับถังเก็บหมายเลข      
40T-124C 

(2) อาคารเก็บวัตถุดิบ (Raw Material Warehouse) และอาคารเก็บผลิตภัณฑ์ (Product 
Warehouse) 

โครงการมีการกักเก็บวัตถุดิบและสารเคมีภายในอาคารเก็บวัตถุ ดิบ (Raw Material 
Warehouse) ซึ่งมีทัง้สารที่เป็นของแข็งและของเหลว โดยกกัเก็บในลกัษณะจัดวางตามประเภทของสารเคมี
ที่สามารถจัดเก็บร่วมกนัไดอ้ย่างปลอดภัย (Compatible Chemical) โดยใชช้ัน้วางในการจัดเก็บ หากเป็น
สารที่บรรจุในถังจะวางบนไมพ้าเลท ซึ่งมีการระบุชื่อของสารเคมี วนัผลิต รวมทัง้มีเอกสารความปลอดภัย
ของสารเคมี (SDS) หน้างาน ส าหรับอาคารเก็บผลิตภัณฑ์ (Product Warehouse) มีการวางถังเก็บ
ผลิตภณัฑบ์นไมพ้าเลท ซึ่งมีการระบุชื่อของผลิตภณัฑ ์วนัผลิต รวมทัง้มีเอกสารความปลอดภยัของสารเคมี 
(SDS) หนา้งาน เช่นเดียวกนั ซึ่งอาคารเก็บวตัถุดิบและอาคารเก็บผลิตภัณฑข์องโครงการจดัใหม้ีมาตรการ
ดา้นความปลอดภยัในการกกัเก็บสารเคมีดงันี ้

 

1) ลด หลีกเลี่ยงที่จะมีการเก็บสารเคมีจ านวนมากในพืน้ที่โครงการ มีการจัดเก็บสารเคมี    
ในพืน้ที่ที่เหมาะสมและห่างจากหน่วยการผลิต 

2) จัดให้มีเครื่องตรวจจับควัน (Smoke Detector) แจ้งเตือนไปยังห้องควบคุม (Control 
Room) 

3) จดัใหม้ีอปุกรณป์้องกนัและระงบัอคัคีภยัอย่างเพียงพอ เช่น ระบบน า้ดบัเพลิง ถงัดบัเพลิง 
และตูส้ายฉีดน า้ดบัเพลิง เป็นตน้ 

4) จดัใหม้ีพดัลมระบายอากาศ (Ventilator) ภายในคลงัเก็บสารเคมี เพื่อใหอ้ากาศสามารถ
ถ่ายเทไดโ้ดยสะดวก 

5) จัดให้มีระบบรวบรวมน า้เสียปนเป้ือนสารเคมี ซึ่งจะส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน า้เสีย  
ของโครงการ 
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2.6 กระบวนการผลิต 
 

 2.6.1 สรุปบัญชีหน่วยผลิตและอุปกรณห์ลัก 

สรุปบญัชีหน่วยผลิตและอปุกรณห์ลกัของกระบวนการผลิตโพลีออล แสดงดงัตารางที่ 2.7 
 

2.6.2 กระบวนการผลิตโพลีออล 

กระบวนการผลิตโพลีออลของโครงการแบ่งตามชนิดของผลิตภัณฑ์ที่ผลิต ประกอบด้วย  3 
กระบวนการผลิตหลกั ไดแ้ก่ 

(1) กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด PPG (PPG Process) 
(2) กระบวนการผลิต โพสีออลชนิด POP (POP Process) 
(3) กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด Premix (Premix Process) 

 

ส าหรบัดลุมวลการผลิตผลิตภณัฑแ์ต่ละชนิดที่สอดคลอ้งกบัปริมาณการใชว้ตัถุดิบและสารเคมี
จ าน าเสนอใน 3 กรณี ทัง้นีก้ารค านวณปริมาณการใชว้ตัถุดิบสูงสุดในหน่วย “ตันต่อวัน” ของโครงการนั้น
เป็นการน าปรมิาณการใชว้ตัถดิุบในหน่วย “ตนัต่อปี” มาหารดว้ยจ านวนวนัท างานใน 1 ปี คือ 365 วนั 

 

(1) กรณีใชส้ารเคมีปริมาณสูงสดุซึ่งเป็นกรณีที่มีมลพิษสงูสุด (มี Vent Gas, น า้เสีย และกาก
ของเสียเกิดขึน้มากที่สดุ) ดลุมวลในหน่วย "ตนั/ปี" แสดงดงัภาพที่ 2.6 และในหน่วย"ตนั/วนั" แสดงดงัภาพที่ 
2.7 ทัง้นี ้ดลุมวลที่แสดงในกรณีนีเ้ป็นกรณีที่มีผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้มมากที่สดุ กล่าวคือมีก๊าซระบายจาก
กระบวนการผลิต น า้เสีย และกากของเสียเกิดขึน้มากที่สุด เนื่องจากกรณีนีม้ีการใชส้ารคมีเสริมการผลิต
ไดแ้ก่ สารเคมีกลุ่มแอลกอฮอล ์(Alcohol Group) สารเคมีกลุ่มเอมีน (Amine Group) และตัวเร่งปฏิกิริยา
(Catalyst) สูงสุดซึ่งจะท าให้มีการใช้ตัวดูดซับ (Adsorbent) และน ้าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized 
Water) มากที่สดุ สง่ผลใหเ้กิดของเสียมากที่สดุ 
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ตารางที ่2.7 อุปกรณห์ลักทีต่ิดตั้งในกระบวนการผลิตโพลีออล 
อุปกรณ ์ จ านวนที่ติดต้ัง การใช้งาน หมายเหตุ 

PPG Process   - 
1. Pneumatic System 2 ชดุ เพื่อป้อนสารเคมีชนิดผง - 
2. PPG Reactor 8 ใบ ท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น - 
3. Reactor Vacuum System ประกอบดว้ย Vacuum 

Pump, 1st Condenser, 2nd Condenser, 1st 
Receiver Tank และ 2nd Receiver Tank 

3 ชดุ สรา้งสภาวะสญุญากาศใหก้บั PPG Reactor - 

4. A Product Tank  กกัเก็บ PPG Intermediate เพ่ือรอส่งไปขัน้ตอนการท าใหบ้ริสทุธิ์ - 
5. Treatment Tank  เติมและกวนผสมตวัดดูซบั เพื่อก าจัดตวัเรง่ปฏิกิริยาออกจาก PPG  
6. Filter  กรองตวัดูดซบัท่ีมีตวัเรง่ปฏิกิริยาท่ีถูกดดูซบัไวอ้อกจาก PPG  
7. B Product Tank  กกัเก็บ PPG เพื่อรอส่งไปยงั Evaporator        มี 3 ชดุท างานขนานกนั 
8. Evaporator  ก าจดัน า้ออกจาก PPG  
9. Evaporator Vacuum System ประกอบดว้ย Vacuum 

Pump, Condenser และ Receive Tank 
 สรา้งสภาวะสญุญากาศใหก้บั Evaporator  

10. Dissolver Tank  เติมและกวนผสม Neutralizer และ Antioxidant ใน PPG Polyols Product - 
11. D Product Tank  กกัเก็บ PPG Polyols Product เพื่อรอการตรวจสอบคณุภาพ - 
12. Product Filling Tank  กกัเก็บ PPG Polyols Product ก่อนการบรรจุลงถัง (Drum/IBC) - 
13. Drum Filling Machine  บรรจ ุPPG Polyols Product ลงถงั Drum - 
14. IBC Filling Machine  บรรจ ุPPG Polyols Product ลงถงั IBC - 
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ตารางที ่2.7 อุปกรณห์ลักทีต่ิดตั้งในกระบวนการผลิตโพลีออล (ต่อ) 
อุปกรณ ์ จ านวนทีต่ิดตั้ง การใชง้าน หมายเหต ุ

POP Process    
1. Initiator Mixing Tank 1 ใบ เตรียมสารเริ่มตน้ปฏิกิริยา - 
2. Initiator Feed Tank 1 ใบ กกัเก็บสารเริ่มคน้ปฏิกิริยาเพื่อรอส่งไปยงัขัน้ตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น - 
3. Dispersant Mixing Tank 1 ใบ เตรียมสารช่วยกระจายตวั - 
4. Dispersant Feed Tank 1 ใบ กกัเก็บสารช่วยกระจายตวัเพื่อรอส่งไปยงัขัน้ตอนการท าปฏิกิริยาโพดีเมอไรเซชั่น - 
5. Monomer Mixing Tank 1 ใบ ต่อ 1 ชดุ เตรียม Monomer Liquid  
6. Initiator Mixing Tank 1 ใบ ต่อ 1 ชดุ เตรียม Initiator Liquid           มี 2 ชุดท างานสลบักัน 
7. Batch Polymerization Reactor 1 ใบ ต่อ 1 ชดุ เตรียมสารเริ่มตน้ปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น  
8. Batch Reactor Vacuum Pump 1 ชุด สรา้งสภาวะสญุญากาศใหก้บั Batch Polymerization Reactor - 
9. Intermediate Tank 1 ใบ กกัเก็บสารเริ่มตน้ปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 

เพื่อรอส่งไปยงัขัน้ตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 
- 

10. Static Mixer 1 ชุด ผสมสารใหเ้ป็นเนือ้เดียวกัน  
11. 1st POP Reactor 1 ใบ ต่อ 1 ชดุ เกิดปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น  
12. Double Pipe Heat Exchanger 1 เครื่องต่อ 1 ชุด ลดอณุหภมูิของสารท่ีออกจาก 1st POP Reactor            มี 3 ชุดท างานสลบักัน 
13. 2nd POP Reactor 1 ใบ ต่อ 1 ชดุ เกิดปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น  
14. Double Pipe Heat Exchanger 1 เครื่องต่อ 1 ชุด ลดอณุหภมูิของสารท่ีออกจาก 2nd POP Reactor  
15. Aging Tank 3 ใบ ถงัพกั POP ก่อนส่งไปยงั Evaporator ใชง้าน 1 ใบ ส ารอง 1 ใบ 
16. Filter 3 เครื่อง แยกกากโพลีเมอรท่ี์ไม่ตอ้งการ ก่อนท าการแยกสารละลาย ใชง้าน 2 เครื่อง ส  ารอง 1 เครื่อง 
17. 1st Evaporator 1 เครื่อง แยกตวัท าละลายและสารโมโนเมอรท่ี์ไม่เกิดปฏิกิริยาออกจาก POP - 
18. 1st Evaporator Vacuum System ประกอบดว้ย 

Vacuum Pump, 1st Condenser, 2nd Condenser 
และ Receiver Tank และ Recycle Xylene Tank 

1 ชุด สรา้งสภาวะสญุญากาศใหก้บั 1st Evaporator - 
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ตารางที ่2.7 อุปกรณห์ลักทีต่ิดตั้งในกระบวนการผลิตโพลีออล (ต่อ) 
อุปกรณ ์ จ านวนที่ติดต้ัง การใช้งาน หมายเหตุ 

POP Process    
19. Distillation Column 3 หอ แยกตวัท าละลายและสารโมโนเมอรท่ี์ไม่เกิดปฏิกิริยาออกจาก POP ใชง้าน 2 หอ ส ารอง 1 หอ 
20. Distillation Column Vacuum System ประกอบดว้ย 

Vacuum Pump และ Condenser 
1 ชดุ 

สรา้งสภาวะสญุญากาศใหก้บั Distillation Column - 

21. 3rd Evaporator 1 เครื่อง แยกน า้ออกจากโพลีออล - 
22. 3rd Evaporator Vacuum System ประกอบดว้ย 

Vacuum Pump และ Condenser 
1 ชดุ สรา้งสภาวะสญุญากาศใหก้บั 3rd  Evaporator - 

23. Product Receiver Tank 4 ใบ เติมและกวนผสม Antioxidant ใน POP และกกัเก็บ POP เพื่อรอตรวจสอบคณุภาพ - 
24. Drum Filling Machine 1 ชดุ บรรจ ุPOP ลงถงั Drum และถงั IBC - 
Premix Process    
1. Premix Reactor    

- ขนาด 25 ตนั 3 ใบ กวนผสมสารตัง้ตน้กับสารเติมแต่ง - 
- ขนาด 5 ตนั 2 ใบ กวนผสมสารตัง้ตน้กับสารเติมแต่ง - 
2. Drum Filling Machine 1 ชุด บรรจ ุPremix ลงถงั Drum - 
3. IBC Filling Machine 1 ชุด บรรจ ุPremix ลงถงั IBC - 
ที่มา  :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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ภาพที ่2.6 ดลุมวลสาร (Mass Balance) การผลิตโพลีออลในหน่วย “ตนั/ปี” กรณีที่มีมลพิษสงูสดุ 
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ภาพที ่2.7 ดลุมวลสาร (Mass Balance) การผลิตโพลีออลในหน่วย “ตนั/วนั” กรณีที่มีมลพิษสงูสดุ 
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การใชส้ารเคมีเสรมิการผลิตกลุ่มแอลกอฮอล ์(Alcohol Group) เละกลุม่เอมีน (Amine Group)
สูงสุดจะมีสารเคมีส่วนที่ไม่เกิดปฏิกิริยาที่ยังหลงเหลืออยู่มากที่สุด โดยจะอยู่ในรูปของก๊าซระบายจาก
กระบวนการผลิต (Vent Gas) 

 

ส าหรับการใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา (Catalyst) สูงสุด ในขั้นตอนการท าให้บริสุทธิ์  (Treatment 
Process) ของกระบวนการผลิต PPG จะมีการเติมตวัดดูซบั (Adsorbent) ที่เป็นของแข็ง ไดแ้ก่ แมกนีเซียม 
ซิลิเกต (Magnesium Silicate) หรืออะลูมิเนียมซิลิเกต (Aluminum Silicate) เพื่อก าจัดตัวเร่งปฏิกิริยา 
(Catalyst) ซึ่งได้แก่ โพแทสเซียมไฮดรอกไซด์ (Potassium Hydroxide) และเติมน ้าปราศจากแร่ธาต ุ
(Demineralized Water) เพื่อช่วยในการละลาย จึงมีการใชต้ัวดูดซับและน า้ปราศจากแร่ธาตุสูงสุด โดย  
ของเสียจะอยู่ในรูปของน า้เสียที่มีมลสารสูง (High Polluted Wastewater, HPW) และกากของเข็ง (Solid 
Waste) 

ทั้งนี ้วัตถุดิบหลัก ได้แก่  โพรพิลีนออกไซด์ (Propylene Oxide; PO) และเอทิลีนออกไซด ์
(Ethylene Oxide, EO) จะท าปฏิกิรยิาหมดในถงัปฏิกิรยิา จึงไม่สง่ผลต่อปรมิาณการเกิดของเสีย 

(2) กรณีการใช ้Propylene Oxide ปริมาณสงูสดุ มีการใช ้Propylene Oxide 141,787 ตัน/ปี 
หรือ คิดเป็น 388.458 ตนัวนั ดลุมวลในหน่วย "ตนัปี" แสดงดงัรูปที่ 2.8 และในหน่วย "ตนั/วนั แสดงดงัภาพ
ที่ 2.9 

(3)  กรณีการใช ้Ethylene Oxide ปริมาณสูงสุด มีการใช ้Ethylene Oxide 23,171 ตนั/ปี หรือ
คิดเป็น 63.482 ตนั/วนั ดลุมวลในหน่วย "ตนั/ปี" แสดงดงัภาพที่ 2.10 และในหน่วย "ตนัวนั” แสดงดงัภาพที่ 
2.11 

1.6.2.1 กระบวนการผลิต PPG (PPG Process) แสดงดงัภาพที่ 2.12 

   กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด PPG หรือ Polyether Polyol Grade Product เป็นกระบวน         
การผลิตแบบเป็นครั้งๆ (Batch) จึงท าให้สามารถผลิตผลิตภัณฑ์โพลีออลที่มีคุณสมบัติที่หลากหลาย      
ตามสูตรการผลิตเพื่อตอบสนองความต้องการใช้งานของลูกค้าในด้านต่างๆ เช่น ผลิตภัณฑ์โพลีออล          
ที่น าไปใชใ้นการผลิตโพลียูรีเทน (Polyurethane) แบบชนิดยืดหยุ่น (Flexible Foam) แบบชนิดแข็ง (Rigid 
Foam) หรือแบบชนิดที่ใชใ้นงานเคลือบ (Coating) งานประสาน/ยดึติด (Adhesive) งานอดุ (Sealant) และ
แบบชนิดอิลาสโตเมอร ์(Elastomer) เป็นต้น ดังนั้นชนิดและปริมาณการใช้วัตถุดิบและสารเคมีที่ใช้          
ในการผลิตผลิตภัณฑโ์พลีออลชนิด PPG แต่ละชนิดจะแตกต่างกันตามคุณสมบติัของผลิตภัณฑโ์พลีออล   
ที่ตอ้งการผลิต 
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ทีม่า   : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ท่ี 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที ่2.9 ดลุมวลสาร (Mass Balance) การผลิตโพลีออลในหน่วย “ตนั/วนั” กรณีการใช ้Propylene Oxide ปริมาณสงูสดุ 
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ภาพที ่2.10 ดลุมวลสาร (Mass Balance) การผลิตโพลีออลในหน่วย “ตนั/ปี” กรณีการใช ้Ethylene Oxide ปรมิาณสงูสดุ 
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ภาพที ่2.11 ดลุมวลสาร (Mass Balance) การผลิตโพลีออลในหน่วย “ตนั/วนั” กรณีการใช ้Ethylene Oxide ปรมิาณสงูสดุ 
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ภาพที ่2.12 ผงักระบวนการผลิตโพลีออล ชนิด PPG (PPG Process) 
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 ส  าหรบัผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ที่ผลิตได้จากโครงการเป็นการท าปฏิกิริยาระหว่าง
วตัถุดิบหลกั คือ สารประกอบ Alkylene Oxide เช่น โพรพิลีนออกไซด ์เอทิลีนออกไซด ์เป็นตน้ กบัสารเคมี  
ที่ใช้ร่วม (Starter) ได้แก่ สารเคมีที่มีหมู่  Hydroxyl (-OH) (เช่น กลีเซอรีน (Glycerin) หรือกลุ่มน ้าตาล-
แอลกอฮอล ์เป็นตน้) หรือสารเคมีที่มีหมู่ Amine (-NH3) โดยผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ของโครงการ
สามารถแบ่งออกไดเ้ป็น 4 กลุม่ คือ 

(1) ผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ที่ใชโ้พรพีลีนออกไซด์เป็นวัตถุดิบหลักและใชส้ารเคมี        
ที่มีหมู่ Hydroxyl (-OH) เป็นสารเคมีรว่ม (Starter) เช่น กลีเซอรีน (Glycerin) หรือกลุ่มน า้ตาล-แอลกอฮอล ์
เช่น ซอรบ์ิทอล (Sorbitol) เป็นตน้ 

(2) ผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ที่ใชโ้พรพีลีนออกไซด์เป็นวัตถุดิบหลักและใชส้ารเคมี         
ที่มีหมู่  Amine (-NH3) เป็นสารเคมีร่วม (Starter) ในการผลิต เช่น เอทิลีนไดเอมีน (Ethylenediamine)    
เป็นตน้ 

(3) ผลิตภัณฑโ์พลีออลชนิด PPG ที่ใชโ้พรพีลีนออกไซดแ์ละเอทิลีนออกไซด์เป็นวัตถุดิบ
หลกัและใชส้ารเคมีที่มีหมู่ Hydroxyl (-OH) เป็นสารเคมีร่วม (Starter) เช่น กลีเซอรีน (Glycerin) หรือกลุ่ม
น า้ตาล-แอลกอฮอล ์เช่น ซอรบ์ิทอล (Sorbitol) เป็นตน้ 

(4) ผลิตภัณฑโ์พลีออลชนิด PPG ที่ใชโ้พรพีลีนออกไซดแ์ละเอทิลีนออกไซด์เป็นวัตถุดิบ
หลักและใช้สารเคมีที่มีหมู่ Amine (-NH3) เป็นสารเคมีร่วม (Starter) ในการผลิต เช่น เอทิลีนไดเอมีน 
(Ethylenediamine) เป็นตน้ 

   ส  าหรบัผลิตภณัฑโ์พลีออลชนิด PPG ที่ผลิตไดจ้ากโครงการทัง้ 4 กลุม่ จะมีขัน้ตอนการผลิต
ที่เหมือนกัน โดยจะแตกต่างกันเฉพาะในส่วนของวัตถุดิบหลักและสารเคมีร่วม (Starter) ที่เติมเขา้สู่ถัง
เกิดปฏิกิรยิา ซึ่งมีรายละเอียดดงันี ้

(1) ขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Polymerization Reaction) 

   ในขั้นตอนนีเ้ป็นการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่นระหว่างวัตถุดิบหลัก คือ โพรพิลีน 
ออกไซดช์นิดเดียว หรือโพรพิลีนออกไซดแ์ละเอทิลีนออกไซด ์กบัสารเคมีร่วม (Starter) เช่น สารเคมีที่มีหมู่ 
Hydroxyl (-OH) หรือสารเคมีที่มีหมู่  Amine (-NH3) เป็นต้น ในถังปฏิกิริยา (PPG Reactor) ส าหรับ          
ถังเกิดปฏิกิริยาที่ ใช้ในการผลิตผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG เป็นถังปฏิกิริยาที่มีใบกวนและมีท่อ
แลกเปลี่ยนความรอ้นอยู่ภายใน (Internal Coil) โดยมีด้วยกันทั้งหมด 8 ใบ เป็นถังปฏิกิริยา ขนาด 45 
ลกูบาศกเ์มตร จ านวน 7 ใบ และถงัเกิดปฏิกิริยาขนาด 15 ลูกบาศกเ์มตร จ านวน 1 ใบ โดยขัน้ตอนการท า
ปฏิกิรยิาโพลีเมอไรเซชั่นมีล  าดบัการท างานดงันี ้
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1) การเติมวัตถุดิบ (Charging) เข้าสู่ถังเกิดปฏิกิริยา 
    เริ่มจากการเติมสารเคมีร่วม (Starter) ไดแ้ก่ กลีเซอรีน กลุ่มน า้ตาล-แอลกอฮอล ์

หรือเอมีน ตามเกรดผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ที่จะผลิต และตัวเร่งปฏิกิริยา คือ โพแทสเซียม           
ไฮดรอกไซด ์(KOH) ในปริมาณที่ตอ้งการตามสูตรการผลิตเขา้สู่ถังเกิดปฏิกิริยา (Reactor) ใบที่ก าหนดไว ้
แลว้ท าการกวนผสมสารเคมีรว่ม (Starter) และตวัเรง่ปฏิกิรยิา ในขณะเดียวกนัจะท าการดงึอากาศออกจาก                
ถังเกิดปฏิกิริยา และควบคุมความดันในถังเกิดปฏิกิริยาให้เป็นสภาวะสุญญากาศ (Vacuum) โดยใช ้       
ชุดสร้างสภาวะสุญญากาศให้กับถังเกิดปฏิกิริยา (Reactor Vacuum Systems) จากนั้นจะท าการ            
ใหค้วามรอ้นกบัสารภายในถังเกิดปฏิกิริยา โดยการป้อนไอน า้ผ่านทางท่อแลกเปลี่ยนความรอ้นอยู่ภายใน 
(Internal Coil) เพื่อเพิ่มอุณหภูมิสารภายในถังเกิดปฏิกิริยาให้อยู่ในช่วง 130-140 องศาเซลเซียส หรือ    
ตามสูตรการผลิตเพื่ อระเหยน ้าที่ปนมากับวัตถุดิบออก เนื่องจากน ้าจะท าให้ผลิตภัณฑ์ที่ผลิตได้                 
มีลกัษณะขุ่นในการระเหยน า้ดังกล่าวอาจมีสารไฮโดรคารบ์อนในถังเกิดปฏิกิริยาระเหยปนมาดว้ย  ดังนัน้  
น า้ที่ระเหยดังกล่าวจะถูกดึงออกโดยป๊ัมสุญญากาศ (Vacuum Pump) ผ่านเครื่องควบแน่นชุดที่ 1 (1st 
Condenser) ซึ่งจะแลกเปลี่ยนความรอ้นกบัน า้หลอ่เย็นเพื่อความควบแน่นน า้ที่ระเหย โดยน า้ที่ควบแน่นได้
จะส่งไปยังถัง  1st Receiver Tank ก่อนจะส่งไปยังบ่อรวบรวมน ้าเสียที่มีมลสารสูง (High Polluted 
Wastewater Pit; HPW Pit) ก่อนจะส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน า้เสียของโรงการผลิตโพรพิลีนออกไซด ์  
ของกลุ่มบริษัทฯ ต่อไป จากนั้นสารไฮโดรคารบ์อนส่วนที่ไม่ครบแน่นจะผ่านเครื่องครบแน่นชุดที่  2 (2rd 
Condenser) ซึ่งจะแลกเปลี่ยนความรอ้นกับสารหล่อเย็น เพื่อควบแน่นสารไฮโดรคารบ์อนและส่งไปยงัถัง 
2rd Receiver Tank ก่อนจะส่งไปยังถัง เก็บ  Waste Hydrocarbon เพื่ อรวบรวมและรอส่งไปก าจัด              
ยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนุญาตจากทางราชการต่อไป ส่วนก๊าซที่ไม่ควบแน่นจะถูกส่งไปบ าบดัยงัระบบก าจัด
สารอินทรีระเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) 

   โดยในขั้นตอนนี ้จะใช้ระยะเวลาในการกวนผสมประมาณ 15-150 นาทีขึน้อยู่กับสูตร      
การผลิตจากนั้นจึงหยุดให้ความรอ้นและหยุดการท าสภาวะสุญญากาศ เพื่อให้ทั้งเกิดปฏิกิริยา PPG 
ท างานในระบบปิด (Closed System) 

2) การท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 
     ขัน้ตอนนีเ้ป็นการท าใหเ้กิดปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่นอย่างต่อเนื่อง (Propagations 

Step) และเพื่อให้ได้ผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ที่มีคุณสมบัติตามต้องการ โดยเริ่มจากท าการป้อน
วัตถุดิบหลัก ไดแ้ก่ โพรพิลีนออกไซดช์นิดเดียว หรือโพรพิลีนออกไซดแ์ละเอทิลีนออกไซด ์ขึน้อยู่กับชนิด
ผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ที่ตอ้งการผลิตเขา้สู่ถังปฏิกิริยา โดยมีการควบคุมอัตราการป้อนตามสูตร   
การผลิต 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2)                        บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั                                                                                                                                          รายละเอียดโครงการ 
 

           

                                                                                                    หนา้ 2-51     

ส าหรบัปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่นระหว่างโพรพิลีนออกไซด ์หรือโพรพิลีนออกไซด์
และเอทิลีนออกไซด์กับสารเคมีร่วม (Starter) ได้แก่ กลีเซอรีน กลุ่มน ้าตาล -แอลกอฮอล์ หรือเอมีน         
(ตามเกรดผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ที่จะผลิต) ภายใต้ตัวเร่งปฏิกิริยาโพแทสเซียมไฮดรอกไซด์        
เป็นปฏิกิริยาคายความรอ้น (Exothermic Reaction) ซึ่งจะมีการควบคุมสภาวะในการเกิดปฏิกิริยา ไดแ้ก่ 
ควบคุมอุณหภูมิไว้ที่ประมาณ 100-135 องศาเซลเซียส ด้วยการแลกเปลี่ยนความรอ้นกับน า้หล่อเย็น    
ผ่านทางท่อแลกเปลี่ยนความรอ้นอยู่ภายใน (Internal Coil) และความคุมความดันไว้ที่ประมาณ  3-5 
กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-เกจ โดยสมการทั่วไปของการเกิดปฏิกิริยาระหว่างโพรพิลีนออกไซดแ์ละเอทิลีน
ออกไซด ์ซึ่งจัดอยู่ในกลุ่มสารประกอบ Alkylene Oxide กับสารเคมีที่มีหมู่ Hydroxyl (-OH) และสารเคมี    
ที่มีหมู่ Amine (-NH3) 

เมื่อท าการป้อนโพรพิลีนออกไซดแ์ละเอทิลีนออกไซดไ์ดค้รบตามปรมิาณที่ก าหนด
ในสูตรการผลิตจะท าการกวนรกัษาอุณหภูมิ และความดันตามค่าควบคุมที่ก าหนดดังกล่าวอีกประมาณ         
30-260 นาทีตามสตูรการผลิต (เรียกว่าการ Aging) ซึ่งในระหว่างนีจ้ะมีการเก็บตวัอย่างมาท าการวิเคราะห์
คุณสมบัติของโพลีออล ได้แก่  ดูปริมาณของหมู่  Hydroxyl (-0H) ในผลิตภัณฑ์ให้ได้ตามที่ก าหนด          
เป็นระยะๆ ซึ่งเมื่อปรมิาณของหมู่ Hydroxyl (-OH) ถึงค่าที่ก าหนดไวจ้ะด าเนินการหยุดปฏิกิริยาต่อไป 

3) การหยุดปฏิกิริยา (Termination Step) 
     เมื่อโพลีออลชนิด PPG ภายในถงัเกิดปฏิกิริยาถูก Aging จนมีคณุสมบติัไดต้ามที่    

ก าหนดแล้วจะท าการหยุดปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น โดยการลดอุณหภูมิของถังเกิดปฏิกิริยาลงเหลือ
ประมาณ 50-115 องศาเซลเซียส โดยการแลกเปลี่ยนความรอ้นกับน า้หล่อเย็นผ่านทางท่อแลกเปลี่ยน
ความร้อนอยู่ภายใน (Internal  Coil) จากนั้นจะถ่ายโพลีออลชนิด PPG จากถังเกิดปฏิกิริยาไปพัก            
ยงัถงั A Product Tank 

   ถัง A Product Tank มีจ านวนรวมทั้งหมด 10 ใบ ซึ่งใช้ในการเก็บผลิตภัณฑ ์     
โพลีออลชนิด PPG ที่ใชส้ารเคมีที่มีหมู่ Hydroxyl (-OH) เป็นสารเคมีร่วม (Starter) ในการผลิต โดยท างาน
ในลกัษณะขนานกนั (Parallel) จึงท าใหแ้ต่ละใบสามารถเก็บผลิตภัณฑโ์พลีออลชนิด PPG ที่มีคุณสมบัติ
แตกต่างกนัได ้เพื่อรอสง่ต่อไปยงัขัน้ตอนท าใหบ้รสิทุธิ์ต่อไป 

ส าหรับผลิตภัณฑ์ โพลี ออลชนิด  PPG ที่ ใช้สารเคมีที่ มี หมู่  Amine (-NH3)          
เป็นสารเคมีร่วม (Starter) เมื่อเสร็จขั้นตอนนี ้จะได้ผลิตภัณฑ์ที่สามารถจ าหน่ายได้ โดยจะส่งไปยัง           
ถัง Product Filling Tank เพื่อรอบรรจุลงถัง (Drum) ขนาด 200 ลิตร หรือ ถัง IBC ขนาด 1 ลูกบาศกเ์มตร 
เพื่อรอจ าหน่ายใหก้บัลกูคา้ต่อไป 
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(2) ขั้นตอนการท าให้บริสุทธิ์ (Treatment Process) 

    ขั้นตอนการท าให้บริสุท ธิ์  ประกอบด้วย 2 ส่วนหลัก คือ การแยกตัวเร่งปฏิกิริยา
โพแทสเซียมไฮดรอกไซดด์ว้ยสารดูดซบั (Adsorption Process) และการแยกน า้ (Dehydration Process) 
ซึ่งแบ่งอุปกรณอ์อกเป็น 3 ชุด (Trains) ที่ท างานในลกัษณะขนานกนั (Parallel) จึงท าใหแ้ต่ละชุดสามารถ
ใชง้านกบัผลิตภณัฑโ์พลีออลชนิด PPG ที่ใชส้ารเคมีที่มีหมู่ Hydroxyl (-OH) เป็นสารเคมีรว่ม (Starter) ที่มี
คุณสมบัติแตกต่างกันได้พรอ้มกัน โดยอุปกรณ์ที่ใช้ในการท าให้ผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG บริสุทธิ์       
แต่ละชดุ (Trains) จะประกอบดว้ยอปุกรณห์ลกั คือ 

1) ถังส าหรบัท าการ Treatment (Treatment Tank) จ านวน 2 ใบ ท างานแบบอนุกรม (ทั้ง 3 
Trains รวมเท่ากบั 6 ใบ) 

2) เครื่องกรอง (Filter) จ านวน 2 เครื่อง ต่ออนกุรมกนั (ทัง้ 3 Trains รวมเท่ากบั 6 เครื่อง) 
3) ถงั B product Tank จ านวน 1 ใบ (ทัง้ 3 Trains รวมเท่ากบั 3 ใบ) 
4) เครื่องระเหย (Evaporator) จ านวน 1 เครื่อง (ทัง้ 3 Trains รวมเท่ากบั 3 เครื่อง) 

โดยขั้นตอนการท าให้บริสุทธิ์มีรายละเอียดดังนี ้

1) การแยกตัวเร่งปฏิกิริยาโพแทสเซียมไฮดรอกไซด์ด้วยตัวดูดซับ (Adsorption 
Process) 

 โพลีออลชนิด PPG จากถัง A Product Tank จะถูกส่งมายังถัง Treatment Tank ใบที่ 1   
ซึ่งจะมีการเติมตัวดูดซับที่เป็นชนิดผง ไดแ้ก่ แมกนีเซียมซิลิเกต (Magnesium Silicate) หรืออะลูมิเนียม     
ซิลิเกต (Aluminium Silicate) เพื่อดดูซบัตวัเร่งปฏิกิริยาโพแทสเซียมไฮดรอกไซดท์ี่ลงเหลืออยู่ โดยจะมีการ
ผสมน า้ปราศจากแรธ่าตลุงไป เพื่อช่วยในการละลาย เนื่องจากโพแทสเซียมไฮดรอกไซดจ์ะละลายอยู่ในชัน้
น า้ไดดี้กว่าชัน้ของโพลีออลชนิด PPG ที่เป็นสารไฮโดรคารบ์อน จากนั้นจะถ่ายสารภายในถัง Treatment 
Tank ใบที่  1 ไปยัง ถัง Treatment Tank ใบที่  2 ซึ่ งจะมี การกวนผสมที่ อุณ หภูมิประมาณ  85-95           
องศาเซลเซียส และควบคุมความดันที่  0.02 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ ไอออนของโพแทสเซียม      
จากเกาะอยู่บนพืน้ผิวของตัวดูดซับ ซึ่งมีพืน้ที่ผิวสัมผัสสูงดว้ยกระบวนการดูดซับ (Adsorption) จากนั้น   
จะส่งโพลีออลชนิด PPG จากถงั Treatment Tank ใบที่ 2 ไปกรองที่เครื่องกรอง (Filter) โดยตวัดดูซบัที่จับ
กับตัวเร่งปฏิกิริยาโพแทสเซียมไฮดรอกไซดจ์ะถูกกรองแยกออกจากโพลีออลชนิด PPG และส่งไปเก็บยัง
ภาชนะและสถานที่ที่จัดเตรียมไว้ก่อนส่งไปก าจัดอย่างหน่วยงานที่ ได้รับอนุญาตจากทางราชการ           
ส่วนโพลีออลชนิด PPG ที่ผ่านการกรองซึ่งมีน ้าปนอยู่จะถูกส่งไปพักยัง  B Product Tank เพื่อรอส่งไป
ขัน้ตอนการแยกน า้ (Dehydration Process) ที่เครื่องระเหย (Evaporator) ต่อไป 
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2) การแยกน ้า (Dehydration Process) 

 โพลีออลชนิด PPG จากถัง B Product Tank จะถูกส่งมายังเครื่องระเหย (Evaporator)   
เพื่อท าการระเหยน า้ที่ปนมาออกจากโพลีออลชนิด PPG โดยเครื่องระเหยจะท างานที่อุณหภูมิประมาณ 
120-140 องศาเซลเซียสโดยใชไ้อน า้เป็นตัวใหค้วามรอ้น ภายใตส้ภาวะสุญญากาศ (Vacuum) โดยใชชุ้ด
สรา้งสภาวะสญุญากาศใหก้บัเครื่องระเหย (Evaporator Vacuum System) 

 น า้และสารไฮโดรคารบ์อนเบาจะระเหยและแยกออกมาจากโพลีออลชนิด PPG ซึ่งน า้
และสารไฮโดรคารบ์อนดงักล่าวจะถกูป๊ัมสญุญากาศ (Vacuum Pump) ดึงอากาศออกผ่านเครื่องควบแน่น 
(Condenser) แลว้แลกเปลี่ยนความรอ้นกบัน า้หล่อเย็น โดยน า้ที่ควบแน่นไดจ้ะมีสารไฮโดรคารบ์อนปนอยู่
จะถูกส่งไปยังถัง Receiver Tank ก่อนจะส่งไปยังบ่อรวบรวมน ้าเสียที่มีมลสารสูง (High Polluted 
Wastewater Pit; HPW Pit) เพื่อส่งไปยังระบบบ าบัดน ้าเสียของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์ของกลุ่ม
บริษัทฯ ต่อไป ส่วนก๊าซที่ไม่ควบแน่นซึ่งเป็นก๊าซระบายทิง้ (Vent Gas) จะถูกส่งไปเผาที่ระบบก าจัด       
สารอินทรีระเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) 
 

 (3) ขั้นตอนปรับปรุงคุณภาพและบรรจุ (Product Adjustment and Filling) 

  ขัน้ตอนนีเ้ป็นการเติมสารเติมแต่ง ไดแ้ก่ สารปรบัสภาพ (Neutralizer) และสารปอ้งกนั
การเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชัน (Antioxidant) เพื่อป้องกันไม่ให้ผลิตภัณฑ์มีการเปลี่ยนคุณสมบัติ เช่น สี    
เป็นตน้ โดยมีขัน้ตอนดงันี ้

 โพลีออลชนิด PPG ท่ีไดจ้ากขัน้ตอนการท าใหบ้ริสทุธิ์ (Treatment Process) จะถูกส่ง
มายังถงั Dissolver Tank เพื่อท าการเติมสารเติมแต่ง ไดแ้ก่ สารปรบัสภาพ (Neutralizer) และสารป้องกัน
การเกิดปฏิกิริยากับออกซิเจน (Antioxidant) โดยถัง Dissolver Tank มีจ านวนรวม 3 ใบ เพื่อรองรับ         
โพลีออลชนิด PPG จากขั้นตอนการท าให้บริสุทธิ์ท่ีมีอุปกรณ์จ านวน 3 ชุด (Trains) โดย PPG Polyols 
Product ที่ผ่านการเติมสารเติมแต่งแล้วจากถัง Dissolver Tank จะถูกส่งต่อไปยังถัง D Product Tank   
เพื่อตรวจสอบคุณภาพ โดยถัง  D Product Tank มีจ านวนรวม 7 ใบ โดยท างานในลักษณะขนานกัน 
(Parallel) จึงท าใหแ้ต่ละใบสามารถใชง้านกับผลิตภัณฑโ์พลีออลชนิด PPG ที่มีคุณสมบัติแตกต่างกันได้
พรอ้มกนั โดยจะควบคุมอุณหภูมิของผลิตภัณฑโ์พลีออลชนิด PPG ในถัง D Product Tank ไวท้ี่ประมาณ 
50-60 องศาเซลเซียส ด้วยการแลกเปลี่ยนความรอ้นกับน ้าหล่อเย็นหรือไอน า้ผ่านทางท่อแลกเปลี่ยน   
ความร้อนอยู่ภายใน (Internal Coil) ซึ่ งผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG (PPG Polyols Product) ที่ มี
คณุสมบติัไดต้ามเกณฑท์ี่ก าหนดจาก D Product Tank จะมีการด าเนินการดงันี ้ 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2)                        บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั                                                                                                                                          รายละเอียดโครงการ 
 

           

                                                                                                    หนา้ 2-54     

1) ส่งต่อไปเก็บยังถัง Product Filling Tank ซึ่งมีจ านวน 9 ใบ ท างานในลักษณะ
ขนานกัน (Parallel) จึงท าใหแ้ต่ละใบสามารถใชง้านกับ PPG Polyols Product ที่มีคุณสมบัติแตกต่างกัน           
ไดพ้รอ้มกัน เพื่อรอบรรจุลงถัง (Drum) ขนาด 200 ลิตร หรือ ถัง IBC ขนาด 1 ลูกบาศก์เมตร ดว้ย Drum 
Filling Machine ที่มีจ  านวน 3 ชดุ ใชใ้นการบรรจผุลิตภณัฑโ์พลีออลชนิด PPG ลงในถงั (Drum) ขนาด 200 
ลิตรและ IBC Filling Machine จ านวน 1 ชุดเพื่อบรรจุผลิตภัณฑโ์พลีออลชนิด PPG ลงในถัง IBC ขนาด 1 
ลกูบาศกเ์มตรเท่านัน้ เพื่อรอจ าหน่ายใหก้บัลกูคา้ 

2) ส่งไปยังถังเก็บผลิตภัณฑ์ (Product Storage Tank) เพื่อรอน าไปเป็นสารตั้งต้น  
ในการผลิตหรือเพื่อรอส่งจ าหน่ายใหก้ับลูกคา้ต่างประเทศผ่านทางระบบท่อขนส่งหรือขนส่งทางรถไปยัง
ท่าเรือ เช่น บริษัท ไทยแทงคเ์ทอรม์ินลั จ ากดั หรือท่าเทียบเรือและคลงัผลิตภณัฑข์อง บริษัท พีทีที โกลบอล   
เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) สาขา 7 เป็นตน้ ทัง้นี ้โครงการมีการเพิ่ม Flexi Bag เพื่อเป็นทางเลือกบรรจภุณัฑ์
โพลีออลที่ส่งไปจ าหน่ายให้กับลูกค้าในประเทศ กล่าวคือ ผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG จะขนถ่ายลง
รถบรรทุก(Tank Car) หรือ Flexi Bag ผ่านทางสถานีขนถ่าย (Truck Loading Station) แลว้ส่งไปจ าหน่าย
ใหก้บัลกูคา้ในประเทศต่อไป 

 2.6.2.2 กระบวนการผลิต POP (POP Process) แสดงดงัภาพที่ 2.13 

กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด POP สามารถผลิตผลิตภัณฑ์ได้หลากหลายขึน้อยู่กับ       
ความต้องการของลูกค้า  โดยการเลือกใช้ชนิดและปริมาณของวัตถุ ดิบและสารเคมีที่ ต่างกันไป                 
ซึ่ งวัตถุ ดิบหลักที่ ใช้ คือ ผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ที่ ได้จากการกระบวนการผลิต PPG และ              
สารโมโนเมอร ์ได้แก่  Acrylonitrile และ Styrene โดยจะใชป้ริมาณของสารตามสูตรการผลิต เพื่อให้ได้
ผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด POP ที่มีคุณสมบัติตามต้องการ กระบวนการผลิต Polyols ชนิด POP ของ
โครงการมีทั้งกระบวนการผลิตที่ เป็นแบบครั้งคราว (Batch) และกระบวนการผลิตแบบต่อเนื่ อง 
(Continuous) ดงันี ้
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ทีม่า   : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ท่ี 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที ่2.13 ผงักระบวนการผลิตโพลีออล ชนิด POP (POP Process) 
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(1) ขั้นตอนทีม่ีก าลังการผลิตแบบคร้ังคราว (Batch)  

ซึ่งเป็นการเตรียมสารในลกัษณะเป็นครัง้ๆ เพื่อรอป้อนอย่างต่อเนื่องเขา้สู่ขัน้ตอนที่มี
กระบวนการผลิตแบบต่อเนื่อง (Continuous) ไดแ้ก่ 

1) ขั้นตอนการเตรียมสารเริ่มต้นปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Seed Polymerization 
Reaction) 

2) ขั้นตอนการเตรียมสารเริ่มปฏิ กิ ริยา  ( Initiator) และสารช่ วยกระจายตัว 
(Dispersant) 

(2) ขั้นตอนทีม่ีกระบวนการผลิตแบบต่อเน่ือง (Continuous) ไดแ้ก่ 
1) ขัน้ตอนการท าปฏิกิรยิาโพลีเมอไรเซชั่น (Continuous Polymerization Reaction) 
2) ขัน้ตอนการท าใหบ้รสิทุธิ์ (Treatment Process)  

ขัน้ตอนการผลิตแบ่งเป็น 4 ขัน้ตอนหลกัดงันี ้
(1) ขั้นตอนการเตรียมสารเร่ิมปฏิกิริยา (Initiator) และสารช่วยกระจายตัว

(Dispersant)  
ในการเตรียมสารเริ่มปฏิกิริยา (Initiator) จะเริ่มจากการป้อนผลิตภัณฑ ์      

โพลีออลชนิด PPG ที่ได้จากกระบวนการผลิต PPG จากถังเก็บผลิตภัณฑ์ (Products Storage Tank)      
สารเริ่มปฏิกิริยา (Initiator) และตวัท าละลายไซลีนบริสทุธิ์ (Fresh Xylene) ลงในถงัเตรียม (Initiator Feed 
Tank) และท าการกวนผสมที่อุณหภูมิ 20-30 องศาเซลเซียส ความดันบรรยากาศ และส่งไปเก็บในถัง 
Initiator Feed Tank เพื่ อ รอน า ไป ใช้ใน ขั้น ตอนการท าปฏิ กิ ริย า โพ ลี เม อ ไร เซชั่ น  (Continuous 
Polymerization Reaction) ต่อไป 

ในการเตรียมสารช่วยกระจายตัว (Dispersant) จะเริ่มจากการป้อนสาร    
ช่วยกระจายตัว (Dispersant) และตัวท าละลายไซลีนซึ่งเป็น Recycled Xylene ที่แยกได้จากขั้นตอน     
การท าใหบ้ริสุทธิ์ (Treatment Process) ลงในถังเตรียม (Dispersant Mixing Tank) และท าการกวนผสม   
ที่อุณหภูมิ 10-30 องศาเซลเซียส และความดันบรรยากาศ แลว้ท าการส่งไปเก็บยังถัง Dispersant Feed 
tank เพื่อรอน าไปใชใ้นขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Continuous Polymerization Reaction) 
ต่อไป 
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(2)  ขั้นตอนการเตรียมสารเร่ิมต้นปฏิกิ ริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Seed 
Polymerization Reaction) 

ในขั้นตอนนี ้เป็นการเตรียมสารเริ่มต้นปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่ น (Seed 
Polymerization) ซึ่งเป็นการเตรียมในลกัษณะเป็นครัง้ๆ จึงเรียกอีกชื่อหนึ่งว่าเป็น Batch Polymerization 
โดยสารเริ่มตน้ (Seed) ที่ไดจ้ากการเตรียมในขั้นตอนนีจ้ะถูกป้อนเขา้สู่ขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอ     
ไรเซชั่น (Continuous Polymerization Reaction) ต่อไป 

ส าหรบัอุปกรณ์ในการเตรียมสารเริ่มต้นปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Seed 
Polymerization) แบ่งออกเป็น 2 ชุด (Trains) ใช้งานสลับกัน เพื่อให้สามารถป้อนให้กับขั้นตอนการท า
ปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Continuous Polymerization Reaction) ได้อย่างพอและต่อเนื่องโดยแต่ละชุด
ประกอบดว้ย 

1) ถงัเตรียม (Monomer Mixing Tank) จ านวน 1 ใบ  
(ทัง้ 2 Trains รวมเท่ากบั 2 ใบ) 

2) ถงัเตรียม (Initiator Mixing Tank) จ านวน 1 ใบ  
(ทัง้ 2 Trains รวมเท่ากบั 2 ใบ)  

3) ถงัปฏิกิรยิา (Batch Polymerization Reactor) จ านวน 1 ใบ  
(ทัง้ 2 Trains รวมเท่ากบั 2 ใบ) 

โดยขัน้ตอนการด าเนินการเตรียมสารเริ่มตน้ปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Seed 
Polymerization) ประกอบด้วย 3 ขั้นตอนย่อย ได้แก่  ขั้นตอนการเตรียม Monomer Liquid ขั้นตอน        
การเตรียม  Initiator Liquid และขั้นตอนการเตรียมสารเริ่มต้นปฏิ กิ ริยาโพลี เมอไรเซชั่ น  (Seed 
Polymerization) ดงันี ้

(1) ขั้นตอนการเตรียม Monomer Liquid เริ่มจากการน า Acrylonitrile และ 
Styrene จากถงัเก็บมาผสมกับผลิตภัณฑโ์พลีออลชนิด PPG และสารช่วยกระจายตัว (Dispersant) ในถัง
เตรียม (Monomer Mixing Tank) ตามสัดส่วนการผลิต และกวนผสมให้เข้ากันก่อนส่งต่อไปยังถัง
เกิดปฏิกิรยิา (Batch Polymerization Reactor) ต่อไป 

(2) ขั้นตอนการเตรียม Initiator Liquid เริ่มจากการน าตัวท าละลายไซลีน 
บริสุทธิ์  (Fresh Xylene) จากถังเก็บมาผสมกับผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG และสารเริ่มปฏิกิริยา 
(Initiator) ในถงัเตรียม (Initiator Mixing Tank) ) ตามสดัสว่นการผลิต และกวนผสมใหเ้ขา้กนัก่อนส่งต่อไป
ยงัถงัเกิดปฏิกิรยิา (Batch Polymerization Reactor) ต่อไป 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2)                        บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั                                                                                                                                         รายละเอียดโครงการ 
 

           

                        หนา้ 2-58     

(3) ขั้นตอนการเตรียมสารเริ่ม ต้นปฏิ กิ ริยาโพลี เมอไรเซชั่ น  (Seed 
Polymerization) เริ่มจากการดูดอากาศออกจากถังปฏิกิริยาโดยใช้ชุดสรา้งสภาวะสุญญากาศส าหรับ       
ถังปฏิกิริยา (Batch Reactor Vacuum System) จากนั้นจึงหยุดระบบสภาวะสุญญากาศแลว้ท าการเป่า
ด้วยก๊าซไนโตรเจน (N2) เพื่อก าจัดออกซิเจนที่ยังคงเหลือในถังออกสู่บรรยากาศ เมื่อได้ตามสภาวะ            
ท่ีตอ้งการแลว้จึงปิดการเป่าก๊าซไนโตรเจน จากนัน้จะเติมตวัท าละลายไซลีนบริสุทธิ์ (Fresh Xylene) และ
สารช่วยกระจายตัว (Dispersant) มาผสมกับผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ในถังเกิดปฏิกิริยา (Batch 
Polymerization Reactor) ที่สภาวะบรรยากาศไอของสารไฮโดรคารบ์อนที่เกิดขึน้จะผ่านเครื่องควบแน่น 
(Condenser) ซึ่งแลกเปลี่ยนความร้อนกับน ้าหล่อเย็น โดยน ้าที่ควบแน่นได้จะมีสารไฮโดรคารบ์อน      
ปะปนอยู่จะถูกส่งไปถัง Receiver Tank ก่อนส่งไปยังบ่อรวบรวมน ้าเสียที่มีมลสารสูง (High Polluted 
Wastewater Pit; HPW Pit) เพื่อส่งไปยังระบบบ าบัดน ้าเสียของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์ของกลุ่ม
บริษัทฯ ต่อไป ส่วนก๊าซที่ไม่ควบแน่น ซึ่งเป็นก๊าซระบายทิง้ (Vent Gas) จะถูกส่งไปเผาที่ระบบก าจัด
สารอินทรียร์ะเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) 

หลงัจากการเติมสารเคมีและผลิตภณัฑด์งักลา่วขา้งตน้แลว้จะท าการเติมสาร 
Initiator Liquid ที่เตรียมไวจ้ากถงั Initiator Mixing Tank และเติมสาร Monomer Liquid ที่เตรียมไวจ้ากถงั 
Monomer Mixing Tank เพื่ อให้เกิดปฏิกิริยาโพลี เมอไรเซชั่ นโดยการควบคุมอุณหภูมิที่  130-140          
องศาเซลเซียส และความดัน 1-3 กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-เกจ จากนั้นสารเริ่มต้นปฏิกิริยาโพลีเมอ         
ไรเซชั่น (Seed Polymerization) ที่เตรียมไดจ้ะถูกส่งไปเก็บในถงัเก็บ (Intermediate Tank) เพื่อรอส่งไปใช้
ในขัน้ตอนการท าปฏิกิรยิาโพลีเมอไรเซชั่น (Continuous Polymerization Reaction) ต่อไป 

(3) ขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Continuous Polymerization 
Reaction) 

อุปกรณ์ในขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลี เมอไรเซชั่ นแบ่งออกเป็น 3 ชุด 
(Trains) แต่ละชดุท างานขนานกนั (Parallel) โดยแต่ละชดุประกอบดว้ย 

1) เครื่องผสม Static Mixer จ านวน 1 ชดุ (ทัง้ 3 Trains รวมเท่ากบั 3 ชดุ) 
2) ถังปฏิ กิ ริยา  POP ชุดที่  1 (1st POP Reactor) จ านวน  1 ใบ  และถัง

ปฏิกิรยิา POP ชดุที่ 2 (2nd POP Reactor) จ านวน 1 ใบ ต่ออนกุรมกนั (ทัง้ 3 Trains รวมเท่ากบั 6 ใบ)   
3) เครื่องแลกเปลี่ยนความรอ้น (Double Pipe Heat Exchanger) จ านวน 2 

เครื่อง ใชก้บัถงัเกิดถงัปฏิกิรยิา POP ชดุที่ 1 และชดุที่ 2 (ทัง้ 3 Trains รวมเท่ากบั 6 เครื่อง)   
4) ถงั Aging Tank จ านวน 2 ใบ (ใชง้าน 1 ถงั ส ารอง 1 ถงั โดยใชร้่วมกนัทัง้ 

3 Trains) 
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5) เครื่องกรอง (Filter) จ านวน 3 เครื่อง (ใช้งาน 2 ถัง ส ารอง 1 ถัง โดยใช้
รว่มกนัทัง้ 3 Trains) 

ขัน้ตอนการท าปฏิกิรยิาโพลีเมอไรเซชั่นเริ่มจากน าสารต่างๆ ที่เตรียมไว ้ไดแ้ก่ 
สารเริ่มปฏิกิริยา (Initiator) สารช่วยกระจายตัว (Dispersant) สารเริ่มตน้ปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Seed 
Polymerization) สารโมโนเมอร ์ได้แก่ อะคลิโลไนไตรล์ (Acrylonitrile) และสไตรีน (Styrene) รวมทั้ง
ผลิตภัณฑโ์พลีออลชนิด PPG และตัวท าละลายไซลีน (Xylene) ส่งไปผสมใหเ้ป็นเนือ้เดียวกันในปริมาณ
ตามสูตรการผลิตดว้ยเครื่องผสม (Static Mixer) ก่อนส่งเขา้สู่ถังปฏิกิริยา POP ชุดที่ 1 (1st POP Reactor) 
และถงัปฏิกิรยิา POP ชดุที่ 2 (2nd POP Reactor) ตามล าดบั 

ส าหรบัปฏิกิริยาที่เกิดขึน้ที่ถังเกิดปฏิกิริยา POP ชุดที่ 1 (1st POP Reactor) 
และถงัปฏิกิรยิา POP ชดุที่ 2 (2nd POP Reactor) จะต่ออนกุรมกนัเป็นปฏิกิรยิาการเกิดสารโพลีออล 

สารที่ออกจาก 1st POP Reactor จะถกูน าไปผ่านเครื่องแลกเปลี่ยนความรอ้น
ชนิด Double Pipe Heat Exchanger เพื่อควบคุมอุณหภูมิให้อยู่ในช่วง 85-140 องศาเซลเซียส และ    
ความดัน 2-5 กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-เกจ จากนั้นจะส่งเข้าสู่ 2nd POP Reactor เพื่อให้เกิดปฏิกิริยา     
โพลีเมอไรเซชั่นอย่างสมบูรณ์แลว้ไหลลน้ (Overflow) ออกทางดา้นบนของถังปฏิกิริยาผ่าน Double Pipe 
Heat Exchanger เพื่อควบคุมอุณหภูมิให้อยู่ในช่วง 85-140 องศาเซลเซียส และความดัน 2-5 กิโลกรมั/
ตารางเซนติเมตร-เกจ ก่อนสง่ไปยงัถงั Aging Tank 

ในถงั Aging Tank จะท าการกวนดว้ยใบกวนและรกัษาอณุหภูมิใหอ้ยู่ในช่วง 
115-125 องศาเซลเซียส และความดัน 2-5 กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-เกจ จนไดโ้พลีออลชนิด POP ที่มี
คุณสมบัติตามที่ต้องการ ระหว่างขั้นตอนในถัง Aging Tank นี ้จะมีการเก็บสารตัวอย่างเพื่อทดสอบ
คณุสมบติัเป็นระยะๆ 

โพลีออลชนิด POP ที่มีคุณสมบัติตามที่ก าหนดจาก Aging Tank จะถูก
น ามากรองผ่านเครื่องกรอง (Filter) เพื่อแยกการโพลีเมอรอ์อกก่อนส่งไปยังขั้นตอนการท าให้บริสุทธิ์ 
(Treatment Process) ต่อไป ส่วนกากโพลีเมอรจ์ะรวบรวมใส่ภาชนะบรรจุเพื่อส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่
ไดร้บัอนญุาตจากทางราชการ 
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(4)  ขั้นตอนการท าให้บริสุทธิ์ (Treatment Process) 

ขัน้ตอนนีเ้ป็นการแยกโมโนเมอร ์ไดแ้ก่ Acrylonitrile และ Styrene ที่เหลือ
จากการเกิดปฏิกิ ริยารวมทั้งตัวท าละลายไซลีน  (Xylene) และน ้าออกจากโพลีออลชนิด  POP                 
โดยอปุกรณห์ลกัที่ใชป้ระกอบดว้ย 

1) อุป กรณ์ ท่ี ท า ให้บ ริสุท ธิ์  ขั้น ตอน ท่ี  1 (เค รื่ อ งระ เหยชุดที่  1 (1st 
Evaporator)) จ านวน 1 เครื่อง 

2) อุปกรณ์ท่ีท าให้บริสุทธิ์ ขั้นตอนท่ี 2 (หอกลั่น (Distillation Column)) 
จ านวน 1 หอ ท างานขนานกนั (ใชง้าน 2 หอ ส ารอง 1 หอ) 

3) อุปกรณ์ ท่ี ท า ให้บ ริสุท ธิ์  ขั้น ตอน ท่ี  3 (เค รื่อ งระ เหยชุดที่  3 (3rd 
Evaporator)) จ านวน 1 เครื่อง 

4) ถงัรบัผลิตภณัฑ ์(Product Receiving Tank) จ านวน 4 ใบ 

ขัน้ตอนด าเนินการเริ่มจากโพลีออลชนิด POP จากถัง Aging Tank ที่ผ่าน
การกรองแล้วจะถูกส่งเข้าสู่ เครื่องระเหยชุดที่  1 (1st Evaporator) เพื่อท าการระเหยโมโนเมอร ์ได้แก่ 
Acrylonitrile และ Styrene ที่เหลือจากการเกิดปฏิกิริยาไดต้ัวท าละลายไซลีนออกจากโพลีออลชนิด POP 
ซึ่งใช้สภาวะอุณหภูมิ  125-150 องศาเซลเซียส และความดันสุญญากาศ (Vacuum) โดยใช้ชุดสรา้ง
สุญญากาศให้กับเครื่องระเหยชุดที่  1 (1st Evaporator Vacuum System) ไอระเหยของโมโนเมอร ์
ไฮโดรคาร์บอนอ่ืนๆ และตัวท าละลายไซลีนจะถูกป๊ัมสุญญากาศ (Vacuum Pump) ดึงออกจาก          
เครื่องระเหยก่อนจะผ่านเครื่องควบแน่น ชุดที่ 1 (1st Condenser) เพื่อแลกเปลี่ยนความรอ้นกบัน า้หล่อเย็น 
โดยส่วนที่ควบแน่นได้จะเป็นโมโนเมอรไ์ฮโดรคารบ์อนอ่ืนๆ และตัวท าละลายไซลีน ซึ่งจะถูกส่งไปยัง          
ถงั Recycle Xylene Tank โดยส่วนหนึ่งจะถูกส่งกลบัไปใชใ้นการเตรียมสารช่วยกระจายตวั (Dispersant) 
และบางส่วนจะถูกดึงออกจากระบบเป็น Waste Hydrocarbon ส่งไปยังถังเก็บเพื่อรอส่งไปก าจัดยัง
หน่วยงานที่ ได้รับอนุญาตจากทางราชการต่อไป ส าหรับไฮโดรคาร์บอนที่ ไม่ควบแน่น ซึ่ งมีน ้า                   
เป็นองค์ประกอบจะถูกส่งผ่านเครื่องควบแน่นชุดที่  2 (2nd Condenser) โดยแลกเปลี่ยนความรอ้นกับ      
สารหล่อเย็น ดว้ยน า้ที่ควบแน่นไดท้ี่มีสารไฮโดรคารบ์อนปนจะถูกส่งไปยังบ่อรวบรวมน า้เสียที่มีมลูสารสูง 
(High Polluted Wastewater Pit; HPW Pit) แล้วส่งไปยังระบบบ าบัดน ้าเสียของโรงงานผลิตโพรพิลีน  
ออกไซดข์องกลุ่มบริษัทฯ ต่อไป   ส่วนก๊าซที่ไม่ควบแน่น ซึ่งเป็นก๊าซระบายทิง้ (Vent Gas) จะถูกส่งไปเผา  
ที่ระบบก าจดัสารอินทรียร์ะเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) ต่อไป 
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โมโนเมอร ์ไฮโครคารบ์อนอื่น ๆ และตวัท าละลายไซลีน (รวมเรียกว่า Mixed 
Xylene) จากถงั Recycled Xylene Tank ส่วนที่ถูกดึงออกจากระบบเป็น Waste Hydrocarbon ประมาณ 
0.8 ตัน/วัน บรรจุลงถัง (Drum) ขนาด 200 ลิตร เพื่อรอส่งจ าหน่ายเป็นผลิตภัณฑพ์ลอยได ้(By Product) 
ของโครงการแทนการส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากทางราชการต่อไป อย่างไรก็ตามในกรณีที่
ลกูคา้ไม่สามารถรบัซือ้ Mixed Xylene จากโครงการไดจ้ะท าการส่งก าจัดยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนุญาตจาก
ทางราชการเช่นเดียวกบัที่ด  าเนินการอยู่ในปัจจบุนั 

โพลีออลชนิด POP ที่ผ่านการระเหยแยกโมโนเมอรแ์ละตัวท าละลายไซลีน
ดว้ยเครื่องระเหยชุดที่ 1 (1st Evaporator) จะถูกแบ่งเข้าสู่หอกลั่น (Distillation Column) ที่มีขนาด 3 หอ 
เพื่อท าการระเหยน า้ โมโนเมอร ์และตัวท าละลายไซลีนที่หลงเหลืออยู่ออกจากโพลีออลชนิด POP โดยมี 
การเติมไอน า้เขา้ไปผสมกบัโพลีออลชนิด POP แลว้ควบคมุอณุหภูมิไวท้ี่ประมาณ 135-150 องศาเซลเซียส
และสภาวะสุญญากาศ โดยใชชุ้ดสรา้งสภาวะสุญญากาศส าหรบัหอกลั่น (Distillation Column Vacuum 
System) โดยไอน า้จะพาโมโนเมอร ์และตวัท าละลายไซลีนที่หลงเหลืออยู่ออกจากโพลีออลชนิด POP และ
ถูกดึงออกทางด้านบนของหอกลั่ นด้วย ป๊ัมสุญญากาศ (Vacuum Pump) ผ่าน เครื่องควบแน่น 
(Condenser) แลว้แลกเปลี่ยนความรอ้นกบัน า้หล่อเย็น โดยน า้ที่ควบแน่นไดจ้ะมีสารไฮโดรคารบ์อนปนอยู่
จะถูกส่งไปยังถัง Receiver Tank ก่อนจะส่งไปยังบ่อรวบรวมน ้าเสียที่มีมลสารสูง (High Polluted 
Wastewater Pit; HPW Pit) เพื่อส่งไปยังระบบบ าบัดน ้าเสียของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์ของกลุ่ม
บริษัทฯ ต่อไป ส่วนก๊าซที่ไม่ควบแน่นซึ่งเป็นก๊าซระบายทิง้ (Vent Gas) จะถูกส่งไปเผาที่ระบบก าจัด       
สารอินทรีระเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) ต่อไป  

ส าหรบัโพลีออลชนิด POP ที่ผ่านการกลั่นแยกโมโนเมอรแ์ละตัวท าละลาย
ไซลีนแล้วนั้นจะออกทางด้านล่างของหอกันทั้ง 3 หอ แล้วถูกส่งต่อไปยังเครื่องระเหยชุดที่  3 (3rd 
Evaporator) เพื่อท าการระเหยน า้ที่อาจหลงเหลืออยู่ออก โดยการระเหยจะด าเนินการที่อณุหภูมิ 125-135 
องศาเซลเซียส และสภาวะความดนัสญุญากาศ โดยใชช้ดุสรา้งสรา้งสภาวะสญุญากาศส าหรบัเครื่องระเหย    
ชุดที่  3 (3rd Evaporator Vacuum System) น ้าจะถูกระเหยแล้วแยกออกจากโพลีออลชนิด POP และ      
ถูกดึ งออกจากเครื่องระเหยด้วย ป๊ัมสุญญ ากาศ (Vacuum) ผ่ าน เครื่องควบแน่น  (Condenser)               
โดยแลกเปลี่ยนความรอ้นกับน า้หล่อเย็น ซึ่งน า้ที่ควบแน่นจะถูกส่งไปยังบ่อรวบรวมน า้เสียที่มีมลสารสูง 
(High Polluted Wastewater Pit; HPW Pit) และส่งไปยังระบบบ าบดัน า้เสียของโรงงานผลิตโพรพิลีนออก
ไซด์ของกลุ่มบริษัทฯ ต่อไป ส่วนก๊าซที่ไม่ควบแน่น ซึ่งอ่ิมตัวด้วยความชื ้นจะถูกระบายออกผ่านทาง     
ปลอ่งระบายออกสูบ่รรยากาศไปยงับรเิวณที่ปลอดภยัต่อพนกังานและอปุกรณก์ารผลิต (Safe Location)  
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โพลีออลชนิด POP หลังจากที่ผ่านเครื่องระเหยชุดที่  3 (3rd Evaporator)     
จะถูกส่ ง ต่อไปยังถั ง  Product Receiving Tank ซึ่ งจะมี การเติมสารเติมแต่ง ได้แก่  สารป้ องกัน               
การเกิดปฏิกิริยากับออกซิเจน (Antioxidant) เพื่อป้องกันไม่ให้ผลิตภัณฑ์มีการเปลี่ยนคุณสมบัติ เช่น สี   
เป็นต้น ท าการตรวจสอบคุณภาพและส่งไปเก็บในถังเก็บผลิตภัณฑ์โพลีออล (Polyols Product Tank) 
ต่อไป ซึ่งผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด POP (POP Polyols Product) ในถังเก็บผลิตภัณฑ์โพลีออล (Polyols 
Product Tank) จะมีการด าเนินการดงัต่อไปนี ้

1) ขนถ่ายลงรถบรรทุก (Tank Car) ผ่านสถานีขนถ่าย (Truck Loading 
Station) แลว้สง่ไปจ าหน่ายใหก้บัลกูคา้ในประเทศ 

2) สง่ไปใชใ้นการผลิตผลิตภณัฑโ์พลีออลชนิด Premix 
3) บรรลุลงถัง (Drum/IBC) ดว้ย Drum Filling Machine เพื่อจ าหน่ายใหก้ับ

ลกูคา้ 
2.6.2.3 กระบวนการผลิต Premix (Premix Process) แสดงดงัภาพที่ 2.14  

  กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด Premix มีลักษณะการผลิตแบบเป็นครั้งๆ (Batch) ท าให้
สามารถผลิตผลิตภัณฑท์ี่มีคุณสมบติัที่หลากหลายตามความตอ้งการของลกูคา้ โดยเป็นการน าวัตถุดิบหลกั 
คือ โพลีออลชนิด PPG และโพลีออลชนิด POP ที่ผลิตได้จากสองกระบวนการผลิตข้างต้นมาผสมกัน          
ตามสดัส่วนที่ก าหนดและเติมสารเติมแต่งตามสตูรการผลิต เพื่อเพิ่มคณุภาพใหก้บัผลิตภณัฑ ์ดงันัน้เกรดของ
ผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด Premix ที่จะผลิตจะขึน้อยู่กับชนิดของโพลีออลชนิด PPG และโพลีออลชนิด POP      
ที่ใช ้
  กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด Premix ทุกเกรดมีกระบวนการผลิตที่เหมือนกัน โดยมีเพียง                
1 ขัน้ตอนคือ ขัน้ตอนการผสม (Mixing process) ซึ่งเริ่มจากการน าโพลีออลชนิด PPG และโพลีออลชนิด POP 
จากถัง Product Tank ป้อนเข้าสู่ถังปฏิกิริยา (Premix Reactor) ที่มีขนาด 25 ตัน จ านวน 3 ใบ และ ขนาด       
5 ตัน จ านวน 2 ใบ (เพื่อรองรับความต้องการของลูกค้าต่อครั้งในปริมาณน้อย ประมาณ 1-2 ตัน) ซึ่งถัง
เกิดปฏิกิริยาทุกถังจะท างานขนานกันและมีการเติมสารเติมแต่งตามสูตรการผลิตโดยควบคุมสภาวะ          
การด าเนินการงานที่อุณหภูมิ 40-80 องศาเซลเซียส และความดันบรรยากาศ ท าการกวนผสมเป็นระยะเวลา
ประมาณ 45-190 นาที จนไดโ้พลีออลชนิด Premix ที่มีคุณสมบัติตามที่ตอ้งการ โดยระหว่างขั้นตอนนีจ้ะมี  
การเก็บสารตัวอย่างเพื่อทดสอบคุณสมบัติเป็นระยะๆ จากนั้นเมื่อได้โพลีออลชนิด Premix ที่มีคุณสมบัติ
ตามที่ตอ้งการจะท าการลดอณุหภมูิลงเหลือประมาณ 30-40 องศาเซลเซียส และด าเนินการต่อดงันี ้
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ภาพที ่2.14 ผงักระบวนการผลิตโพลีออลชนิด Premix (Premix Process) 
ทีม่า : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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  1) บรรลลุงถงั (Drum ขนาด 200 ลิตร) ดว้ย Drum Filling Machine เพื่อจ าหน่ายใหก้บัลกูคา้ 
  2) บรรจลุงถงั (IBC ขนาด 1 ลกูบาศกเ์มตร) ดว้ย IBC Filling Machine เพื่อจ าหน่ายใหก้บัลกูคา้ 
  3) สง่ไปเก็บในถงัเก็บผลิตภณัฑโ์พลีออลชนิด Premix (Polyols Premix Product) เพื่อรอขนถ่าย 
ลงรถบรรทกุ (Tank Car)หรือ Flexi Bag ผ่านสถานีขนถ่าย (Truck Loading Station) แลว้สง่ไปจ าหน่ายใหก้บั
ลกูคา้ในประเทศ 
 

  2.6.3 กระบวนการล้างอุปกรณก์ารผลิตก่อนการเปล่ียนเกรดผลิตภัณฑ ์

 เนื่องจากกระบวนการผลิตของโครงการเป็นกระบวนการผลิตแบบ Batch แต่ขั้นตอนการผลิต
ผลิตภัณฑแ์ต่ละชนิดไม่แตกต่างกนัมากนกั โดยมีความแตกต่างในชนิดของสารเติมแต่งที่ใช ้ซึ่งในการวาง
แผนการผลิต โครงการจะพิจารณาผลิตผลิตภณัฑท์ี่มีคณุสมบติัใกลเ้คียงกนั เพื่อใหส้ามารด าเนินการผลิต
ได้อย่างต่อเนื่องโดยที่ ไม่ต้องล้างถังปฏิกิริยา และเพื่อเป็นการลดขั้นตอนการปฏิบัติงาน รวมทั้ง                
ลดปรมิาณน า้เสียและกากของเสียที่จะเกิดขึน้ดว้ย อย่างไรก็ตามในกรณีที่ตอ้งผลิตผลิตภณัฑท์ี่มีคณุสมบติั
แตกต่างกนั โครงการจะมีการด าเนินการดงันี ้

 (1) การล้างอุปกรณก์ารผลิต 

 1) ขั้นตอนกระบวนการล้างอุปกรณก์ารผลิตโพลีออลชนิด PPG 

         กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด PPG เป็นกระบวนการผลิตแบบเป็นครัง้ๆ (Batch) มีถัง
เกิดปฏิกิริยา (PPG Reactor) จ านวนหลายใบที่ท างานขนานกัน รวมทัง้มีชุดอปุกรณท์ี่ใชใ้นขัน้ตอนการท า
ให้บริสุทธิ์ (Treatment Process) จ านวน 3 ชุด (Trains) จึงสามารถผลิตผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG     
ได้หลายชนิด ในทางปฏิบัติทางโครงการจะมีการวางแผนการผลิต (Production Planning) เพื่อผลิต         
โพลีออลชนิด PPG แต่ละเกรดเป็นช่วงเวลายาวนานใหเ้พียงพอต่อการจ าหน่าย เพื่อหลีกเลี่ยงการลา้งท า
ความสะอาดอุปกรณบ์่อยครัง้ อย่างไรก็ตามในกรณีที่ตอ้งมีการเปลี่ยนเกรดผลิตภัณฑโ์พลีออลชนิด PPG 
โครงการจะล้างอุปกรณ์การผลิต ความถ่ีสูงสุดในการลา้งคือทุกๆ 2 วัน ซึ่งใช้เวลารวมทั้งกระบวนการ
ประมาณ 2-3 ชั่วโมง โดยมีรายละเอียดดงันี ้

 (ก) ขั้นตอนการล้างอุปกรณด์้วยไอน ้า (Cleaning Process) 
      ท าการลา้งดว้ยการพ่นไอน า้ความดนั 3 กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-เกจเขา้ไปในอปุกรณ์
และท่อ เพื่อท าการไล่ (Blow) สารที่ค้างในระบบ โดยน า้คอนเดนเสท และสารไฮโดรคารบ์อนที่ค้างอยู่
ทั้งหมดจะถูกส่งไปยังบ่อรวบรวมน ้าเสียที่ มีมลสารสูง (High Polluted Wastewater Pit; HPW Pit) 
ระยะเวลาที่ใชใ้นการพ่นไอน า้ประมาณ 1 ชั่วโมง 
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 (ข) ขั้นตอนการล้างอุปกรณด์้วยน ้า Demineralized Water (Rinsing Process) 
      น า้ที่ใชใ้นการลา้งอุปกรณ์การผลิตโพลีออลจะใชน้ า้ปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized 
Water) เนื่องจากตอ้งจ ากดัปริมาณโลหะในน า้ เช่น คลอไรด ์(ตอ้งนอ้ยกว่าหรือเท่ากบั 10 ส่วนในลา้นส่วน) 
และเหล็ก (ตอ้งนอ้ยกว่าหรือเท่ากับ 0.1 ส่วนในลา้นส่วน หรือไม่มี) เป็นตน้ เพื่อเป็นการควบคุมคุณภาพ
ของผลิตภัณฑ์ไม่ใหป้นเป้ือนและป้องกันการเปลี่ยนคุณสมบัติของโพลีออล เนื่องจากโลหะที่ปะปนมา      
กบัน า้ 
      ขั้นตอนการล้างเริ่มจากท าการเติมน า้ Demineralized Water เข้าไปในอุปกรณ ์           
ที่ต้องการล้าง จากนั้นจึงท าการกวนเป็นเวลา 30 นาที แล้วส่งน ้าไปยังอุปกรณ์ที่อยู่ถัดไปตามล าดับ         
ท าการเก็บตัวอย่างน า้จากการลา้ง เพื่อตรวจสอบค่าความขุ่นของน า้โดยใชว้ิธีการตรวจสอบดว้ยสายตา 
(Visual Check) และท าการตรวจวัดปริมาณไฮโดรคาร์บอนด้วยการวัดค่าปริมาณสารอินทรีย์รวม      
(Total Organic Compound; TOC) ไม่ใหเ้กิน 1,000 สว่นในลา้นส่วน จากนัน้น า้ที่ใชใ้นการลา้งจะถกูสง่ไป
ยังบ่อรวบรวมน า้เสียที่มีมลสารต ่า (Low Polluted Wastewater Pit: LPW pit) เพื่อส่งไปยังระบบบ าบัด    
น า้เสียสว่นกลางของนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) ต่อไป 

 (ค) ขั้นตอนการท าให้แห้ง 
       ท าการไล่น า้ภายในอุปกรณ์และท่อดว้ยไอน า้ความดัน 3 กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-
เกจ จนกระทั่งอุณหภูมิถึง 80 องศาเซลเซียส น า้คอนเดนเสทที่ได้จะถูกส่งไปยังบ่อรวบรวมน า้เสียที่มี       
มลสารต ่ า (Low Polluted Wastewater Pit: LPW Pi) เพื่ อส่งไปยังระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของ       
นิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) ต่อไป จากนัน้จึงท าการเป่าอปุกรณใ์หแ้หง้ดว้ยลม 
แล้วตรวจวัดความชืน้โดยใช้เครื่องวัดความชืน้จนกระทั่งตรวจไม่พบความชืน้ในลมที่ออกจากอุปกรณ์    
และท่อ ซึ่งหลังจากขัน้ตอนการท าใหแ้ห้ง อุปกรณ์และระบบท่อจะพรอ้ม ส าหรบัการ ใชผ้ลิตผลิตภัณฑ์    
โพลีออลชนิด PPG เกรดใหม่ 

โครงการมีอาคารลา้งท าความสะอาดที่มีหลังคาปกคลุม ซึ่งเป็นพืน้ที่เฉพาะส าหรบั  
ล้างถังท าความสะอาดอุปกรณ์หรือเครื่องจักร โดยโครงการจะน าถัง/อุปกรณ์ที่สามารถถอดล้างได ้          
ไปท าการลา้งท าความสะอาดที่อาคารลา้งถงัฯ ที่ขอก่อสรา้งใหม่  (ปัจจุบนัโครงการยงัไม่มีแผนการก่อสรา้ง
อาคารลา้งถงั ดงักลา่วฯ) 

วิธีการ ขัน้ตอน และการจดัการในการยกถงั/อปุกรณอ์อกจากบริเวณพืน้ที่กระบวนการผลิต 
(Process) ไปยงัอาคารลา้งถงัฯ และการจดัการน า้เสียจากการลา้ง มีดงันี ้

(1) ฝ่ายผลิตจะน าถัง/อุปกรณ์จากกระบวนการผลิตที่ต้องการล้างท าความสะอาดวาง
บรเิวณถาดรองเพื่อปอ้งกนัการหกรั่วไหลของสารเคมีจากอปุกรณด์งักลา่ว 
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(2) ใช้ผ้าใบปิดคลุมถัง/อุปกรณ์ที่วางในถอดรองเพื่อป้องกันการหกรั่วไหลของสารเคมี
ระหว่างเคลื่อนยา้ย 

(3) ในการเคลื่อนขา้ยจะใชร้ถโฟลค์ลิฟทห์รือแฮนดล์ิฟท ์ส าหรบัเคลื่อนยา้ยถงัอปุกรณอ์อก
จากบริเวณพืน้ที่กระบวนการผลิตไปยังอาคารลา้งถงั โดยปัจจุบนัโครงการยังไม่มีแผนการก่อสรา้งอาคาร
ลา้งถงัดงักลา่วฯ ผงัเสน้ทางการเคลื่อนยา้ยแสดงดงัภาพที่ 2.15 

(4) ขั้นตอนการล้างอุปกรณ์จะมีทั้งการล้างด้วยไอน ้า (Cleaning Process) และล้าง
อปุกรณด์ว้ยน า้ Demineralized Water (Rinsing Process) เช่นเดียวกบัปัจจบุนั 

(5) น า้เสียที่มีความเขม้ขน้สูงจากอาคารลา้งท าความสะอาดถังท าความสะอาดอุปกรณ์
หรือเครื่องจักรของกระบวนการผลิต PPG ซึ่งเกิดขึน้ไม่ต่อเนื่อง โดยมีความถ่ีเกิดขึน้ทุกๆ 2 วนั จะรวบรวม
ไว้ในบ่อ Underground Sump Pit ขนาด 90 ลูกบาศก์เมตร (ปัจจุบันโครงการยังไม่มีแผนการก่อสรา้ง
อาคารลา้งถงั ดงักลา่วฯ) ก่อนสง่ก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากทางราชการทุกๆ 12 วนั  

  2) ขั้นตอนกระบวนการล้างอุปกรณก์ารผลิตโพลีออลชนิด POP 

 เนื่องจากกระบวนการผลิตโพลีออลชนิด POP มีการใชส้ารตัง้ตน้ที่เป็นสารโมโนเมอร ์
ได้แก่ Acrylonitrile และ Styrene เมื่อด าเนินการผลิตไประยะหนึ่งจะเกิดกากโพลีเมอรข์ึน้ เนื่องจาก       
การเกิดปฏิกิริยา Self-Polymerization ของโมโนเมอรเ์หล่านี ้ ซึ่งอาจท าให้เกิดการอุดตันตามอุปกรณ์      
และท่อ ท าใหอุ้ปกรณ์ท างานไดไ้ม่เต็มประสิทธิภาพ จึงตอ้งมีการลา้งกากโพลีเมอรเ์หล่านีอ้อกจากระบบ 
นอกจากนีก้รณีที่มีการเปลี่ยนเกรดผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด POP ที่เป็นเกรดที่ไม่สามารถปนเป้ือนกันได้
จะตอ้งท าการลา้งเช่นเดียวกนั 

 กระบวนการลา้งอปุกรณก์ารผลิต POP ไม่มีการใชน้ า้และไอน า้ โดยจะใชต้วัท าละลาย 
N.N-Dimethylformamide (DMF) ในการล้าง เนื่องจาก Acrylonitrile และ Styrene Monomer ละลายใน
ตวัท าละลายชนิดนีไ้ดดี้ โครงการจะลา้งอปุกรณก์ารผลิต ความถ่ีสงูสดุในการลา้งคือทกุ ๆ 20 วนั ซึ่งใชเ้วลา
รวมทัง้กระบวนการประมาณ 36 ชั่วโมง โดยมีขัน้ตอนดงัต่อไปนี ้
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ภาพที ่2.15 ผงัเสน้ทางเบือ้งตน้ในการเคลื่อนยา้ยอปุกรณห์รือเครื่องจกัรไปยงัอาคารลา้งถงัฯ 
ทีม่า : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
          โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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 (ก) การล้างอุปกรณด์้วยตัวท าละลาย DMF (N,N-Dimethylformamide) 
         การลา้งอปุกรณ์ในขัน้ตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น ไดแ้ก่ เครื่องผสม (Static 
Mixer) ถังปฏิกิริยา POP ชุดที่  1 (1st POP Reactor) ถังปฏิกิริยา POP ชุดที่  2 (2nd POP Reactor) และ
เครื่องแลกเปลี่ยนความรอ้น (Double Pipe Heat Exchanger) มีขัน้ตอนดงันี ้ 
        ตัวท าละลาย DMF (N,N-Dimethylformamide) จาก Flashing DMF Tank จะถูก
ป้อนเข้าสู่เครื่องผสม (Static Mixer) และไหลเข้าสู่ถังเกิดปฏิกิริยา POP ชุดที่ 1 และชุดที่  2 และเครื่อง
แลกเปลี่ยนความรอ้น (Double Pipe Heat Exchanger) ตามล าดับ โดยจะเพิ่มอุณหภูมิใหอ้ยู่ที่ประมาณ 
100-130 องศาเซลเซียส และมีการป๊ัมตัวท าละลาย DMF ให้หมุนวน (Circulation) ในระบบเป็นเวลา
ประมาณ 24 ชั่วโมง ก่อนจะถ่ายตวัท าละลาย DMF ไปเก็บยงัถงั Refined DMF Tank เพื่อรอน ากลบัมาใช้
ลา้งในรอบถดัไป 
 หลังจาก Circulation ในระบบเรียบรอ้ยแล้ว ตัวท าละลาย DMF จะถูกส่งกลับมา      
ที่  Refined DMF Tank เพื่อท าการกลั่ นแยกตัวท าละลาย DMF กลับมาใช้ใหม่ที่อุณหภูมิประมาณ         
75-85 องศาเซลเซียส ความดนัสุญญากาศ (Vacuum) โดยไอของ DMF จะถูกดึงออกดว้ยป๊ัมสุญญากาศ 
(Vacuum Pump) ไปยังเครื่องควบแน่น (Condenser) เพื่อควบแน่นใหเ้ป็นของเหลวแลว้ส่งไปเก็บไวใ้นถัง 
Flashing DMF Tank เพื่ อรอน ากลับไปใช้ล้างท าความสะอาดอุปกรณ์ ดังนั้นจึงไม่มีน ้าเสียเกิดขึ ้น          
จากกระบวนการลา้งอปุกรณใ์นกระบวนการผลิต POP 
 ส าหรบักากไฮโดรคารบ์อนที่เหลือจากการแยก DMF ถูกถ่ายออกจากถัง Refined 
DMF Tank มาเก็บไวใ้นภาชนะที่เตรียมไวเ้พื่อรอส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ไดร้บัอนุญาตจากทางราชการ
ต่อไป ทั้งนีเ้นื่องจากมีตัวท าละลาย DMF บางส่วนที่สูญเสียไปกับกากไฮโดรคารบ์อนดังกล่าว จึงจะตอ้ง    
มีการเติม Fresh DMF ชดเชยเพื่อให้เพียงพอกับการล้างอุปกรณ์ในครัง้ต่อไป โดยท าการป้อนเข้าที่ถัง 
Flashing DMF Tank 

  (ข) การล้างอุปกรณด์้วยสารตั้งต้น PPG 
        การล้างอุปกรณ์ด้วยสารตั้งต้น PPG จะท าการล้างทั้งหมด 2 รอบ ใช้เวลารวม
ประมาณ 1 ชั่วโมง ซึ่งรอบแรกเป็นการลา้งดว้ยสารตัง้ตน้ PPG ที่ผ่านการใชล้า้งมาแลว้ 1 รอบ หรือเรียกว่า 
Used PPG และการลา้งรอบที่สองเป็นการลา้งด้วยสารตั้งตัน PPG ใหม่ หรือเรียกว่า Fresh PPG โดยมี
รายละเอียดดงันี ้
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        การล้างรอบแรกด้วย Used PPG ด าเนินการโดยป้อน Used PPG จาก Flashing 
PPG Tank เข้าสู่เครื่องผสม (Static Mixer) แล้วไหลเข้าสู่ถังปฏิกิริยา POP ชุดที่  1 (1st POP Reactor)      
ถงัปฏิกิรยิา POP ชดุที่ 2 (2nd POP Reactor) และ Double Heat Exchanger ตามล าดบั เพื่อท าการลา้งตวั
ท าละลาย DMF โดยจะท าการล้างที่อุณหภูมิไม่เกิน 140 องศาเซลเซียส และจะมีการป๊ัม  Used PPG        
ให้หมุนวน (Circulation) ในระบบ ซึ่ง Used PPG ที่ผ่านการล้างจะจัดเป็นกากน า้มันซึ่งจะถูกรวบรวม
จดัเก็บในถงับรรจ ุเพื่อรอขนสง่โดยรถบรรทกุสง่ไปก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนุญาตจากทางราชการต่อไป 
      การล้างรอบที่สองด้วย Fresh PPG ด าเนินการโดยป้อน Fresh PPG จาก Product 
Filing Tank เข้าสู่เครื่องผสม (Static Mixer) แล้วไหลเข้าสู่ถังปฏิกิริยา POP ชุดที่  1 (1st POP Reactor)     
ถงัปฏิกิริยา POP ชดุที่ 2 (2nd POP Reactor) และ Double Heat Exchanger ตามล าดบั โดยจะท าการลา้ง
ที่อุณหภูมิไม่เกิน 140 องศาเซลเซียส และจะมีการป๊ัม Fresh PPG ให้หมุนวน (Circulation) ในระบบ      
โดย Fresh PPG ที่ผ่านการลา้งในรอบนีจ้ะเรียกว่า Used PPG ซึ่งจะส่งไปถงั Flashing PPG Tank เพื่อรอ
น ากลบัมาใชล้า้งใหม่ในครัง้ต่อไป 

  3) ขั้นตอนกระบวนการล้างอุปกรณก์ารผลิต Premix 

       เมื่อมีการเปลี่ยนเกรดของผลิตภัณฑ ์Premix ซึ่งเป็นเกรดที่ไม่สามารถปนเป้ือนกันได ้
เนื่องจากจะมีผลท าใหคุ้ณสมบติัของผลิตภณัฑน์ัน้ไม่ไดต้ามที่ตอ้งการ จึงตอ้งมีการลา้งอุปกรณ์ก่อนที่จะ
ท าการเปลี่ยนเกรดความถ่ีสงูสดุในการลา้งคือทุก ๆ วนั ซึ่งใชเ้วลารวมทัง้กระบวนการประมาณ 2-3 ชั่วโมง 
โดยมีขัน้ตอนการลา้งดงัต่อไปนี ้

  (ก) ขั้นตอนการล้างด้วยเมทานอล (Methanol) 
 เติมเมทานอลเขา้ไปในถังปฏิกิริยา (Premix Reactor) จากนัน้กวนผสมเป็นเวลา 30 
นาที กากไฮโดรคารบ์อนและเมทานอลจากการลา้งจะถูกรวบรวมจัดเก็บในถังบรรจุ เพื่อรอส่งไปก าจัดยัง
หน่วยงานที่ ได้รับอนุญาตจากทางราชการ ซึ่งการล้างอุปกรณ์ด้วยเมทานอลไม่ได้ท าการล้างก่อน            
การเปลี่ยนเกรดของผลิตภณัฑ ์Premix ทกุเกรด จะพิจารณาใชเ้มทานอลลา้งเฉพาะบางเกรดเท่านัน้ 

  (ข) ขั้นตอนการล้างด้วยไอน ้า 
        ท าการป้อนไอน ้าความดัน 3 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร -เกจ เข้าไปใน  Premix 
Reactor จากนัน้ท าการเปีดวาลว์เพื่อระบายน า้คอนเดนเสทและสารไฮโดรคารบ์อนไปยงับ่อรวบรวมน า้เสีย
ที่มีมลสารสูง (High Polluted Wastewater Pit; HPW Pit) และส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน ้าเสียของ
โรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซดข์องกลุ่มบริษัทฯ ต่อไป หรือส่งก าจัดหน่วยงานภายนอกที่ไดร้บัอนุญาตจาก
ทางราชการ โดยใชร้ะยะเวลาในการลา้งดว้ยไอน า้ประมาณ 1 ชั่วโมง 
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  (ค) ขั้นตอนการล้างด้วยน ้า Demineralized Water 
        ท าการเติมน ้า Demineralized Water เข้าไปใน Premix Reactor จากนั้นกวนผสม
เป็นเวลา 30 นาที ท าการเก็บตวัอย่างเพื่อตรวจสอบค่าความขุ่นของน า้โดยใชว้ิธีการตรวจสอบดว้ยสายตา 
(Visual Check) และท าการตรวจวัดปริมาณไฮโดรคารบ์อนดว้ยการวัดค่าปริมาณสารอินทรียร์วม (Total 
Organic Compound; TOC) ไม่ให้เกิน 1,000 ส่วนในล้านส่วน จากนั้นน า้ที่ใช้ในการล้างจะถูกส่งไปยัง   
บ่อรวบรวมน า้เสียที่มีมลสารต ่า (Low Polluted Wastewater Pi: LPV Pi) เพื่อส่งไปยังระบบบ าบัดน า้เสีย
สว่นกลางของนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) ต่อไป 

  (ง) ขั้นตอนการท าให้แห้ง 
        ท าการป้อนไอน ้าความดัน 3 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร -เกจ เข้าไปใน  Premix 
Reactor จากนัน้ท าการเปีดวาลว์เพื่อระบายน า้ที่คอนเดนเสทไปยังบ่อรวบรวมน า้เสียที่มีมลสารต ่า  (Low 
Polluted Wastewater Pit, LPW Pi) เพื่อส่งไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมอตุสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ต่อไป จากนั้นจึงท าการเป่าอุปกรณ์ให้แห้งดว้ยลม  แล้วตรวจวัด
ความชืน้โดยใชเ้ครื่องวดัความชืน้จนกระทั่งตรวจไม่พบความชืน้ในลมที่ออก ซึ่งหลงัจากขัน้ตอนนีอุ้ปกรณ์
และท่อจะพรอ้มส าหรบัการใชผ้ลิตผลิตภณัฑโ์พลีออลชนิด Premix เกรดใหม่ 
 
 (2) มาตรการด้านความปลอดภัยกรณีเปล่ียนชนิดผลิตภัณฑ ์

      โครงการจดัใหม้ีมาตรการดา้นความปลอดภยักรณีเปลี่ยนชนิคผลิตภณัฑม์ีรายละเอียดดงันี ้
  1) จัดใหม้ีการประชุมเพื่อซกัซอ้มความเขา้ใจระหว่างหน่วยผลิต หน่วยวางแผนการผลิต 
และหน่วยสนบัสนนุอ่ืนๆ ก่อนการเปลี่ยนชนิดของผลิตภณัฑท์กุครัง้ 
  2) จัดใหม้ีขั้นตอนการท างานส าหรบัการเปลี่ยนชนิดของผลิตภัณฑ์ และจัดใหม้ีตาราง
ตรวจสอบผลิตภณัฑใ์หก้บัฝ่ายผลิต 
  3) จัดให้มีระบบควบคุมอัตโนมัติ โดยระบบควบคุมอัตโนมัติจะตรวจสอบสถานะของ
อปุกรณท์ุกตัว ตัง้แต่ก่อนการเริ่มผลิต ระหว่างการผลิต และเมื่อหยุดการผลิต เพื่อใหอ้ปุกรณอ์ยู่ในสถานะ  
ที่เหมาะสมและปลอดภยัส าหรบัการเปลี่ยนชนิดผลิตภณัฑใ์นกรณีที่สถานะของอปุกรณ ์เช่น ต าแหน่งวาลว์ 
เป็นต้น ไม่อยู่ในสถานะที่เหมาะสมและปลอดภัยก่อนการเริ่มผลิตในแต่ละผลิตภัณฑ์ ระบบควบคุม
อัตโนมัติจะไม่อนุญาตให้เริ่มการผลิตจนกว่าจะมีการแก้ไขเพื่อใหอุ้ปกรณ์อยู่ในสถานะที่เหมาะสมและ
ปลอดภยั 
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   2.6.4 การเกิดปฏิกิริยาทีไ่ม่สามารถควบคุมได้ (Runaway Reaction) 

  กระบวนการผลิตผลิตภณัฑโ์พลีออลทัง้ 3 ชนิด อาจจะมีช่วงที่เกิดปฏิกิรยิาท่ีไม่สามารถควบคมุได ้
(Runaway Reaction) โดยมีรายละเอียดดงันี ้

 (1) กระบวนการผลิตโพดีออลชนิด PPG (PPG Process) 

     ปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่นของกระบวนการผลิตโพลีออลชนิด PPG ในช่วงการเกิดปฏิกิริยา      
โพลีเมอรไ์รเซชั่นอย่างต่อเนื่อง (Propagation Step) กรณีการด าเนินงานปกติ ภายในถังปฏิกิริยา (PPG 
Reactor) จะมีการควบคุมอุณหภูมิให้อยู่ที่ประมาณ 100-135 องศาเซลเซียส และความดันไม่เกิน 5 
กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ ทั้งนี ้ ปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่นที่ เกิดขึน้เป็นปฏิกิริยาคายความรอ้น 
(Exothermic Reaction) ซึ่งปฏิกิริยาที่ไม่สามารถควบคุมได้ (Runaway Reaction) จะเกิดขึน้เมื่อระบบ 
การผลิตไม่สามารถควบคุมระดับความรอ้นภายใน PPG Reactor ได ้โดยอุณหภูมิและความดันที่สูงสุด    
ที่จะเกิดขึน้เนื่องจาก Runaway Reaction ภายใน PPG Reactor คือ 273 องศาเซลเซยีส และความดนั 9.8 
กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-เกจ แสดงดงัภาพที่ 2.16-2.17 

     โดยโครงการจดัใหม้ีมาตรการป้องกนักรณีเกิด Runaway Reaction ดงันี ้

 1) จัดให้มีระบบแจง้เตือนพนักงานฝ่ายผลิต (Operator) หากพบสภาวะการท างานที่ไม่ตรง
ตามที่ก าหนด จะส่งเสียงเตือนและมีไฟกระพรบิสีขาวบนหนา้จอ หากเกิดเหตกุารณฉ์ุกเฉินจะส่งสญัญาณ
ฉกุเฉินที่เป็นเสียงกริ่งและไฟสีแดงบนหนา้จอ โดยแบ่งออกเป็น 
 (ก)  Temperature High Alarm โดยตัง้ค่าเตือนเมื่ออณุหภมูิเพิ่มสงูกว่าค่าการผลิตที่ตัง้ไว ้
8 องศาเซลเซียส พนกังานฝ่ายผลิตจะท าการตรวจสอบสภาวะการผลิต ตรวจสอบอปุกรณแ์ละปรบัค่าต่างๆ 
เพื่อใหอ้ณุหภมูิอยู่ในสภาวะที่ตอ้งการ  
 (ข)  Temperature High-High Alarm โดยตั้งค่าเตือนเมื่ออุณหภูมิ เพิ่มถึง 150 องศา
เซลเซียส ระบบ Interlock จะสั่ งให้ระบบหยุดการผลิตโดยอัตโนมัติ โดยหยุดป้อนวัตถุดิบเข้าสู่  PPG 
Reactor หยุดใหค้วามรอ้นกบั PPG  Reactor หยดุอปุกรณใ์ดๆ ที่ท างานอยู่ และสั่งใหเ้ปิดน า้ Emergency 
Cooling Water ทนัที เพื่อลดอณุหภมูิของ Reactor ไม่ใหเ้กิด Runaway Reaction 
 (ค)  Pressure High-High Alarm โดยตัง้ค่าเตือนเมื่อความดนัเพิ่มถึง 5.9 กิโลกรมั/ตาราง
เซนติเมตร-เกจ ระบบ Interlock จะสั่งใหร้ะบบหยดุการผลิตโดยอตัโนมติั โดยหยดุการส่งวตัถุดิบเขา้สู ่PPG 
Reactor หยุดใหค้วามรอ้นกบั PPG Reactor หยุดอปุกรณใ์ดๆ ที่ท างานอยู่ และสั่งใหเ้ปิดน า้ Emergency 
Cooling Water ทนัที เพื่อลดอณุหภมูิของปฏิกิรยิาไม่ใหเ้กิด Runaway Reaction 
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  2) ออกแบบ PPG Reactor ใหท้นอุณหภูมิไดสู้งสุด 300 องศาเซลเซียส และทนความดัน
ไดส้งูสดุ 15 กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-เกจ ซึ่งสงูกว่าอณุหภมูิและความดนัที่สภาวะ Runaway Reaction  
  นอกจากการออกแบบเพื่อใหส้ามารถรองรบักรณีการเกิดปฏิกิริยาที่ไม่สามารถควบคมุได ้
(Runaway Reaction) ที่ กล่าวมาข้างต้น  ถังปฏิกิ ริยาโพลีออลชนิด  PPG ยังออกแบบให้มี ระบบ           
ความปลอดภยัเพื่อรองรบัสภาวะการด าเนินงานที่ไม่ปกติ (Abnormal Operation) ไดแ้ก่ 
  1) อณุหภมูิสงูหรือต ่ากว่าค่าที่ก าหนด หรืออปุกรณว์ดัทัง้สองตวัวดัค่าไม่ตรงกนั 
  2) ความดนัสงูกว่าค่าที่ก าหนด 
  3) อตัราการไหลของ PO/EO ผิดไปจากค่าที่ก าหนด 
  4) อณุหภมูิของ PO/E0 สงูกว่าค่าที่ก าหนด 
  5) ระดบัของเหลวใน Reactor สงูกว่าค่าที่ก าหนด 
  6) ใบกวน Agitator ใน Reactor หยดุท างาน 
  7) ความดนัของ Cooling Water ต ่ากว่าค่าที่ก าหนด 
  8) ความดนัของ Instrument Air ต ่ากว่าค่าที่ก าหนด 
  9) ไฟฟ้าดบั (Power Failure) 
  10) Control System Failure 
  11) Automatic Valve Failure 
  12) Flammable Gas Leakage 
  13) Operator กดปุ่ ม Emergency Shutdown System 
  ทั้งนี ้หากตกอยู่ในสภาวะใดสภาวะหนึ่งขา้งตัน ระบบ  Emergency Shutdown System 
จะสั่งให้ระบบหยุดการส่งวัตถุดิบเข้าสู่ถังปฏิกิริยา หยุดให้ความรอ้นกับถังปฏิกิริยาหยุดอุปกรณ์ใดๆ          
ที่ก าลงัท างานอยู่ และสั่งใหเ้ปิดน า้ Emergency Cooling Water ทันที เพื่อลดอณุหภูมิของปฏิกิริยาไม่ให้
เกิด Runaway Reaction 
 (2) กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด POP (POP Process) 

      กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด POP เป็นปฏิกิริยาโพลี เมอไรเซชั่ นแบบคายความร้อน
(Exothermic Reaction) โดยในช่วงการเกิดปฏิกิริยาโพลี เมอร์ไรเซชั่ น  (Continuous Polymerization 
Reaction) กรณีการด าเนินงานปกติ ภายในถงัปฏิกิริยา (POP Reactor) จะมีการควบคุมอุณหภูมิใหอ้ยู่ที่
ประมาณ 85-140 องศาเซลเซียส และความดันไม่เกิน 5 กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-เกจ ทัง้นี ้ในกรณีที่ไม่
สามารถควบคมุการเกิดปฏิกิริยาได ้(Runaway Reaction) อณุหภูมิภายในถงัเกิดปฏิกิริยาจะเพิ่มขึน้สงูสดุ
เท่ากับ 189 องศาเซลเซียส และความดันไม่เกิน 5 กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-เกจ (ความดันไม่เพิ่มขึน้
เนื่องจากมีระบบควบคมุความดนัที่ถงั Aging Tank) แสดงดงัภาพที่ 2.18-2.19 
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     โดยโครงการจดัใหม้ีมาตรการปอ้งกนักรณีเกิด Runaway Reaction ดงันี ้

  1) จัดให้มีระบบแจ้งเตือนพนักงานฝ่ายผลิต (Operator) หากพบสภาวะการท างาน         
ที่ไม่ตรงตามที่ก าหนดจะส่งเสียงเตือน และมีไฟกระพริบสีขาวบนหนา้จอ หากเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉินจะส่ง
สญัญาณฉกุเฉินที่เป็นเสียงกริ่ง และไฟสีแดงบนหนา้จอ โดยแบ่งออกเป็น 
  (ก) Temperature High Alarm โคยตัง้ค่าเตือนเมื่ออณุหภูมิเพิ่มสงูกว่าค่าการผลิตที่ตัง้ไว ้
5 องศาเซลเซียส พนักงานฝ่ายผลิตจะท าการตรวจสอบสภาวะการผลิต ตรวจสอบอุปกรณ์ และปรบัค่า
ต่างๆ เพื่อใหอ้ณุหภมูิอยู่ในสภาวะที่ตอ้งการ 
  (ข) Temperature High-High Alarm โดยตั้งค่าเตือนเมื่ ออุณหภูมิ เพิ่มถึง 165 องศา
เซลเซียส ระบบ Interlock จะสั่งใหร้ะบบหยุดการผลิต โดยหยุดป้อนวัตถุดิบเขา้สู่ POP Reactor หยุดให้
ความรอ้นกับ POP Reactor หยุดอุปกรณใ์ดๆ ที่ท างานอยู่ และสั่งใหเ้ปิดน า้ Emergency Cooling Water 
ทนัที เพื่อลดอณุหภูมิของ Reactor ไม่ใหเ้กิด Runaway Reaction และเติมผลิตภณัฑ ์PPG เขา้ไปในระบบ
เพื่อไปลดความเขม้ขน้ของสารตัง้ตน้ Monomer 
  (ค) Pressure High-High Alarm โดยตั้งค่าเตือนเมื่อความดันเพิ่มถึง 8 กิโลกรมั/ตาราง
เซนติเมตร-เกจ ระบบ Interlock จะสั่งให้ระบบหยุดการผลิต โดยหยุดป้อนวัตถุดิบเขา้สู่  POP Reactor 
หยุดให้ความรอ้นกับ POP Reactor หยุดอุปกรณ์ใดๆ ที่ก าลังท างานอยู่ และสั่งให้เปิดน า้ Emergency 
Cooling Waler ทนัท ี

  2) ออกแบบใหถ้งัเกิดปฏิกิริยาทนอุณหภูมิไดสู้งสุด 200 องศาเซลเซียส และทนความดัน
ไดส้งูสดุ 10 กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-เกจ ซึ่งสงูกว่าอณุหภมูิและความดนัที่สภาวะ Runaway Reaction 
  นอกจากการออกแบบเพื่อใหส้ามารถรองรบักรณีการเกิดปฏิกิริยาที่ไม่สามารถควบคมุได ้
(Runaway Reaction) ที่กล่าวมาแล้วข้างต้น POP Reactor ยังออกแบบให้มี ระบบความปลอดภัย        
เพื่อรองรบัสภาวะการด าเนินงานที่ไม่ปกติ (Abnormal Operation) ไดแ้ก่ 
  1) อณุหภมูิสงูหรือต ่ากว่าค่าที่ก าหนด หรืออปุกรณว์คัสองตวัวดัค่าไม่ตรงกนั 
  2) ความดนัสงูกว่าค่าที่ก าหนด 
  3) อตัราการไหลของสารตัง้ตน้ผิดไปจากค่าที่ก าหนด 
  4) ระดบัของเหลวในถงัปฏิกิรยิาสงูกว่าค่าที่ก าหนด 
  5) ใบกวน Agitator ในถงัปฏิกิรยิาหยดุท างาน 
  6) ความดนัของน า้หลอ่เย็น (Cooing Water) ต ่ากว่าค่าที่ก าหนด 
  7) ความดนัของ Instrument Air ต ่ากว่าค่าที่ก าหนด 
  8) ไฟฟ้าดบั (Power Failure) 
  9) Control System Failure 
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  10) Automatic Valve Failure 
  11) Operator กดปุ่ ม Emergency Shutdown System 
  หากตกอยู่ในสภาวะใดสภาวะหนึ่งขา้งตน้ ระบU Emergency Shutdown System จะสั่ง
ให้ระบบหยุดการส่งวัตถุดิบเข้าสู่ POP Reactor หยุดให้ความรอ้นกับ POP Reactor หยุดอุปกรณ์ใดๆ      
ที่ก าลังท างานอยู่  เปิดน ้า Emergency Cooling Water ทันที เพื่อลดอุณหภูมิของปฏิกิริยา และเติม
ผลิตภณัฑ ์PPG เขา้ไปในระบบเพื่อไปลดความเขม้ขน้ของสารตัง้ตน้ Monomer 
  นอกจากระบบแจง้เตือนและการออกแบบดังกล่าวแลว้ขา้งตน้ โครงการยังจัดใหม้ีระบบ
ส ารอง (Backup System) ไดแ้ก่ 
  1) Duplication of Monitoring Loops โดยออกแบบให้มีอุปกรณ์วัดควบคุมสองชุด        
ในบรเิวณที่มีความเสี่ยง เช่น ถงัปฏิกิรยิา เป็นตน้ เพื่อใหม้ีการตรวจสอบว่าอปุกรณน์ัน้ๆ วดัค่าไดถ้กูตอ้ง 
  2) Duplication of Emergency Stop โด ย อ อ ก แ บ บ ให้  Operator ก ด ปุ่ ม  Emergency 
Shutdown System กรณี ฉุกเฉินบริ เวณที่ มี ความเสี่ ยง ได้แก่  Emergency Shut-off Valve (EO/PO) และ 
Cooling Water Feed Valve 
  3) Utility Backup โดยออกแบบระบบส ารองส าหรบั Utility ไดแ้ก่ ระบบ UPS เพื่อส ารองไฟฟ้า
ส าหรับ Instrument and DCS System ได้เป็นเวลาไม่ น้อยกว่า 30 นาที , มี  Instrument Air Holder Tank        
เพื่อส ารอง Instrument Air ส าหรบัจ่ายให้กับอุปกรณ์ Instrumentation ได้เป็นเวลาไม่น้อยกว่า 10 นาที และ      
มีเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองเพื่อจ่ายไฟใหก้บัอปุกรณห์ลกัไดเ้ป็นเวลาไม่นอ้ยกว่า 8 ชั่วโมง เป็นตน้ 
  4) Pressure Relief Devices โดยออกแบบให้มีอุปกรณ์ Relief Valve, Rupture Disc ติดตั้ง    
ที่อปุกรณ ์และท่อเพื่อลดความดนัในระบบ และปอ้งกนัไม่ใหอ้ปุกรณเ์สียหาย 
  5) Redundancy of DCS โดยจัดใหม้ีระบบส ารองส าหรบั DCS System ไดแ้ก่ CPU Module, 
Power Module และ Mam Machine Interface (M/M Interface) 
  6) Emergency Diesel Generator ขนาด 1,600 กิโลวัตต์ 6.9 kV จ านวน 1 ชุด ซึ่งใช้น ้ามัน
ดีเซลเป็นเชือ้เพลิง สามารถจ่ายไฟฟ้าใหก้ับอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตในกรณีฉุกเฉิน เช่น ไฟฟ้าดับ เป็นตน้   
ไดเ้ป็นเวลาไม่นอ้ยกว่า 8 ชั่วโมง เพื่อใหส้ามารถหยุดกระบวนการผลิตไดอ้ย่างปลอดภยั  
  และโครงการมีการเพิ่ มขนาดของ Emergency Diesel Generator จากเดิมขนาด 1,600 
กิโลวัตต ์เป็น 2,000 กิโลวัตต ์เพื่อใหม้ีศักยภาพรองรบัการใชง้าน และเป็นแหล่งไฟฟ้าส ารองในกรณีฉุกเฉิน
ต่างๆ ไดดี้และมีความปลอดภยัยิ่งขึน้ 
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 (3) กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด Premix (Premix Process) 

     กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด Premix เป็นเพียงการผสมสารตั้งต้น PPG intermediate และ        
สารตั้งต้น POP intermediate กับสารเติมแต่ง (Additive) ในถัง Premix Reactor จึงไม่มีโอกาสเกิดปฏิกิริยา      
ที่ไม่สามารถควบคมุได ้(Runaway Reaction) เนื่องจากไม่มีการเกิดปฏิกิริยา 
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ภาพที่ 2.16 สภาวะอณุหภมูิภายในถงัปฏิกิริยาในขัน้ตอนต่างๆ ของกระบวนการผลิต PPG 
กรณีเกิดปฏิกิรยิาปกติ (Normal Reaction) และกรณีเกิดปฏิกิริยาท่ีไม่สามารถควบคมุได ้(Runaway Reaction) 

ท่ีมา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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ภาพที่ 2.17 สภาวะความดนัภายในถงัปฏิกิริยาในขัน้ตอนต่างๆ ของกระบวนการผลิต PPG 
กรณีเกิดปฏิกิรยิาปกติ (Normal Reaction) และกรณีเกิดปฏิกิริยาท่ีไม่สามารถควบคมุได ้(Runaway Reaction) 

ท่ีมา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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ภาพที่ 2.18 สภาวะอณุหภมูิภายในถงัปฏิกิริยาในขัน้ตอนต่างๆ ของกระบวนการผลิต POP 
กรณีเกิดปฏิกิรยิาปกติ (Normal Reaction) และกรณีเกิดปฏิกิริยาท่ีไม่สามารถควบคมุได ้(Runaway Reaction) 

ท่ีมา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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ภาพที่ 2.19 สภาวะความดนัภายในถงัปฏิกิริยาในขัน้ตอนต่างๆ ของกระบวนการผลิต POP  
กรณีเกิดปฏิกิรยิาปกติ (Normal Reaction) และกรณีเกิดปฏิกิริยาท่ีไม่สามารถควบคมุได ้(Runaway Reaction) 

ท่ีมา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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2.7 ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลิต 

      2.7.1 ระบบน ้าใช้ 
น า้ที่ใชภ้ายใน โครงการแบ่งเป็น 3 ประเภท ไดแ้ก่ น า้ประปา (Potable Water) น า้ใส 

(Clarified Water) และน า้ปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Water) โดยโครงการรบัมาจากนิคมฯ หรือ
ผลิต (Supplier) ภายในประเทศ โดยหนงัสือยืนยนัความสามารถในการใหบ้ริการน า้จากนิคมอตุสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ให้กับโครงการ เลขที่  EIE 100/2559 ลงวันที่  30 กันยายน 2559      
ซึ่งปริมาณการใชน้ า้ที่ระบุในหนงัสือฯ เป็นขอ้มลูปริมาณการใชโ้ดยประมาณส าหรบัช่วงปีแรกของการผลิต
และหลงัจากนัน้จะมีการปรบัปรุงขอ้มูลในสญัญาการจัดสรรน า้เพื่อใหส้อดคลอ้งกบัปริมาณการใชน้ า้จริง
ตลอดช่วงด าเนินการผลิต อย่างไรก็ตาม ทางโครงการมีความมุ่งมั่นที่จะใชท้รพัยากรน า้อย่างคุม้ค่าและ
พยายามจะลดการใชน้ า้ในโครงการใหไ้ดม้ากที่สดุ แสดงดงัภาพที่ 2.20 ซึ่งมีรายละเอียดดงันี ้

(1) น ้าประปา (Potable Water) 

 โครงการมีความตอ้งการใชน้ า้ประปา ประมาณ 9.45 ลูกบาศกเ์มตร/วัน (ปริมาณน า้
ใชค้  านวณจากความตอ้งการใชน้ า้ประปา 70 ลิตร/คน/วนั จ านวนพนักงาน 135 คน) ซึ่งมีการใชอ้ย่างต่อเนื่อง 
โดยรบัมาจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) (อัตราการไหลสูงสุด 2 ลูกบาศกเ์มตร/
ชั่วโมง) น ามาเก็บในถังขนาด 21 ลูกบาศก์เมตร ก่อนน าไปใช้ในการอุปโภคบริโภคของพนักงานในอาคาร
ส านกังาน และอาคารควบคมุการผลิต  

(2) น ้าใส (Clarified Water) 

 โครงการมีความตอ้งการใชน้ า้ใส ประมาณ 970.08 ลกูบาศกเ์มตร/วนั โดยรบัมาจาก
นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) (อัตราการไหลสูงสุด 62 ลูกบาศกเ์มตร/ชั่วโมง) และ
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ จะมีปริมาณเท่าเดิม โดยน ามาเก็บในถังเก็บน า้ใส (Clarified Water Tank) ที่มี
ความจุออกแบบ 1,847 ลูกบาศก์เมตร และความจุใช้งาน 1,509 ลูกบาศก์เมตร ก่อนน าไปใช้ในกิจกรรม         
3 ส่วน ประกอบด้วย หอหล่อเย็น (Cooling Tower) ระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก (VOCs Wet 
Scrubber) และน า้ส  ารองดบัเพลิงส าหรบัอาคารขนาดใหญ่พิเศษดงันี ้
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ภาพที่ 2.20 ดลุการใชน้ า้ของโครงการ 
ท่ีมา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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1)  หอหล่อเย็น (Cooling Tower) 
หอหล่อเย็นของโครงการมีจ านวน 3 หน่วย (ใชง้าน 2 หน่วย และส ารอง 1 หน่วย)

ด าเนินการผลิตน า้หล่อเย็นไดป้ระมาณ 2,500 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ซึ่งมีการใชเ้ฉพาะในช่วงเริ่มต้นระบบ 
และน ้าชดเชยหอหล่อเย็น (Make up Cooling Water) ประมาณ 1,097 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งมีการใช้น ้า   
อย่างต่อเนื่อง เพื่อชดเชยปริมาณน า้ที่สญูเสียเนื่องจากการระเหย (Evaporation Loss) การฟุ้งกระจายของน า้
หล่ อเย็ น  (Drift Loss) และการระบายทิ ้ง  (Cooling Water Blowdown) โดยจะรับน ้ าใสมาจากนิ คม
อตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

 

2) ระบบบ าบัดสารอินทรียร์ะเหยแบบเปียก (VOCs Wet Scrubber) 
 ระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก (VOCs Wet Scrubber) ใช้น ้าใส 
(Clarified Water) ร่วมกับสารละลายกรดซัลฟูริก ความเข้มข้นร้อยละ 98% (Sulfuric Acid 98%wt) เป็น
ตวักลางในการดกัจบัไอระเหยของโพรพิลีนออกไซดจ์ากถงักกัเก็บ ปัจจุบนัมีปริมาณการใชน้ า้ใสประมาณ 19 
ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งมีการใช้อย่างไม่ต่อเนื่อง โดยจะรับน ้าใสมาจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ
ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

3)  ระบบน ้าส ารองดับเพลิงส าหรับอาคารขนาดใหญ่พิเศษ 
  โครงการจะใช้น ้าใสส่วนหนึ่งในถังเก็บน ้าใส (Clarity Water Tank) ประมาณ 
419 ลูกบาศกเ์มตร เป็นน า้ส  ารองดับเพลิงส าหรบัอาคารขนาดใหญ่พิเศษทัง้ 3 อาคาร (อาคารผลิต (Process 
Building) และอาคารเก็บผลิตภัณฑ ์(Product Warehouse)) ซึ่งเครื่องสูบน า้ดับเพลิงและท่อจากถังเก็บน า้ใส
นีจ้ะเชื่อมต่อเขา้กบัท่อสง่น า้ดบัเพลิงที่โครงการรบัมาจากบรษิัท จีซี ไกลคอล จ ากดั 

(3) น ้าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Water) 

 โครงการมีความต้องการใช้น ้าปราศจากแร่ธาตุประมาณ 120 ลูกบาศก์เมตร/วัน   
โดยรบัน า้ปราศจากแร่ธาตุมาจากผูผ้ลิตภายในประเทศ เช่น บริษัท โกลว์ พลังงาน จ ากัด (มหาชน) เป็นตน้       
แล้วน ามาเก็บในถังเก็บน ้าปราศจากแร่ธาตุ  (Demineralized Water) ที่ มี ความจุการออกแบบ 352        
ลูกบาศก์เมตร และความจุใช้งาน 276 ลูกบาศก์เมตร ก่อนน าไปใชใ้น 2 ส่วน ซึ่งมีการใช้ไม่ต่อเนื่อง ได้แก่   
การใช้ในกระบวนการผลิตโพลีออลขั้นตอนการท า PPG ให้บริสุทธิ์ ประมาณ 3.66 ลูกบาศก์เมตร /วัน และ    
ใชใ้นการลา้งอปุกรณใ์นกระบวนการผลิต ประมาณ 116.34 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 

โครงการจะน าอปุกรณก์ารผลิตที่สามารถถอดลา้งไดบ้างส่วนไปท าการลา้งท าความ
สะอาดที่อาคารลา้งถังฯ ที่ขอก่อสรา้งใหม่ ดังนัน้ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงฯ น า้ปราศจากแร่ธาตุที่ใชส้  าหรบั
ลา้งอปุกรณก์ารผลิตจะถูกน าไปใชง้าน 2 บรเิวณ ดงันี ้
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1) การใชล้้างอุปกรณ์การผลิตภายในอาคารการผลิต ประมาณ 115.34 ลูกบาศก์
เมตร/วนั 

2) การใช้ลา้งอุปกรณ์หรือเครื่องจักรบริเวณอาคารล้างถังฯ ที่ขอก่อสรา้งเพิ่มเติม    
ในครัง้นี ้ประมาณ 5 ลกูบาศกเ์มตร/วนั โดยปัจจบุนัโครงการยงัไม่มีแผนการก่อสรา้งอาคารลา้งถงั ดงักลา่วฯ 

       2.7.2 ระบบไฟฟ้า 

 โครงการมีการใช้ไฟฟ้าประมาณ 7 เมกะวัตต์ ซึ่งรับมาจากบริษัท โกลบอล เพาเวอร ์      
ซินเนอรย์ี่ จ  ากดั (GPSC) และการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค ดว้ยระบบสายส่ง 22 kV ผ่านเขา้มาหมอ้แปลงไฟฟ้าของ
โครงการใหเ้ป็นระบบแรงดนัต ่า 380 โวลต ์และ 230 โวลต ์ ภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ จะไม่แตกต่างจากเดิม 

นอกจากนี ้โครงการจะท าการติดตั้งเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารอง (Emergency Diesel 
Generator) ขนาด 2,000 กิโลวัตต ์จ านวน 1 ชุด ซึ่งใชน้ า้มนัดีเซลเป็นเชือ้เพลิงส ารองไฟฟ้าส าหรบัใชใ้นกรณี
ฉุกเฉิน เช่น ไฟฟ้าดบั เป็นตน้ โดยจะจ่ายไฟฟ้าดว้ยระบบอตัโนมติัใหก้บัระบบ UPS และระบบความปลอดภัย
ต่าง ๆ เช่น Fire Fighting System และ Gas Detection System เป็นตน้ ซึ่งสามารถจ่ายไฟฟ้าไดไ้ม่นอ้ยกว่า 8 
ชั่วโมง  

2.7.3 ก๊าซธรรมชาติ 

 โครงการจะมีการใชก๊้าซธรรมชาติปริมาณ 320 นอรม์ลัลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง เพื่อน าไปใช้
เป็นเชือ้เพลิงใหก้ับระบบ Thermal Oxidizer (TO) ซึ่งรบัมาจากบริษัท ปตท. จ ากัด (มหาชน) ผ่านระบบท่อ
ขนาดเสน้ผ่านศูนยก์ลาง 4 นิว้ จ านวน 1 เสน้ ขนส่งดว้ยสภาวะอุณหภูมิบรรยากาศ ความดัน  9.1 กิโลกรมั
ตารางเซนติเมตร-เกจ (ค่าออกแบบอณุหภมูิ 100 องศาเซลเซียส ความดนั 10.9 กิโลกรมัตารางเซนติเมตร-เกจ) 
ซึ่งเป็นสภาวะขาออกจาก Fuel Gas Metering Skid ในพื ้นที่โครงการ แล้วส่งเข้าสู่ระบบ Thermal Oxidizer 
(TO) โดยตรงโดยไม่มีการกกัเก็บ ความยาวแนวท่อประมาณ 465 เมตร  

2.7.4 ระบบไอน ้า 

  โครงการมีการใช้ไอน ้าความดันปานกลาง (Medium Pressure Steam; MP Steam)   
ความดัน 10.2 บาร ์ประมาณ 240 ตัน/วัน ซึ่งรับมาจากบริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ เช่น บริษัท โกลบอล 
เพาเวอร ์ซินเนอรย์ี่ จ  ากัด (มหาชน) โดยน าไปใชใ้นการความรอ้นในกระบวนการผลิตประมาณ 216 ตัน/วัน  
อีกส่วนหนึ่งจะน ามาลดแรงดัน (Let down) ให้เป็นไอน ้าความดันต ่า (Low Pressure Steam ; LP Steam)             
ที่มีแรงดนัประมาณ 3 บาร ์เพื่อใชใ้นกระบวนการผลิตและใชท้ าความสะอาดอปุกรณป์ระมาณ 24 ตนั/วนั และ
ส าหรับท าความสะอาดอุปกรณ์บริเวณอาคารล้างถังฯประมาณ  1ตัน/วัน จะส่งกลับไปยังผู้ผลิตหรือ
ท าการศกึษาการน าไปใชก้ระบวนการผลิตหรือใชเ้ติมใหก้บัระบบผลิตน า้หล่อเย็น (Make up Cooling Water) 
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 2.7.5 ระบบอากาศทีใ่ช้ในโรงงาน  

 ปัจจุบันโครงการมีการใช้อากาศที่ใชใ้นโรงงาน (Instrument Air) ในการควบคุมอุปกรณ์
และใช้ในการท าความสะอาดอุปกรณ์ ประมาณ 3,419 นอรม์ัลลูกบาศก์เมตร/ชั่ วโมง โดยติดตั้งเครื่อง          
อดัอากาศ (Compressor) จ านวน 3 ชุด (ใชง้าน 2 ชุด และส ารอง 1 ชุด) ขนาด  ชุดละ 1,950 นอรม์ลัลกูบาศก์
เมตร/ชั่วโมง เพื่อใชผ้ลิต Instrument Air 

2.7.6 ระบบก๊าซไนโตรเจน 

 โครงการจะรบัก๊าซไนโตรเจนบริสทุธิ์ รอ้ยละ 99.5 ประมาณ 900 นอรม์ลัลกูบาศก์
เมตร/ชั่วโมง เพื ่อใชใ้นกระบวนการผลิตและใชร้กัษาระดบัความดนัในถงัเก ็บสารเคมี (Nitrogen 
Blanketing) โดยรบัทางระบบท่อจากผูผ้ลิตภายในประเทศ เช่น บริษัท บางกอกอินดสัเทรียลแก๊ส จ ากดั 
เป็นตน้  

2.7.7 ระบบระบายน ้าและป้องกันน ้าท่วม 

ระบบระบายน า้ของโครงการ แสดงดงัภาพที่ 2.21 ซึ่งมีรายละเอียดดงันี ้

 (1) การออกแบบระบบท่อระบายน ้า  

 ระบบท่อระบายน ้าของโครงการม ีการออกแบบตามประเภทของน ้าและ         
การระบายน า้ในแต่ละพืน้ที่ ประกอบไปดว้ย 5 ระบบ ดงันี ้

 1) ระบบท่อระบายน ้าฝน (Storm Drain) และระบบท่อระบายน ้าฝนที่อาจ
ปนเป้ือน (Contaminated Storm Drain) 

ระบบท ่อระบายน ้าฝนของโครงการออกแบบส าหรบัการระบายน ้าฝน             
ที่ไม่ปนเปื้อนซึ่งเป็นรางคอนกรีต (Concrete Trench) แบบเปิดรูปตวัยู (U) หรือรูปตวัวี (V) ขนาดปากราง
กวา้งประมาณ 0.5 ถึง 1 เมตร และลึกประมาณ 0.6 ถึง 2 เมตร มีตะแกรงเหล็กปิด แนวรางคอนกรีต     
จะวางรอบพืน้ที่อาคารต่างๆ และแนวถนนในโครงการ จะออกแบบใหน้ า้ฝนไหลตามความลาดชนัของ
พืน้ที่ (Slope 1:300-1:400) ส่วนระบบระบายน า้ฝนที่อาจปนเป้ือนออกแบบใหเ้ป็นท่อเหล็กกลา้ (Carbon 
Steel Pipe) ซึ่งน า้ฝนปนเปื้อนจะไหลตามความลาดชนัของพืน้ที่  (Slope 1:140-1:333) มีอตัราการไหล
ในท่อประมาณ 270 ลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง 
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2) ระบบท่อระบายน ้าเสีย (Wastewater Drain) 
ระบบท่อระบายน ้าเสียเป็นท่อเหล็กกลา้ (Carbon Steel Pipe) ซึ ่งเป็นท่อ    

ฝังอยู่ใตด้ินออกแบบส าหรบัการส่งน า้จากบ่อรองรบัน า้ดบัเพลิงฉุกเฉิน (Emergency Fire Water Pit)   
ไปยงับ่อรบัน า้เสียฉุกเฉิน (Emergency Wastewater Retention Basin) แลว้ส่งต่อไปยงับ่อพกัน า้เสีย
สดุทา้ย (Final Check Basin) และการส่งน ้าจากบ่อรวบรวมน ้า เสียที ่ม ีความเขม้ขน้ของมลสารต ่า      
(LPW Pit) ไปยงับ่อพกัน า้เสียสดุทา้ย (Final Check Basin) ซึ่งน า้เสียจากบ่อพกัน า้เสียสดุทา้ย (Final 
Check Basin) จะถูกส่งไปยงัระบบบ าบดัน ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ โดยไหลผ่านระบบท่อไปตาม    
ความลาดชันของพืน้ที่ (Slope 1:200-1:300) อัตราการไหลของน า้เสียภายในท่อประมาณ 35 ลกูบาศกเ์มตร/
ชั่วโมง (อตัราการไหลสงูสดุตามค่าออกแบบ ) ไปยงับ่อพกัน ้าเสียสดุทา้ย (Final Check Basin) และ          
จุดเชื่อมต่อกบัท่อรวบรวมน า้เสียที่ส่งไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ ตามล าดบั  

3) ระบบท่อน ้าระบายน ้าทิง้จากหอหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown Drain) 
ระบบท่อน า้ระบายน า้ทิง้จากหอหล่อเย็นเป็นท่อเหล็กกลา้  (Carbon Steel 

Pipe) ซึ ่งเป็นท่อฝังอยู ่ใตด้ ินออกแบบส าหรบัการส่งน ้าระบายทิง้จากหอหล่อเย็น (Cooling Water 
Blowdown Hold sump) จากบ่อพกัน า้ระบายน า้ทิง้จากหอหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown Hold 
sump) ไปยงัท่อขาออกของบ่อพกัน า้เสียสดุทา้ย (Final Check Basin) โดยน า้จะไหลผ่านระบบท่อไป
ตามความลาดชนัของพืน้ที่ (Slope 1:500) อตัราการไหลของน า้ภายในท่อประมาณ 52.2 ลกูบาศกเ์มตร/
ชั่วโมง (อตัราการไหลสงูสดุตามค่าออกแบบ)  

4) ระบบท่อระบายน ้าเสียจากพนักงาน (Sanitary Waste Drain) 
ระบบท่อระบายน ้าเส ียจากพนกังานเป็นท ่อพลาสติกโพล ีเอท ิล ีนชน ิด      

ความหนาแน่นสงู (HDPE Pipe) ซึ่งเป็นท่อฝังอยู่ใตด้ิน ออกแบบส าหรบัการส่งน า้เสียจาก Septic Tank 
ไปยงับ่อพกัน า้เสียสดุทา้ย (Final Check Basin) โดยน า้เสียจะไหลผ่านระบบท่อไปตามความลาดชนัของ
พืน้ที่ (Slope 1:200) อตัราการไหลของน า้ภายในท่อ 0.77 ลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง (อตัราการไหลสงูสดุ 
ตามค่าออกแบบ) 

 5) ระบบท่อระบายน ้าจากกระบวนการผลิต (Process Drain) 
 ระบบท ่อระบายน ้าระบายน ้าจากกระบวนการผล ิตเป็นท ่อเหล็กกลา้ 

(Carbon Steel Pipe) ซึ ่งเป็นท่อฝังอยู ่ใตด้ ิน ออกแบบส าหรบัการส่งน ้าเสียจากกระบวนการผลิต 
(Process) จากบ่อรวบรวมน า้เสียที่มีความเขม้ขน้สงู (HPW Pit) ไปยงัจุดเชื่อมต่อกบัท่อรวบรวมน า้เสีย  
ที่ส่งไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์ โดยน า้เสียจะไหลผ่านระบบท่อไปตาม
ความลาดชนัของพืน้ที่ (Slope 1:200) อตัราการไหลของน า้ภายในท่อ 30 ลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง (อตัรา
การไหลสงูสดุตามค่าออกแบบ)  
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(2) ระบบระบายน ้า 
            ระบบระบายน า้ของโครงการแบ่งเป็น 2 ระบบ ไดแ้ก่ ระบบระบายน า้ฝน และระบบ
ระบายน า้เสีย โดยมีรายละเอียดดงันี ้

  1)  ระบบระบายน ้าฝน 
ระบบระบายน ้าฝนของโครงการ ประกอบไปดว้ย ระบบระบายน ้าฝน         

ที่ไม่ปนเป้ือน และระบบระบายน า้ฝนที่อาจปนเป้ือน ดงันี ้

1.1   ระบบระบายน ้าฝนที่ไม่ปนเป้ือน 
 น า้ฝนที่ไม่ปนเปื้อน คือ น า้ฝนที่ตกในบริเวณอาคารส านกังาน อาคาร

เก็บสารเคมี อาคารเก็บผลิตภณัฑ ์และพืน้ที่ที่มีหลงัคาคลมุ และน า้ฝนภายหลงั 15 นาทีแรกที่ตกใน
บริเวณลานถงัเก็บวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์จะถูกรวบรวมตามความลาดชนัของพืน้ที่ลงสู่รางระบายน า้ฝน 
(Storm Drain) ของโครงการ ซึ่งออกแบบเป็นรางคอนกรีตรอบพืน้ที่อาคารต่างๆ และท่อลอดพืน้ที่ที่เป็น
ถนนก่อนระบายลงสู ่รางระบายน ้าของนิคมฯ นอกจากนีโ้ครงการจดัใหม้ีบ่อตรวจสอบคณุภาพน ้า 
(Inspection Pit) จ านวน 2 บ่อ บริเวณต าแหน่งที่บรรจบรางระบายน า้ฝนของโครงการกบัรางระบายน า้
ของนิคมฯ 

1.2  ระบบระบายน ้าฝนที่อาจปนเป้ือน 
น า้ฝนที่อาจปนเป้ือน คือ น า้ฝนที่ตกในช่วง 15 นาทีแรก ในพื ้นที่ที่มี

โอกาสปนเป้ือน (Potential Contaminated Area) ไดแ้ก่ บริเวณลานถังเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์มีพืน้ที่
ประมาณ 6,075 ตารางเมตร จึงมีปริมาณน า้ฝนที่อาจปนเป้ือนที่เกิดขึน้ภายในพืน้ที่โครงการเท่ากับ 139 
ลูกบาศก์เมตร ซึ่งโครงการจัดใหม้ี  Valve Pit ในแต่ละพืน้ที่เพื่อเป็นจุดตรวจสอบ พนักงานของโครงการ     
จะท าการตรวจสอบน า้ฝนใน Valve Pit มีพารามิเตอรท์ี่ตรวจสอบคือ Hydrocarbon โดยท าการตรวจสอบ
ดว้ยสายตา (Visual Check) ทัง้นีโ้ดยปกติ Valve Pit ที่อยู่ในคันกั้น (Bund) ในบริเวณลานถังเก็บวัตถุดิบ
และผลิตภณัฑข์องแต่ละพืน้ที่จะปิดไวต้ลอดเวลาเพื่อไม่ใหน้ า้ฝนที่อาจปนเป้ือนระบายสู่ภายนอก ซึ่งหาก
ไม่พบการปนเป้ือนจะระบายลงสู่รางระบายน า้ฝน (Storm Drain) ของโครงการที่เชื่อมต่อกบัรางระบายน า้
ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) แต่หากพบการปนเป้ือน เช่น พบคราบน า้มัน     
เป็นต้น พนักงานจะท าการเปิด Valve Pit เพื่ อส่งน ้าฝนที่อาจปนเป้ือนไปยังบ่อรับน ้าเสียฉุกเฉิน 
(Emergency Wastewater Retention Basin) ขนาดบ่อ 370 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งมีหน่วยแยกน ้ามัน (Oil 
Separator) เพื่อแยกน า้มันที่อาจปนเป้ือน จากนัน้จะส่งไปยังบ่อพักน า้เสียสุดทา้ย (Final Check Basin) 
ของโครงการ ขนาดบ่อ 770 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งน า้เสียผ่านระบบท่อ (Wastewater Drain) ไปบ าบัด      
ที่ระบบบ าบดัน า้เสียสว่นกลางของนิคมฯ  
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อาคารเก็บกากของเสียที่ขอก่อสรา้งเพิ่มเติมเป็นพืน้ที่ที่มีหลงัคาปกคลมุ 
ดงันัน้ปรมิาณน า้ฝนที่อาจปนเป้ือนที่เกิดขึน้ภายในพืน้ที่โครงการจึงมีปรมิาณเท่าเดิม 

เมื่อพิจารณาจากการด าเนินงานข้างต้นซึ่งจัดให้มีทั้งการตรวจสอบ
น า้ฝนที่อาจปนเป้ือนด้วยสายตา (Visual Check) รวมทั้งการจัดให้มีบ่อรบัน า้เสียฉุกเฉิน (Emergency 
Wastewater Retention Basin) ซึ่งมีหน่วยแยกน ้ามัน (Oil Separator) เพื่อแยกน ้ามันที่อาจปนเป้ือน       
จึงเพียงพอต่อการปอ้งกนัไม่ใหน้ า้ฝนที่อาจปนเป้ือนระบายสูภ่ายนอกโครงการ 

บริเวณอาคารเก็บวัตถุ ดิบและอาคารเก็บผลิตภัณฑ์มีบ่อรองรับ           
น า้ดับเพลิงฉุกเฉิน (Emergency Fire Water Pit) จ านวน 1 บ่อ ขนาด 170 ลูกบาศกเ์มตร เพื่อรองรบัน า้ที่
ใชใ้นกรณีฉุกเฉิน เช่น การดบัเพลิง หรือการลา้งเมื่อมีการหกรั่วไหลของสารเดมี เป็นตน้ น า้ในบ่อรองรบัน า้
ดับเพลิงฉุกเฉินจะถูกส่งผ่านระบบท่อ (Wastewater Drain) ไปยังบ่อรับน ้าเสียฉุกเฉิน (Emergency 
Wastewater Retention Basin) ก่อนส่งต่อไปยังบ่อพักน า้เสียสุดทา้ย (Final Check Basin) ของโครงการ 
และสง่ไปบ าบดัที่ระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ ตามล าดบั 

ส าหรบัน า้ฝนภายหลงั 15 นาทีแรกซึ่งเป็นน า้ฝนไม่ปนเป้ือนจะระบายลง
สู่รางระบายน า้ฝน (Storm Drain) ของโครงการที่เชื่อมต่อกับรางระบายน า้ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิว
เอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

2) ระบบระบายน ้าเสีย 
        น า้เสียของโครงการมีแหล่งก าเนิดมาจาก 3 ส่วน คือ น า้เสียจากพนกังาน 
น า้เสียจากกระบวนการผลิต และน า้เสียจากระบบเสริมการผลิต โดยมีการจดัการดงันี ้

(ก) น ้าเสียจากพนักงาน 
น ้าเสียจากพนกังานจะถูกรวบรวมส่งไปบ าบดัยงัถงับ าบดัน ้าเสีย

ส าเร็จรูป (Septic Tank) จากนัน้น ้าเสียจะถูกส ่งผ่านระบบท่อ (Sanitary Drain) ไปยงับ่อพกัน ้าเสีย
สดุทา้ย (Final Check Basin) ก่อนส่งผ่านระบบท่อ (Wastewater Drain) ไปบ าบดัที่ระบบบ าบดัน า้เสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ 

(ข) น ้าเสียจากกระบวนการผลิต 
ก) น า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารต ่า (Low Polluted Wastewater; 

LPW) จะถูกส่งผ่านระบบท่อ (Wastewater Drain) ไปยงับ่อรวบรวมน า้ LPW ของโครงการ ก่อนส่งไปยงั
บ่อพกัน า้เสียสดุทา้ย (Final Check Basin) ผ่านระบบท่อ (Wastewater Drain) เพื่อบ าบดัที่ระบบบ าบดั     
น า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 
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ข) น า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารสงู (High Polluted Wastewater; 
HPW) จะถูกรวบรวมและส่งผ่านระบบท่อ (Process Drain) ไปยงับ่อรวบรวมน ้า HPW ของโครงการ  
ก่อนส่งไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซดผ์่านระบบท่อ หรือส่งก าจดัหน่วยงาน
ภายนอกที่ไดร้บัอนุญาตจากทางราชการ 

(ค) น ้าเสียจากระบบเสริมการผลิต 
ก) น ้าเสียจากระบบบ าบดัสารอินทรียร์ะเหยแบบเปียก (VOCs Wet 

Scrubber) จะถูกรวบรวมไวใ้นถงัขนาด 20 ลกูบาศกเ์มตร ก่อนส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนุญาต
จากทางราชการ 

ข) น า้ระบายจากหอหล่อเย็น (cooling Water Blowdown) จะถูกส่งผ่าน
ระบบท่อ (Cooling Water Blowdown Drain) ไปยงับ่อพกัน า้ระบายทิง้จากหอหล่อเย็น (Cooling Water 
Blowdown Hold Sump) ขนาด 270 ลกูบาศกเ์มตร เพื่อตรวจสอบคณุภาพน า้หากไม่พบการปนเปื้อน   
จะส่งไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ ผ่านระบบท่อ (Wastewater Drain) แต่หากพบ
การปนเปื้อนจะส่งไปยงับ่อรบัน า้เสียฉุกเฉิน (Emergency Wastewater Retention Basin) ขนาด 370 
ลกูบาศกเ์มตร ซึ่งมีหน่วยแยกน า้มนั (Oil Separator) เพื่อแยกน า้มนัที่อาจปนเปื้อน จากนัน้จะส่งไปยงับ่อ
พกัน า้เสียสดุทา้ย (Final Check Basin) ขนาด 770 ลกูบาศกเ์มตร ของโครงการ ก่อนส่งไปบ าบดัที่ระบบ
บ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ ตามล าดบั 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2)                                            บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั                                                                                                                                                          รายละเอียดโครงการ 
 

             

                                                              หนา้ 2-89     

 

ภาพที่ 2.21 ระบบระบายน า้ของโครงการ 
ทีม่า : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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2.8 มลพิษและการจัดการ 

 2.8.1 มลพิษทางอากาศ 
   (1) แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศและการจัดการ 

      1) แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศจากกระบวนการผลิต 

                 กระบวนการผลิตโพลีออลของโครงการจะมี ก๊าซระบาย (Vent Gas) เกิดขึน้จาก
แหลง่ก าเนิด 2 แหลง่ ดงันี ้

     (ก) กระบวนการผลิต PPG 

    ก๊าซระบายจากก าลังการผลิต PPG มีการระบายแบบไม่ต่อเนื่อง (Intermittent) 
อัตราการระบายสูงสุดรวมประมาณ 41.7 กิโลกรัม/ชั่ วโมง มีแหล่งก าเนิดจากถังปฏิกิริยา (Reactor)           
ของขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลี เมอไรเซชั่ น (Polymerization Process) ประมาณ 2.8 กิโลกรัม/ชั่ วโมง            
ก๊าซระบายจาก Evaporator ของขัน้ตอนการแยกน า้ (Dehydration Process) ประมาณ 21.4 กิโลกรมั/ชั่วโมง 
และก๊าซระบายจาก Waste Solvent Tank ประมาณ 17.5 กิโลกรมั/ชั่วโมง ซึ่งก๊าซระบายจากแหล่งก าเนิด
ดังกล่าวข้างต้นมีองค์ประกอบส่วนใหญ่เป็นสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) จะถูกส่งไปเผาที่ระบบก าจัด
สารอินทรียร์ะเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศทางปล่องระบาย 

     (ข) กระบวนการผลิต POP 

     ก๊าซระบายจากกระบวนการผลิต  POP มีอัตราการระบายประมาณ 16.7 
กิโลกรัม/ชั่ วโมง ซึ่งมีองค์ประกอบส่วนใหญ่เป็นสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) ซึ่งจะส่งไปเผาที่ระบบก าจัด
สารอินทรีย์ระเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) ทั้งนี ้  กระบวนการผลิต POP เป็นกระบวนการผลิต
แบบต่อเนื่ อง (Continuous) และแบบเป็นครั้งๆ (Batch) ซึ่งการระบายก๊าซจากกระบวนการผลิตแบบ             
ไม่ ต่อเนื่ อง (Intermittent) จะเกิดขึ ้นในขั้นตอนการเตรียมสารเริ่มต้นปฏิกิริยาโพลี เมอไรเซชั่ น (Seed 
Polymerization Reaction) โดยช่วงเริ่มตน้ซึ่งเป็นช่วงของการดูดอากาศออกจากถังปฏิกิริยาเพื่อสรา้งสภาวะ
สญุญากาศ ก๊าซที่ออกจากถังปฏิกิริยาในช่วงนีจ้ะมีเฉพาะองคป์ระกอบของก๊าซไนโตรเจนและก๊าซออกซิเจน 
จึงสามารถระบายออกสู่บรรยากาศได ้จากนั้นเมื่อมีการเติมตัวท าละลายไซลีนบริสุทธิ์ (Fresh Xylene) และ
สารช่วยกระจายตัว (Dispersant) มาผสมกับผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ในถังเกิดปฏิกิริยา (Batch 
Polymerization Reactor) ที่สภาวะบรรยากาศก๊าซที่ไม่ควบแน่นซึ่งเป็นก๊าซระบายทิง้ (Vent Gas) จะถูกส่งไป
เผาที่ระบบ Thermal Oxidizer (TO) 
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     ส าหรบัการระบายก๊าซจากกระบวนการผลิตแบบต่อเนื่องจะเกิดในขัน้ตอนการท า
ปฏิ กิ ริยายาโพลี เมอไรเซชั่ น  (Continuous Polymerization Reaction) และขั้นตอนการท าให้บริสุท ธิ์ 
(Treatment Process) จากอุปกรณ์ที่มีการท างานภายใต้สภาวะความดันสุญญากาศ ได้แก่ ขั้นตอนที่  1   
เครื่องระเหย ชุดที่ 1 (1st Evaporator) และขัน้ตอนที่ 2 หอกลั่น (Distillation Column) ในขัน้ตอนดังกล่าวจะมี
ก๊าซที่ไม่ควบแน่นเกิดขึน้และถูกสง่ไปก าจดัที่ระบบ Thermal Oxidizer (TO) 

    2) ไอระเหยจากถังเก็บสารเคมี 

           ถังเก็บอะคริโลไนไตรล์ ถังเก็บสไตรีน และถังเก็บตัวท าละลาย DMF ออกแบบให้มี
ไนโตรเจนปกคลุม (Nitrogen Blanketing) และระบบรวบรวมไอระเหยไปเผาก าจัดที่ระบบก าจัดสารอินทรีย์
ระเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) มีอัตราการระบายจากถังเก็บอะคริโลไนไตรล์ ถังเก็บสไตรีนและถังเก็บ 
ตวัท าละลาย DMF แบบไม่ต่อเนื่อง (Intermittent) ประมาณ 51, 57 และ 50 กิโลกรมั/ชั่วโมง ตามล าดบั 

               ส่วนถังเก็บโพรพิลีนออกไซด์ออกแบบให้เป็นถัง Buffer Vessel ซึ่งจะมีการรบัและส่ง   
โพรพิลีนออกไซดเ์ขา้และออกจากถังอย่างต่อเนื่อง จึงไม่มีการระบายก๊าซเนื่องจากการเปลี่ยนแปลงความดัน
ในถังเก็บ อย่างไรก็ตามกรณีการด าเนินการปกติ (Normal Operation) อาจจะมีการระบายก๊าซเนื่องจาก      
การเปลี่ยนแปลงอุณหภูมิในถังเก็บประมาณ 100 ลูกบาศก์เมตร/ชั่ วโมง โครงการได้ออกแบบให้มีระบบ
รวบรวมก๊าซระบายไปยงั VOCs Wet Scrubber นอกจากนี ้โครงการจะมีการระบายก๊าซในช่วงเริ่มตน้การผลิต 
(Start Up) ซึ่งจะมีการสง่สารเขา้มาเก็บในถงัความถ่ี ปีละ 1 ครัง้ ครัง้ละ 4 ชั่วโมง จึงมีการระบายก๊าซเนื่องจาก
การเปลี่ยนแปลงความดันในถังเก็บ ทั้งนี ้ ถังเก็บโพรพิลีนออกไซด์ซึ่งออกแบบให้มี Nitrogen Blanketing     
เพื่อควบคุมไอระเหยก่อนส่งไปบ าบดัที่ VOCs Wet Scrubber โดยการใชน้ า้ใสร่วมกบัสารละลายกรดซลัฟูริก 
ความเข้มข้น 98%wt (Sulfuric Acid 98%wt) (กรดซัลฟิวริกเป็นตัวเร่งปฏิกิริยา (Catalyst) ในการช่วยให ้      
โพรพิลีนออกไซดเ์ปลี่ยนเป็นสารไกลคอลไดเ้ร็วขึน้) ซึ่ง VOCs Wet Scrubber มีความสามารถรองรบัปริมาณ
ก๊าซไดไ้ม่นอ้ยกว่า 100 ลูกบาศกเ์มตร/ชั่วโมง และประสิทธิภาพในการบ าบดัก๊าซโพรพิลีนออกไซดไ์ดไ้ม่นอ้ย
กว่าร้อยละ 80 ของก๊าซที่ ส่งเข้าระบบ จึงสามารถรองรับก๊าซระบายจากถังเก็บโพรพิลีนออกไซด์                    
ไดอ้ย่างเพียงพอ 
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 (2) ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ 

       1) ระบบก าจัดสารอินทรียร์ะเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) 

      โครงการจะติดตั้งระบบก าจัดสารอินทรีย์ระเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) จ านวน     
1 ชุด ที่มีความสามารถในการรองรบัก๊าซที่ส่งไปเผาได้ไม่น้อยกว่า 450 กิโลกรมั/ชั่วโมง เพื่อใช้ในการเผา
ท าลายสารที่อาจปนเป้ือนในก๊าซที่ระบายออกจากหน่วยการผลิต รวมทั้งเผาท าลายไอระเหยจากถังเก็บ     
อะคริโลไนไตรล์ ถังเก็บสไตรีน และถังเก็บตัวท าละลาย DMF รวมประมาณ 216.4 กิโลกรัม/ชั่ วโมง             
โดยก าหนดใหอุ้ณหภูมิเผาไหมไ้ม่น้อยกว่า 1,204 องศาเซลเซียส และประสิทธิภาพการเผาไหมไ้ม่นอ้ยกว่า
รอ้ยละ 99 โดยระบบ Thermal Oxidizer (TO) จะใชก๊้าซธรรมชาติเป็นเชือ้เพลิง ซึ่งก๊าซที่เกิดจากการเผาไหม้
จะผ่านระบบระบบ DeNOx System เพื่อก าจดัก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ
ต่อไป ต าแหน่งปล่องของระบบ Thermal Oxidizer (TO) แสดงดังภาพที่  2.22 และผังการท างานของระบบ 
Thermal Oxidizer (TO) แสดงดงัภาพที่ 2.23 ซึ่งมีสว่นประกอบ 3 สว่น ดงันี ้

  (ก) หัวเผา (Burner) 
       ก) ก๊าซธรรมชาติ ซึ่งใช้เป็นเชื ้อเพลิง จะถูกป้อนเข้าสู่หัวเผา พรอ้มทั้งควบคุม
แรงดันโดยจะมีการปรบัอัตราการไหลของก๊าซธรรมชาติ เพื่อใหเ้กิดการเผาไหมท้ี่สมบูรณ์ โดยจะมีอุปกรณ์
ควบคมุ Burner เพื่อตรวจสอบว่า Burner ติดไฟตลอดเวลา 
        ข) อากาศจากระบบ Combustion Air Fan จะถูกป้อนเข้าสู่หัวเผา พร้อมทั้ง
ควบคมุอตัราการไหลใหเ้ป็นสดัส่วนกบัก๊าซธรรมชาติ และมีอปุกรณว์ดัความเขม้ขน้ของออกซิเจน ขาออกจาก
หอ้งเผาไหม ้เพื่อควบคมุใหเ้กิดการเผาไหมท้ี่สมบรูณ ์
        ค) มีการป้อนก๊าซที่ระบายออกจากกระบวนการผลิตและจากถงัเก็บเขา้ไป เพื่อเผา
ก าจดัดว้ยอณุหภมูิสงู 

    (ข) ห้องเผาไหม้ (Incinerator) 
         ห้องเผาไหม้เป็นส่วนต่อจากบริเวณหัวเผา เรียกว่า Three Stage Combustion     
ซึ่งสามารถควบคุมปริมาณก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนที่ระบายออก โดยการท างานของห้องเผาไหม ้              
มีรายละเอียดดงันี ้
        ก) Stage 1 เรียกว่า Reducing Furnace ท าการเผาก๊าซโดยควบคุมปริมาณ
ออกซิเจนให้ต ่ากว่าปริมาณที่ต้องการตามปริมาณสารสัมพันธ์ (Stoichiometric) และควบคุมอุณหภูมิไวท้ี่ 
1,204 องศาเซลเซียส ก๊าซที่เผาไหมไ้ดซ้ึ่งประกอบดว้ยก๊าซคารบ์อนมอนอกไซด ์(CO) และก๊าซไฮโดรเจน (H2)    
จะยงัคงเหลืออยู่และออกจาก Stage นี ้
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     ข) Stage 2 เรียกว่า Quench Furnace ท าการลดอณุหภูมิลงใหอ้ยู่ที่ประมาณ 954         
องศาเซลเซียส ซึ่งเป็นอุณหภูมิที่ต  ่ากว่าอุณหภูมิที่ท าใหเ้กิดก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) โดยการพ่น 
Cooling Media ไดแ้ก่ น า้และไอน า้ เขา้ไป 
        ค) Stage 3 เรียกว่า Re-oxidation Furnace ท าการเผาไหม้ก๊าซที่ เผาไหม้ได้ที่
เหลืออยู่ ให้สมบูรณ์  โดยการเติมออกซิเจนเพิ่มเข้าไปในห้องเผาไหม้ และควบคุมอุณหภูมิไว้ที่  982            
องศาเซลเซียส 
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ภาพที ่2.22 ขอบเขตพืน้ที่ที่ถกูควบคมุอตัราการระบายมลพิษตามขอ้ก าหนดของนิคมอตุสาหกรรมดบับลิว
เอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) และต าแหน่งปล่องระบายมลพิษทางอากาศของโครงการ 

ทีม่า : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
          โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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ภาพที่ 2.23 หลกัการท างานของระบบ Thermal Oxidizer (TO) 

ทีม่า : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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     2) ระบบบ าบัดสารอินทรียร์ะเหยแบบเปียก (VOCs Wet Scrubber) 

           โครงการจะมีการติดตัง้ระบบบ าบดัสารอินทรียร์ะเหยแบบเปียก (VOCs Wet Scrubber) 
จ านวน 1 ชุด โดยใช้สารละลายกรดซัลฟูริก ความเข้มข้น 98%wt (Sulfuric Acid 98%wt) ร่วมกับน ้าใส 
(Clarified Water) เป็นตัวกลางในการดักจับไอระเหยของโพรพิลีนออกไซด์ (Propylene Oxide; PO) รวมทั้ง   
จะมีการใชส้ารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์50%wt (Sodium Hydroxide 50%wt) ในการปรบัสภาพสารละลาย
กรดซลัฟูริกใหม้ีสภาพเป็นกลางโดย VOCs Wet Scrubber มีความสามารถรองรบัปริมาณก๊าซไดไ้ม่นอ้ยกว่า 
100 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ในช่วงเริ่มการผลิต (Start up) และกรณีการด าเนินการปกติ (Normal Operation) 
ซึ่งจะมีการระบายก๊าซเนื่องจากการเปลี่ยนแปลงอุณหภูมิในถังเก็บ ส าหรบัก๊าซที่ผ่านการบ าบัดแลว้จะถูก
ระบายออกที่ปล่องของ VOCs Wet Scrubber ซึ่งมีองคป์ระกอบส่วนใหญ่เป็นก๊าซไนโตรเจน รอ้ยละ 97 และ
สว่นที่เหลือเป็นโพรพิลีนออกไซด ์รอ้ยละ 3 ซึ่ง VOCs Wet Scrubber มีสว่นประกอบที่ส  าคญั ไดแ้ก่ 

      (ก) สครับเบอร ์(Scrubber) ประกอบดว้ย 
ก) ตัวกลางเพื่อเพิ่มพืน้ที่ในการกระจายตัวของก๊าซ (Packing Media) ซึ่งท า

หนา้ที่ในการช่วยเพิ่มพืน้ที่ผิวในการสมัผสักนัระหว่างก๊าซกบัสารละลายกรดซลัฟรูกิ 
ข) หัวฉีดสเปรย ์(Spray Nozzle) ท าหน้าที่ฉีดสารละลายกรดซลัฟูริกใหท้ั่วถึง

อย่างสม ่าเสมอภายในตวัสครบัเบอร ์(Scrubber)  
ค) ตัวดักจับละออง (Mist Separator) ท าหน้าที่ดักจับละอองสารละลาย

กรดซลัฟูริกที่เกิดจากการฉีดสเปรยใ์นสครบัเบอร  ์(Scrubber) ไม่ใหห้ลุดออกไปภายนอกเพราะจะน าพา
ก๊าซเสียปนออกไปดว้ย 
 (ข) ถังเก็บน ้าสครับเบอร์ (PO Scrubber Tank) ท าหน้าที่ เก็บกักสารละลาย
กรดซลัฟรูกิ ซึ่งมีความเขม้ขน้ประมาณ 3%wt ไวส้  าหรบัหมนุเวียนใชใ้นระบบ 
 (ค) ป๊ัม (Circulation Pump) ท าหน้าที่ดูดสารละลายกรดซัลฟูริกจากถังเก็บน ้า   
สครบัเบอร ์ส่งไปผ่านเครื่องลดอุณหภูมิ (Cooler) ก่อนส่งเขา้สู่หัวฉีด (Nozzle) และฉีดเป็นละอองฝอยไป
ทั่วทั้งสครบัเบอร ์และท าหนา้ที่ส่งสารละลายไกลคอลที่อออกจากถังเก็บน า้สครบัเบอรเ์ขา้สู่ระบบสะเทิน
สารละลาย (Neutralization System) 
 (ง) เคร่ืองลดอุณหภูมิ (Cooler) ท าหนา้ที่ลดอุณหภูมิของสารละลายกรดซลัฟูริก       
ที่หมนุเวียนในระบบ 
 (จ) ระบบสะเทินสารละลาย (Neutralization System) ท าหนา้ที่ปรบัสภาพสารละลาย      
ไกลคอลที่มีสภาพเป็นกรดใหเ้ป็นกลางโดยใชส้ารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์
 (ฉ) ถังเก็บน ้าเสีย (Wastewater Tank) ท าหนา้ที่เก็บสารละลายไกลคอลที่ถกูปรบัสภาพ     
ใหเ้ป็นกลาง เพื่อรอสง่ไปก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากทางราชการ 
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 (ช) พัดลมดูดก๊าซ (Blower) ท าหน้าที่ดูดก๊าซออกจากสครบัเบอร ์(scrubber) พรอ้ม         
ดดูอากาศจากภายนอกก่อนระบายออกสูบ่รรยากาศ 
 (ซ) จุดระบายสู่บรรยากาศ (Vent Line) ก๊าซที่ผ่านการบ าบัดแล้วจะถูกปล่อยออก   
ทางจดุระบายสูบ่รรยากาศในต าแหน่งที่ไม่สง่ผลกระทบต่อคนท างานและอปุกรณ ์
 หลักการท างานของสครับ เบอร์ (Scrubber) ก๊ าซที่ ระบายออกจากถัง เก็บ               
โพรพิลีนออกไซดจ์ะเขา้สู่สครบัเบอร ์(Scrubber) ซึ่งมีน า้และสารละลายกรดซลัฟูริกบรรจุอยู่ในส่วนของ  
ถงัเก็บน า้สครบัเบอร ์(Circulation Tank) จากนัน้ป๊ัม (Circulation Pump) จะท าการสบูน า้และสารละลาย
กรดซลัฟูริกจากถังเก็บน า้สครบัเบอร ์(PO Scrubber Tank) ขึน้ไปยังส่วนบนของสครบัเบอร ์(Scrubber) 
และปล่อยใหส้ารละลายกรดซลัฟูริกฉีดสเปรยเ์ป็นละอองฝอยดว้ยหวัฉีดสเปรย ์(Spray Nozzle) ซึ่งละออง    
ที่ฉีดลงมาจะไหลในทิศทางที่สวนกันกับก๊าซ และท าการดักจับไอระเหยของโพรพิลีนออกไซด์ก๊าซที่ผ่าน 
การบ าบัดจะถูกดูดพร้อมกับอากาศด้วยพัดลมดูดอากาศ (Blower) เพื่อระบายออกทางจุดระบาย             
สู่บรรยากาศของ VOCs Wet Scrubber ต่อไปส่วนน ้าที่มีโพรพิลีนออกไซด์ปนอยู่จะเกิดปฏิกิริยาเป็น      
สารไกลคอล โดยกรดซลัฟรูกิจะท าหนา้ที่เป็น Catalyst ช่วยใหโ้พรพิลีนออกไซดเ์ป็นสารไกลคอลไดเ้รว็ขึน้ 

Scrubber ออกแบบให้มีการลดอุณหภูมิของน ้าและสารละลายกรดซัลฟู ริก              
ที่หมุนเวียนในระบบโดยผ่านเครื่องลดอุณหภูมิ  (Cooler) ก่อนส่งกลับไปยังส่วนบนของ Scrubber 
สารละลายไกลคอลที่มีสภาพเป็นกรดจะถูกระบายออกจากจาก Scrubber แบบไม่ต่อเนื่องสงูสดุประมาณ           
7 ลกูบาศกเ์มตร/วนั และถูกส่งไปปรบัสภาพเป็นกลางที่ระบบสะเทินสารละลาย (Neutralization System) 
ดว้ยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์ความเขม้ขน้ 50 %wt (Sodium Hydroxide 50 %wt) แลว้จึงรวบรวม
ไว้ในถังเก็บน ้าเสีย (Wastewater Tank) ก่อนส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 
นอกจากนีเ้พื่อการรกัษาสมดลุของน า้ภายในระบบของ VOCs Wet Scrubber จะมีการเติมน า้ใส (Clarified 
Water) เขา้ระบบประมาณ 19 ลกูบาศกเ์มตร/วนั ซึ่งเมื่อน า้ใสในถงัเก็บน า้สครบัเบอรม์ีปริมาณลดลงจะมี
การเติมน า้ใสเขา้สูถ่งัแบบไม่ต่อเนื่อง 
  หลักการท างานของระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยชนิดเปียก (VOCs Wet Scrubber) 
แสดงดงัภาพที่ 2.24 ส าหรบัต าแหน่งปลอ่งของระบบ VOCs Wet Scrubber แสดงดงัภาพที่ 2.22 
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ภาพที่ 2.24 หลกัการท างานของระบบบ าบดัสารอินทรียร์ะเหยชนิดเปียก (VOCs Wet Scrubber) 

ทีม่า : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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 3) ความสอดคล้องของอัตราการระบายมลพิษทางอากาศต่อพืน้ที่ของโครงการกับ 
นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 

          ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิว  
เอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ที่นิคมฯ ยึดถือปฏิบัติอยู่ในปัจจุบัน ซึ่งได้รบัความเห็นชอบในปี พ.ศ. 2551          
ไดก้ าหนดอัตราการระบายก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน ก๊าซซัลเฟอรไ์ดออกไซด ์และฝุ่ นละอองรวมต่อพืน้ที่   
ของโรงงานภายในนิคมฯ ไว ้ทัง้นีท้ี่ตัง้โครงการอยู่ในพืน้ที่ที่ถกูควบคมุดว้ยอตัราการระบายปี พ.ศ. 2546 และปี 
พ.ศ. 2551 Zone B โดยพืน้ที่ที่ถูกควบคุมดว้ยอัตราการระบายปี พ.ศ. 2546 มีขนาด 21.79 ไร่ และพืน้ที่ที่ถูก
ควบคมุดว้ยอตัราการระบายปี พ.ศ. 2551 Zone B มีขนาด 8.49 ไร ่ 

      โครงการจะมีการติดตั้ง Thermal Oxidizer (TO) จ านวน 1 ชุด ซึ่งจะมีการระบาย NOx 
จากปล่อง โดยต าแหน่งของ Thermal Oxidizer (TO) จะตัง้อยู่ในแปลงพืน้ที่ดา้นทิศเหนือของโครงการ ซึ่งเป็น
พืน้ที่ที่ถูกควบคมุดว้ยอตัราการระบายมลพิษปี 2551 (Zone B) โดยก าหนดความสงูปล่องไวท้ี่ 60 เมตร ดงันัน้
เมื่อพิจารณาที่ความสูงของปล่อง 60 เมตร มีค่าอัตราการระบาย NOx ต่อพืน้ที่ที่ไดร้บัอนุญาตในพืน้ที่ที่ถูก
ควบคุมดว้ยอตัราการระบายปี พ.ศ. 2546 เท่ากับ 2.86 กิโลกรมั/ไร่/วัน เมื่อค านวณอัตราการระบายต่อขนาด
พืน้ที่โครงการซึ่งเท่ากบั 21.79 ไร่ พบว่ามีค่าเท่ากบั 0.721 กรมั/วินาที ในขณะเดียวกนัเมื่อพิจารณาพืน้ที่ที่ถูก
ควบคุมดว้ยอัตราการระบายปี พ.ศ. 2551 Zone B ที่ความสูงปล่อง 60 เมตร มีค่าอัตราการระบาย NOx ต่อ
พืน้ที่ที่ไดร้บัอนุญาตเท่ากบั 0.08 กิโลกรมั/ไร่/วนั เมื่อค านวณอตัราการระบายต่อขนาดพืน้ที่โครงการซึ่งเท่ากบั 
8.49 ไร ่พบว่ามีค่าเท่ากบั 0.008 กรมั/วินาที  

   ดังนั้นอัตราการระบาย NOx รวมต่อพื ้นที่ที่ได้รบัอนุญาตของโครงการจึงมีค่าเท่ากับ 
0.729 กรมั/วินาที ซึ่งทางโครงการก าหนดค่าอัตราการระบาย NOx จากปล่องของระบบ Thermal Oxidizer    
ไวท้ี่ 0.376 กรมั/วินาที โดยขอคงอัตราการระบายก๊าซไนโตรเจนไดออกไซดต่์อพืน้ที่ที่ไดร้บัอนุญาตที่ยังเหลือ 
0.362 กรมั/วินาที ไวส้  าหรบัการด าเนินงานของโครงการในอนาคต ทัง้นีโ้ครงการไม่มีการระบายก๊าซซลัเฟอร ์ 
ไดออกไซดอ์อกจากปล่องของระบบ Thermal Oxidizer เนื่องจากก๊าซที่ส่งมาเผาและเชือ้เพลิงที่ใชใ้นระบบ 
Thermal Oxidizer (TO) ไม่มีซลัเฟอรเ์ป็นองคป์ระกอบ และโครงการไม่มีการระบายฝุ่ นละออง (TSP) ออกจาก
ปลอ่งของระบบ Thermal Oxidizer (TO) เช่นกนั เนื่องจากไม่มีแหลง่ก าเนิดของฝุ่ นละออง  
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   4) การจัดท าบัญชีการระบายสารอินทรียร์ะเหย (VOCs Inventory) 

          จากการตรวจสอบชนิดของวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ของโครงการ พบว่า ไม่ได้  
จดัอยู่ในกลุ่มสารอินทรียร์ะเหยตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 30 (พ.ศ. 2550) เรื่อง
ก าหนดมาตรฐานค่าสารอินทรียร์ะเหยง่ายในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ปี อย่างไรก็ตามโครงการมีการใช้
อะคริโลไนไตรล์ ซึ่งจัดอยู่ในกลุ่มเฝ้าระวังตามประกาศกรมควบคุมมลพิษ เรื่องก าหนดค่าเฝ้าระวังส าหรบั
สารอินทรียร์ะเหยง่ายในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 24 ชั่วโมง นอกจากนีโ้ครงการมีการใชว้ัตถุดิบที่จัดเป็น
สารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs) กล่าวคือ มี ค่าความดันไอมากกว่า 0.1 มิลลิเมตรปรอทที่อุณหภูมิ  20        
องศาเซลเซียส และความดัน 760 มิลลิเมตรปรอท ไดแ้ก่ โพรพิลีนออกไซด ์สไตรีน เอทิลีนออกไซด ์และไซลีน 
การจัดท าบัญชีการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากแหล่งก าเนิด (VOC Inventory) ตามแนวทางของ U.S.EPA 
จะพิจารณาครอบคลมุแหลง่ก าเนิดต่างๆ รวม 6 แหลง่ แสดงดงัตารางที่ 2.8 

1) การร่ัวซึม/ร่ัวระเหยจากอุปกรณ ์(Fugitives) 
           โครงการโรงงานผลิตโพลีออลเริ่มเปิดด าเนินการเมื่อเดือนพฤศจิกายน 2563 ดังนั้น 
โครงการจึงอยู่ระหว่างจัดท าขอ้มลูการระบายสารอินทรียร์ะเหย (VOCs Inventory) ที่มาจากแหล่งก าเนิดของ
โครงการ ตามแนวทางของ US.EPA และประเมินการรั่วซึมจากแหล่งก าเนิดประเภทฟุ้งกระจายตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรมที่เก่ียวข้อง โดยตรวจวัดอุปกรณ์ที่เขา้เงื่อนไขอย่างน้อยปีละ 1 ครัง้ ส  าหรบัแผนการ
ตรวจวัด VOCs จาก Fugitive source มีแผนตรวจวัดในช่วงเดือนกรกฎาคม-กันยายน 2566 ดังนั้นบริษัท        
ที่ปรึกษาจึงยังคงน าเสนอข้อมูลก่อนการเปลี่ยนแปลงฯ ตามที่ ได้เสนอไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2)      
ที่เห็นชอบล่าสุด ซึ่งค านวณปริมาณการรั่วซึม/รั่วระเหยจากอุปกรณ์ (Fugitives) ใชว้ิธี Correlation Equation              
โดยโครงการไดก้ าหนดค่าปริมาณการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากทกุอปุกรณ์  ไวไ้ม่เกิน 200 ส่วนในลา้นส่วน 
ซึ่งสอดคลอ้งตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดหลกัเกณฑแ์ละวิธีการปฏิบติัในการตรวจสอบ 
และควบคุมการรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2555 นอกจากนี ้
กระบวนการผลิตของโครงการจะถูกออกแบบให้เป็นระบบปิด (Closed System) ตลอดจนเลือกเทคโนโลยี      
ที่ทนัสมยัและมีความเหมาะสมเพื่อไม่ใหส้ารอินทรียร์ะเหยออกสูบ่รรยากาศ ดงันี ้

(ก) ป๊ัม: เลือกใช้ชนิดระบบป้องกันการรั่วไหลสองชั้น (Double Mechanical 
Seal) และระบบป้องกันการรั่วไหลแบบไม่ตอ้งใชซ้ีล (Sealess Pump) ตามมาตรฐาน API ที่ผ่านการทดสอบ        
การรั่วซึมและไดร้บัการรบัรอง (Certificate) ส าหรบัหน่วยผลิตที่มีโพรพิลีนออกไซด ์เอทิลีนออกไซด ์สไตรีน 
และอะครโิลไนไตรล ์เพื่อปอ้งกนัการรั่วซมึออกสู่บรรยากาศ  

(ข) ท่อปลายเปิด ท่อระเหยจากระบบ : ติดตั้งฝาปิด (Cap or Plug or Blind 
Flange) ส าหรบัท่อปลายเปิดทัง้หมด 
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(ค) จัดใหม้ีระเบียบขัน้ตอนการปฏิบติังานส าหรบัการ Loading/Unloading ของ
รถบรรทุกสารเคมีกับถงัเก็บสารเคมี และมีการป้องกันการรั่วซึมของสารเคมีในการ Loading/ Unloading จาก
รถบรรทกุสารเคมี 

2) การเผาไหม้ (Combustion) 
           โครงการมีแหล่งก าเนิดของสารอินทรียร์ะเหยที่ส่งมาเผายงัระบบ Thermal Oxidizer 
(TO) ที่ใชก๊้าซธรรมชาติเป็นเชือ้เพลิงในการเผาไหม ้โดยใชใ้นการเผาท าลายสารที่อาจปนเป้ือนในก๊าซที่ระบาย
ออกจากหน่วยการผลิต รวมทั้งไอระเหยจากถังเก็บอะคริโลไนไตรล ์ถังเก็บสไตรีน และถังเก็บตัวท าละลาย 
DMF ซึ่งมีสารอินทรียร์ะเหยง่ายที่เก่ียวขอ้ง คือ โพรพิลีนออกไซด ์เอทิลีนออกไซด ์สไตรีน และอะครโิลไนไตรล ์ 
       ระบบ Thermal Oxidizer (TO) มีความสามารถในการรองรบัก๊าซมาเผาสงูสุดที่ 450 
กิโลกรัม/ชั่ วโมง ซึ่งจะมีปริมาณก๊าซที่ส่งมาเผาประมาณ 216.4 กิโลกรัม/ชั่ วโมง ดังนั้นระบบ Thermal 
Oxidizer (TO) สามารถรองรับก๊าซได้เพียงพอ ทั้งนี ้ ระบบ Thermal Oxidizer (TO) มีประสิทธิภาพในการ
บ าบัดสารอินทรียร์ะเหยไดร้อ้ยละ 99 ปริมาณสารอินทรียร์ะเหยที่ระบายออกจากระบบ Thermal Oxidizer 
(TO) จึงมีน้อยมากอย่างมีนัยส าคัญ ดังนั้นจึงกล่าวได้ว่าโครงการไม่มีการระบายสารอินทรีย์ระเหยจาก
แหลง่ก าเนิดการเผาไหม ้(Combustion) 

3) ระบบหอเผาทิง้ (Flares) 
               ในร่างประกาศฯ ได้ก าหนดวิธีการประเมินอัตราการปล่อยสารอินทรีย์ระเหย        
จากระบบเผาทิง้ โดยใชข้อ้มูลจากอัตราการส่งสารไฮโดรคารบ์อนหรือสารอินทรีย์ระเหยไปยังระบบเผาทิง้ 
(Flare) มาค านวณตามสมการค านวณและสัมประสิทธิ์การปล่อยสารอินทรียร์ะเหย (Emission Factor) ทั้งนี ้
โครงการยงัไม่มีการติดตัง้หอเผาภายในพืน้ที่โครงการแต่อย่างใด ดังนัน้จึงไม่มีแหล่งก าเนิดสารอินทรียร์ะเหย
จากหอเผา 

4) การขนถ่ายเพ่ือการค้า (Transportation and Marking)  
       ในร่างประกาศฯ ได้ก าหนดวิธีการประเมินอัตราการปล่อยสารอินทรีย์ระเหย          
โดยค านวณจากปริมาณสารอินทรียร์ะเหยที่รั่วระเหยระหว่างการเติมสารอินทรียร์ะเหยลงในรถขนส่งหรือ     
เรือขนส่ง ปริมาณการรั่วระเหยจะขึน้กับปริมาณการขนถ่ายและวิธีการขนถ่าย ตามสมการค านวณและ 
Saturation Factor  
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   สารอินทรียร์ะเหยที่มีการขนถ่ายทางรถบรรทุกของโครงการ ไดแ้ก่ Acrylonitrile และ 
Styrene ซึ่งทางโครงการไดอ้อกแบบระบบการขนถ่ายใหเ้ป็นระบบปิดโดยใชร้ะบบ Vapor Return Line ซึ่งจะมี
การวนก๊าซที่ระบายออกถงัเก็บจากการแทนที่ของสารภายในถงักลบัเขา้ไปยงัรถบรรทุก เมื่อสิน้สดุการขนถ่าย
จะมีการไล่สารที่ค้างอยู่ในหัวจ่ายไปเผาก าจัดยังระบบ Thermal Oxidizer (TO) เพื่อไม่ให้สารที่ค้างออกสู่
บรรยากาศ จึงกลา่วไดว้่าไม่มีการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากกิจกรรมการขนถ่ายเพื่อการคา้ของโครงการ   

     5) ถังเก็บสารเคมี (Storage Tank) 
          ในร่างประกาศฯ ไดก้ าหนดวิธีการประเมินอัตราการปล่อยสารอินทรียร์ะเหย โดยใช้
โปรแกรม  “Tanks Emission Estimation Software, Version 4.09D” หรือ  Tank 4 ในการค านวณอัตรา         
การปลอ่ยสารอินทรียร์ะเหยจากถงัเก็บประเภท Fixed-Roof Tank และ Floating Roof Tank  

          ถังเก็บสารเคมีภายในพืน้ที่โครงการที่อาจมีการระบายสารอินทรียร์ะเหยเนื่องจาก
การเปลี่ยนแปลงความดันภายในถังเก็บจากกิจกรรมการ Load/Unload สาร และจากการเปลี่ยนแปลง
อณุหภูมิ บรรยากาศ ประกอบดว้ย ถงัเก็บโพรพิลีนออกไซต ์ถงัเก็บอะครโิลไนไตรล ์ถงัเก็บสไตรีน ถงัเก็บตวัท า
ละลาย DMF และถงัเก็บไซลีน ทัง้นี ้ถงัเก็บโพรพิลีนออกไซด ์ออกแบบใหม้ี Nitrogen Blanketing และจัดใหม้ี
ระบบรวบรวมไอระเหยจากถังเก็บไปบ าบัดยัง VOCs Wet Scrubber ส าหรบัถังเก็บอะคริโลไนไตรล ์ถังเก็บส
ไตรีน และถังเก็บตัวท าละลาย DMF ออกแบบใหม้ี Nitrogen Blanketing และจัดใหม้ีระบบรวบรวมไอระเหย
จากถังเก็บไปบ าบัดยังระบบ Thermal Oxidizer (TO) ส่วนถังเก็บไซลีนออกแบบให้มี Nitrogen Blanketing 
เท่านัน้ ดงันัน้โครงการจึงมีการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากถงัเก็บจ านวน 1 ถงั คือ ถงัเก็บไซลีนเท่านัน้ 

      6) ระบบบ าบัดน ้าเสีย (Wastewater Treatment Plant) 
          บ่อรองรบัน า้ที่เสียจากโครงการ ไดแ้ก่ Final Check Basin ซึ่งโครงการจะส่งน า้เสีย
ไปบ าบดัยังระบบบ าบดัน า้เสียของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด ์และระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 
ดังนั้นจึงกล่าวไดว้่าไม่มีการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากระบบบ าบัดน า้เสียของโครงการออกสู่บรรยากาศ     
แต่อย่างไร 
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ตารางที ่2.8 ปริมาณการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากแหล่งก าหนดต่างๆ 

แหล่งก าหนด 
ปริมาณการระบาย (กิโลกรัม/ชั่วโมง) 

หมายเหตุ ปริมาณสารอินทรีย์
ระเหยรวม 

โพรพิลีน 
ออกไซด ์

เอทิลีน 
ออกไซด ์

สไตรีน อะคริโลโนไตรล ์ ไซลีน 
สารอินทรีย์
ระเหยอ่ืนๆ 

1. การรั่วซึม/รั่วระเหยจากอุปกรณ ์(Fugitives) 
   ไดแ้ก่ ป๊ัม คอมเพรสเซอร ์วาลว์ระบายความดัน 
(PSV) ข้อต่ อ /หน้ าแปลน(Connector/Flange)          
ท่ อปลายเปิ ด (Open-End Line) และจุ ดเก็ บ
ตวัอย่าง(Sampling Connection) 

0.6265 0.2477 0.0344 0.0852 0.0609 0.0436 0.1547 - โครงการยังไม่เปิดด าเนินการ ดังนั้นการประเมิน
การรั่วระเหยของสารอินทรียร์ะเหยจากอุปกรณ์ใน
กระบวนการผลิต จึงใชวิ้ธีCorrelation Equation โดย
ก าหนดค่าปริมาณการระบายสารอินทรียร์ะเหยจาก
ทกุอปุกรณไ์วไ้ม่เกิน 200 ส่วนในลา้นส่วน 

2. การเผาไหม้ (Combustion) 
   ระบบ Thermal Oxidizer (TO) ใช้ ในการเผา
ท าลายสารที่อาจปนเปื้อนในก๊าซจากหน่วยการ
ผลิต ถังเก็บ สไตรีน ถังเก็บอะคริโลไนไตรล์ และ
ถงัเก็บตวัท าละลาย DMF 

0 0 0 0 0 0 0 - ระบบ Thermal Oxidizer (TO) มีประสิทธิภาพใน
การบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยได้รอ้ยละ 99 ดังนั้น
ปริมาณสารอินทรียร์ะเหยที่ระบายออกจากระบบ 
Thermal Oxidizer (TO) จึงมีน้อยมากอย่างไม่มี
นยัส าคญั 

3. ระบบเผาทิง้ (Flares) 
 

0 0 0 0 0 0 0 - โครงการไม่มีการติดตัง้หอเผาภายในพืน้ที่โครงการ
แต่อย่างใด ดังนั้นจึงไม่มีแหล่งก าเนิดสารอินทรีย์
ระเหยจากหอเผา 

4. การขนถ่ายเพื่อการค้า (Transportation and 
Marketing) 
 

0 0 0 0 0 0 0 - ระบบการขนถ่ายออกแบบใหเ้ป็นระบบปิดโดยใช้
ระบบ Vapor Return Line ซึ่ งจะมี การวนก๊าซที่
ระบายออกถังเก็บจากการแทนที่ของสารภายในถัง
กลับเขา้ไปยังรถบรรทุก และเมื่อสิน้สุดการขนถ่าย 
จะมีการไล่สารที่ค้างอยู่ในหัวจ่ายไปเผาก าจัดยัง
ระบบ Thermal Oxidizer (TO) เพ่ือไม่ให้สารที่ค้าง
ออกสู่บรรยากาศ 
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ตารางที ่2.8 ปริมาณการระบายสารอินทรียร์ะเหยจากแหล่งก าหนดต่างๆ (ต่อ) 

แหล่งก าหนด 
ปริมาณการระบาย (กิโลกรัม/ชั่วโมง) 

หมายเหตุ ปริมาณสารอินทรีย์
ระเหยรวม 

โพรพิลีน 
ออกไซด ์

เอทิลีน 
ออกไซด ์

สไตรีน 
อะคริโล
โนไตรล ์

ไซลีน 
สารอินทรีย์
ระเหยอ่ืนๆ 

5. ถังเก็บสารเคมี (Storage Tank) 
   ถั งเก็บประเกท Fixed-Roof Tank และ Floating 
Roof Tank ภายในพืน้ที่โครงการที่อาจมีการระบาย
สารอินทรียร์ะเหยเนื่องจากการเปลี่ยนแปลงความดนั
ภายในถังเก็บ จากกิจกรรมการ Load/Unload สาร
และจากการเปลี่ยนแปลงอณุหภมูิบรรยากาศ 
  - Propylene Oxide Tank (ถงัเก็บหมายเลข  
    40T-106) 
   - Acrylonitrile Tank (ถงัเก็บหมายเลข 40T-131) 
 
   - Styrene Tank (ถงัเก็บหมายเลข 40T-132) 
 
   - Xylene Tank (ถงัเก็บหมายเลข 40T-138) 
 
   - DMF Tank (ถงัเก็บหมายเลข 40T-139) 

 
 
 
 
 
 
0 
 
0 
 
0 
 

0.00805 
 
0 

 
 
 
 
 
 
0 
 
0 
 
0 
 
0 
 
0 

 
 
 
 
 
 
0 
 
0 
 
0 
 
0 
 
0 

 
 
 
 
 
 
0 
 
0 
 
0 
 
0 
 
0 

 
 
 
 
 
 
0 
 
0 
 
0 
 
0 
 
0 

 
 
 
 
 
 
0 
 
0 
 
0 
 

0.0085 
 
0 

 
 
 
 
 
 
0 
 
0 
 
0 
 
0 
 
0 

 
 
 
 
 
 
- ออกแบบให้มี Nitrogen Blanketing และมีระบบรวบรวมไอระเหย
จากถงัเก็บกกัไปบ าบดัยงั VOCs Wet Scrubber 
- ออกแบบให้มี Nitrogen Blanketing และมีระบบรวบรวมไอระเหย
จากถงัเก็บกกัไปบ าบดัยงัระบบ Thermal Oxidizer (TO) 
- ออกแบบให้มี Nitrogen Blanketing และมีระบบรวบรวมไอระเหย
จากถงัเก็บกกัไปบ าบดัยงัระบบ Thermal Oxidizer (TO) 
- ค านวณตาม API2000 standard และออกแบบให้มี  Nitrogen 
Blanketing 
- ออกแบบให้มี Nitrogen Blanketing และมีระบบรวบรวมไอระเหย
จากถงัเก็บกกัไปบ าบดัยงัระบบ Thermal Oxidizer (TO) 

6. ระบบบ าบัดน ้าเสีย (Wastewater Treatment 
Plant) 
 

0 0 0 0 0 0 0 - บ่อรองรับน ้าเสียของโครงการ ได้แก่ บ่อพักน ้าเสียสุดท้าย (Final 
Check Basin) ซึ่งโครงการจะส่งน า้เสียไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน า้เสีย
ของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์ และระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลาง
ของนิคมฯ ดังนั้นจึงกล่าวไดว่้าไม่มีการระบายสารอินทรีย์ระเหยจาก
ระบบบ าบดัน า้เสียของโครงการออกสู่บรรยากาศแต่อย่างใด 

รวม 0.6346 0.2477 0.344 0.0852 0.0609 0.0609 0.1547 - 
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 2.8.2  น ้าเสียและการจัดการ 
   แหล่งก าเนิด องคป์ระกอบ ปริมาณ และการจดัการน า้เสีย แสดงดังตารางที่ 2.9 ผงัการจัดการ 

น า้เสียของโครงการแสดงดงัภาพที่ 2.25 ซึ่งมีรายละเอียดดงัต่อไปนี ้

   (1) แหล่งก าเนิด ปริมาณ และการจัดการน ้าเสีย 

   1) น ้าเสียจากพนักงาน 

       ปัจจุบันน า้เสียจากพนักงานจะมีปริมาณประมาณ 7.56 ลูกบาศก์เมตร/วัน (ค านวณ
จากรอ้ยละ 80 ของปริมาณน า้ใชคื้อ 9.45 ลกูบาศกเ์มตร/วนั) และภายหลงัการเปลี่ยนแปลงฯ จะมีปริมาณเท่า
เดิม โดยน า้เสียที่เกิดขึน้จะถูกบ าบัดขัน้ตน้ดว้ยถังบ าบัดน า้เสียส าเร็จรูป (Septic Tank) ก่อนส่งไปยังบ่อพัก 
น ้าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) ของโครงการจากนั้นจะส่งต่อไปยังระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลาง         
ของนิคมฯ 

   2) น ้าเสียจากกระบวนการผลิต   

     น า้เสียจากกระบวนการผลิตนัน้เป็นน า้เสียที่เกิดขึน้แบบต่อเนื่องและไม่ต่อเนื่อง ขัน้ตอน
การผลิตที่มีโอกาสเกิดการปนเป้ือนของสารอินทรียร์ะเหย (VOCs) ลงในน า้เสีย มี 3 ขัน้ตอน คือ 

   (ก) กระบวนการผลิต PPG ในช่วง Charging วัตถุ ดิบในขั้นตอนการท าปฏิกิ ริยา 
Polymerization (Polymerization Reaction) 
   (ข) กระบวนการผลิต PPG  ขั้นตอนการแยกน ้า (dehydration Process) ที่ระบายออก
จาก Evaporator 
   (ค) กระบวนการผลิต POP ขัน้ตอนการท าใหบ้ริสุทธิ์ (Treatment Process) ที่ระบายออก
จากเครื่องควบแน่นชุดที่สอง (Condenser) 

        น า้เสียที่มีโอกาสเกิดการปนเป้ือนของสารอินทรียร์ะเหย (VOCs) ดังกล่าวจดัเป็นน า้เสีย
ที่มีความเขม้ขน้ของมลสารสงู (High Polluted Wastewater หรือ HPW) โดยจะถูกส่งไปยงัระบบบ าบดัน า้เสีย
ของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซดท์างระบบท่อหรือสง่ก าจดัในหน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากทางราชการ 

        โครงการมีการจ าแนกลักษณะของน ้าเสียจากกระบวนการผลิตเป็น 2 ประเภท คือ      
น า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารสูง (High Polluted Wastewater; HPW) และน า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมล
สารต ่า (Low Polluted Wastewater; LPW) ดงันี ้
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       (ก) น ้าเสียทีม่ีความเข้มข้นของมลสารสูง (High Polluted Wastewater; HPW) 

        น ้ า เสี ยที่ มี ความ เข้มข้นของมลสารสู ง  (High Polluted Wastewater; HPW)            
ซึ่งเกิดขึน้แบบต่อเนื่องและไม่ต่อเนื่อง ปริมาณรวมประมาณ 14 ลูกบาศกเ์มตร/วัน หรือสูงสุด 22 ลูกบาศก์
เมตร/วัน ซึ่งเกิดขึน้ทุกๆ 2 วัน มีแหล่งก าเนิดจาก 2 ส่วน คือ น า้เสียที่เกิดจากกระบวนการผลิต และน า้เสีย     
ที่ เกิดจากกระบวนการลา้ง ดงันี ้

       ก) น ้าเสียทีเ่กิดจากกระบวนการผลิต 
- น ้าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารสูงจากกระบวนการผลิต PPG (PPG 

HPW from Process (Reaction) ซึ่งเป็นน า้เสียจากขั้นตอนการก าจัดน า้ออกจาก Reactor ในช่วง Charging 
วัตถุดิบในขั้นตอนการท าปฏิกิริยา Polymerization (Polymerization Reaction) และน ้าเสียจากขั้นตอน      
การแยกน ้า (Dehydration Process) ที่ระบายออกจาก Evaporator ซึ่งเกิดขึน้แบบไม่ต่อเนื่อง มีปริมาณ
ประมาณ 2 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 

- น ้าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารสูงจากกระบวนการผลิต POP (POP 
HPW from Process (Reaction)) ซึ่งเป็นน ้าเสียจากขั้นตอนการท าให้ POP บริสุทธิ์  (Treatment Process)      
ที่ ระบายออกจาก Evaporator ตัวที่ 1. Distillation Column และ Evaporator ตัวที่ 3 ซึ่งเกิดขึน้แบบต่อเนื่อง   
มีปรมิาณประมาณ 11 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 

       ข) น ้าเสียทีเ่กิดจากกระบวนการล้าง 
       การล้างอุปกรณ์จะด าเนินการก็ ต่อเมื่ อมีการเปลี่ยนเกรดของผลิตภัณฑ ์           
ในการผลิตน า้เสียที่เกิดจากกระบวนการลา้งจึงเกิดขึน้ไม่ต่อเนื่อง ซึ่งทางโครงการจะมีการวางแผนการผลิต 
เพื่อใหม้ีการลา้งอปุกรณใ์หน้อ้ยที่สดุ ทัง้นีเ้พื่อลดปรมิาณน า้เสียและกากของเสียที่จะเกิดขึน้ดว้ย 

- น า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารสงูจากการลา้งอุปกรณข์องกระบวนการ
ผลิต PPG (PPG HPW from Process (Cleaning) ภายในอาคารการผลิต ซึ่งเป็นน า้เสียจากขั้นตอนการลา้ง
ดว้ย ไอน า้ที่ระบายออกจากชุดอุปกรณใ์นกระบวนการผลิต PPG ซึ่งเกิดขึน้แบบไม่ต่อเนื่อง โดยความถ่ีสูงสุด
ใน การลา้ง คือ ลา้งอุปกรณ์ ไดแ้ก่ PPG Reactor 2 ถัง และชุดอุปกรณ์ในส่วน Treatment และ Dehydration 
Process 1 ชุด ในเวลาพรอ้มกัน ล้างทุกๆ 2 วัน มีปริมาณน้าเสียที่เกิดจากการล้าง 7 ลูกบาศก์เมตร/ 2วัน      
ซึ่งจะมีน า้เสียเกิดขึน้ช่วงเวลาสัน้ ๆ ไม่เกิน 2-3 ชั่วโมงเท่านัน้   
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- น า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารสงูจากการลา้งอปุกรณ์ของกระบวนการ
ผลิต Premix (Premix HPW from Process (Cleaning)) ซึ่งเป็นน า้เสียจากขัน้ตอนการลา้งดว้ยไอน า้ที่ระบาย
ออกจาก Premix Reactor ซึ่งเกิดขึน้แบบไม่ต่อเนื่อง โดยมีความถ่ีสูงสุดในการลา้งคือ ลา้ง Premix Reactor    
2 ถัง     ในเวลาพรอ้มกัน ลา้งทุกวัน มีปริมาณน า้เสียที่เกิดจากการลา้งสูงสุด 1 ลูกบาศก์เมตร/วัน (0.5 x 2 
Premix Reactor) ซึ่งจะมีน า้เสียเกิดขึน้ช่วงเวลาสัน้ๆ ไม่เกิน 2-3 ชั่วโมงเท่านัน้  
      ปัจจุบนัน า้เสียดงักล่าวขา้งตน้เป็นน า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของสารไฮโดรคารบ์อนสูง 
และคุณภาพน า้ไม่ผ่านเกณฑท์ี่ก าหนดลกัษณะน า้เสียจากโรงงานที่จะส่งเขา้สู่ระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลาง
ของนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) ซึ่งจะส่งไปบ าบดัยงัโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์
ทางระบบท่อหรือสง่ก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนุญาตจากทางราชการ 

      (ข) น ้าเสียทีม่ีความเข้มข้นของมลสารต ่า (Low Polluted Wastewater; LPW) 
          น ้ า เสี ยที่ มี ความ เข้ม ข้น ของมลสารต ่ า  (Low Polluted Wastewater; LPW)           
เป็นน า้เสียที่เกิดจากการลา้งอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตโพลีออลโดยการใชน้ า้ปราศจากแร่ธาตุ ซึ่งเกิดขึน้    
ไม่ต่อเนื่อง ปริมาณรวมประมาณ 116.34 ลกูบาศกเ์มตร/วนั มีแหล่งก าเนิดจากส่วนต่างๆ คือ น า้เสียที่เกิดจาก
กระบวนการลา้งดงันี ้
       ก) น า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารต ่าจากการลา้งอุปกรณ์ของกระบวนการผลิต 
PPG (PPG LPW from Process (Cleaning)) ภายในอาคารการผลิต ซึ่งเป็นน า้เสียจากขัน้ตอนการลา้งดว้ยน า้ 
Demineralized Water และขัน้ตอนการเป่าใหแ้หง้ดว้ยไอนา้ ที่ระบายออกจากชุดอปุกรณใ์นกระบวนการผลิต 
PPG ซึ่งเกิดขึน้แบบไม่ต่อเนื่อง โดยความถ่ีสูงสุดในการลา้ง คือ ลา้งอุปกรณ์ไดแ้ก่ PPG Reactor 2 ถัง และ 
ชุดอุปกรณ์ในส่วน Treatment และ Dehydration Process 1 ชุด ในเวลาพรอ้มกัน ลา้งทุกๆ 2 วัน มีปริมาณ 
น า้เสียที่เกิดจากการลา้งสงูสดุ 132.68 ลกูบาศกเ์มตร/วนั เฉลี่ย 61.34 ลกูบาศกเ์มตร/วนั ซึ่งจะมีน า้เสียเกิดขึน้
ช่วงเวลาสัน้ๆ ไม่เกิน 2-3 ชั่วโมงเท่านัน้ 
       ข) น า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารต ่าจากการลา้งอุปกรณ์ของกระบวนการผลิต 
Premix (Premix L PW) ซึ่งเป็นน า้เสียจากขัน้ตอนการลา้งดว้ยน า้ Demineralized Water และขัน้ตอนการเป่า
ใหแ้หง้ดว้ยไอน า้ที่ระบายออกจาก Premix Reactor ซึ่งเกิดขึน้แบบไม่ต่อเนื่อง โดยมีความถ่ีสูงสุดในการลา้ง
คือ ล้าง Premix Reactor 2 ถังในเวลาพร้อมกัน ล้างทุกวัน มีปริมาณน ้าเสียที่ เกิดจากการล้างสูงสุด 50    
ลกูบาศกเ์มตร/วนั (25 x 2 Premix Reactor) ซึ่งจะมีน า้เสียเกิดขึน้ช่วงเวลาสัน้ๆ เท่านัน้ 
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      น ้าเสียดังกล่าวข้างต้น เป็นน ้าเสียที่มีความเข้มข้นของสารไฮโดรคารบ์อนต ่า และ
คุณภาพน า้ผ่านเกณฑ์ที่ก าหนดลักษณะน า้เสียจากโรงงานที่จะส่งเขา้สู่ระบบบ าบัดน า้เสียส่วนกลางของ   
นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ซึ่งจะถูกรวบรวมไวใ้น LPW Pit ก่อนส่งไปยังบ่อพัก  
น า้เสียสุดทา้ย (Final Check Basin) ของโครงการ จากนั้นจะส่งต่อไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน า้เสียส่วนกลาง
ของนิคมฯ  

- น า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารสงูจากการลา้งอปุกรณข์องกระบวนการผลิตPPG 
(PPG HPW from Process (Cleaning) ภายในอาการการผลิต ซึ่งเป็นน า้เสียจากขั้นตอนการ่ล้างด้วยไอน ้า    
ที่ระบายออกจากชุดอปุกรณ์ในกระบวนการผลิต PPG ซึ่งเกิดขึน้แบบไม่ต่อเนื่อง โดยกวามถ่ีสูงสุดในการลา้ง 
คือ ลา้งอุปกรณ์ ไดแ้ก่ PPG Reactor 2 ถัง และชุดอุปกรณ์ในส่วน Treatment และ Dehydration Process 1 
ชุด ในเวลาพรอ้มกนั ลา้งทุกๆ 2 วนั ปัจจุบนัมีปริมาณน า้เสียที่เกิดจากการลา้งสงูสุด 8 ลูกบาศกเ์มตร ซึ่งจะมี
น า้เสียเกิดขึน้ช่วงเวลาสัน้ ๆ ไม่เกิน 2-3 ชั่วโมงเท่านัน้ ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงฯ จะมีปริมาณลดลง เหลือ 7 
ลกูบาศกเ์มตร/2 วนั โดยจะรวบรวมไวใ้น HPW Pit ขนาด 100 ลูกบาศกเ์มตร ก่อนส่งไปยังระบบบ าบดัน า้เสีย
ของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซดห์รือส่งก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากทางหน่วยงานราชการ 

- น า้เสียที่มีความเข้มข้นของมลสารต ่าจากการล้างอุปกรณ์ของกระบวนการผลิต 
PPG (PPG LPW from Process (Cleaning)) ภายในอาคารการผลิต ซึ่งเป็นน า้เสียจากขัน้ตอนการลา้งดว้ยน า้ 
Demineralized Water และขัน้ตอนการเป่าใหแ้หง้ดา้ยไอน า้ ที่ระบายออกจากชุดอปุกรณใ์นกระบวนการผลิต 
PPG ซึ่งเกิดขึน้แบบไม่ต่อเนื่อง โดยความถ่ีสงูสุดในการลา้ง คือ ลา้งอุปกรณไ์ดแ้ก่ PPG Reactor 2 ถงัและชุด
อุปกรณ์ในส่วน Treatment และ Dehydration Process 1 ชุด ในเวลาพร้อมกัน ล้างทุก ๆ 2 วัน ปัจจุบัน          
มีปริมาณน า้เสียที่เกิดจากการล้างสูงสุด 122.68 ลูกบาศก์เมตร/2 วัน หรือเฉลี่ย 61.34 ลูกบาศก์เมตร/วัน      
ซึ่งจะมีน า้เสียเกิดขึน้ช่วงเวลาสัน้ ๆ ไม่เกิน 23 ชั่วโมงเท่านัน้  

- น ้าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารสูงและมลสารต ่าจากการล้างอุปกรณ์ของ
กระบวนการผลิต PPG ที่น าออกไปลา้งบริเวณอาคารลา้งถงั (ปัจจุบนัโครงการยงัไม่มีแผนการก่อสรา้งอาคาร
ลา้งถัง ดงักล่าวฯ) ถงัท าความสะอาดอปุกรณ์หรือเครื่องจักรซึ่งเป็นน า้เสียจากขัน้ตอนการลา้งดว้ยไอน า้และ
น า้ปราศจากแร่ธาตุที่เกิด ขึน้แบบไม่ต่อเนื่อง โดยความถ่ีสูงสุด ในการลา้ง คือ ลา้งอุปกรณ์ ไดแ้ก่ Sparkler 
Filter ในเวลาพรอ้มกัน ลา้งทุกๆ 2 วัน จะมีปริมาณน า้เสียที่เกิดจากการลา้งสูงสุด 6 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งจะมี  
น า้เสียเกิดขึน้ช่วงเวลาสัน้ๆ ไม่เกิน 2-3 ชั่วโมงเท่านัน้ โดยจะรวบรวมไวใ้น Underground Sump Pit ขนาด 90 
ลกูบาศกเ์มตรก่อนสง่ก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาต  จากทางราชการทุกๆ 12 วนั    
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     3) น ้าเสียจากระบบเสริมการผลิต 

        น า้เสียจากระบบเสรมิการผลิต สามารถจ าแนกไดต้ามแหล่งก าเนิด จ านวน 2 แหล่ง คือ 
น า้เสียจากระบบบ าบดัสารอินทรียร์ะเหยแบบเปียก (Wastewater from VOCs Wet Scrubber) และน า้ระบาย
จากหอหลอ่เย็น (Cooling Water Blowdown) ดงันี ้
      (ก) น ้าเสียจากระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก (Wastewater from 
VOCs Wet Scrubber) 
          น า้เสียจากระบบบ าบดัสารอินทรียร์ะเหยแบบเปียก (Wastewater from VOCs Wet 
Scrubber) ที่เกิดขึน้ไม่ต่อเนื่อง ปัจจุบนัมีปริมาณสงูสดุ 7 ลกูบาศกเ์มตร/วนั จะถูกรวบรวมและส่งไปก าจดัยัง
หน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากทางราชการ 
      (ข) น ้าระบายจากหอหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown) 
           น ้ า ระบายจากหอหล่ อ เย็ น  (Cooling Water Blowdown) มี ป ริม าณ น ้ า  270         
ลูกบาศก์เมตร/วัน จะส่งไปยังบ่อพักน ้าระบายทิง้จากหอหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown Hold Sump)         
เพื่อตรวจสอบคุณภาพน า้หากไม่พบการปนเป้ือนจะส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ        
แต่หากพบการปนเป้ือนจะส่งไปยังบ่อรับน ้าเสียฉุกเฉิน (Emergency Wastewater Retention Basin) ซึ่งมี      
หน่วยแยกน า้มนั (Oil Separator) เพื่อแยกน า้มันที่อาจปนเป้ือน จากนัน้จะส่งไปยังบ่อพักน า้เสียสุดทา้ย (Final 
Check Basin) ของโครงการ ก่อนสง่ไปบ าบดัที่ระบบบ าบดัน า้เสียสว่นกลางของนิคมฯ 
       (1) ด าเนินการเก็บตัวอย่างและตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน า้ระบายทิง้จากหอหล่อ
เย็นบริเวณ Colling Water Blowdown Hold Sump โดยโครงการ ความถ่ีสัปดาห์ละ 1 ครัง้ พารามิเตอร ์       
ที่ตรวจวดั ไดแ้ก่ pH, Temperature, COD, TDS และ TOC 
       (2) ด าเนินการเก็บตัวอย่างและตรวจวิเคราะห์คุณภาพน ้าระบายทิ ้งจาก           
หอหล่อเย็น โดยหน่วยงานกลาง (Third Party) ที่ไดร้บัการขึน้ทะเบียนกบักรมโรงงานอตุสาหกรรม ความถ่ี
เดือนละ 1 ครัง้ พารามิเตอรท์ี่ตรวจวดั ไดแ้ก่ PH, Temperature, TDS, Oil & Grease และ TOC 

   (2) ระบบรวบรวมน ้าเสียของโครงการ 
         การจดัการน า้เสียในภาพรวมของโครงการจะแบ่งเป็นน า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารต ่า 
(Low Polluted Wastewater; LPW) และน ้าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารสูง (High Polluted Wastewater; 
HPW) ซึ่งน ้าเสียที่มีความเข้มข้นของสารต ่าจะถูกตรวจสอบคุณภาพให้อยู่ในเกณฑ์ที่ก าหนดส าหรับ     
คุณภาพน า้ก่อนส่งเขา้สู่ระบบบ าบัดน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ ส่วนน า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารสูง    
จะส่งไปบ าบัดที่ระบบบ าบัดของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์ บริษัท จีซี ออกซีเรน จ ากัด หรือส่งไปก าจัด             
ที่หน่วยงานรบัก าจดัที่ไดร้บัอนุญาตจากทางราชการ โดยระบบรวมรวบน า้เสียของโครงการประกอบดว้ยหน่วย
ต่างๆ ดงันี ้
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     1) บ่อรวบรวมน ้าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารต ่า (Low Polluted Wastewater Pit; 
LPW Pit) มีจ านวน 3 บ่อ ขนาดบ่อละ 100 ลูกบาศก์เมตร ซึ่ง 2 บ่อ อยู่ในพื ้นที่กระบวนการผลิตเพื่อใช ้         
ในการรองรบัน า้เสียจากกระบวนการผลิต PPG และอีก 1 บ่อ อยู่ในพืน้ที่กระบวนการผลิตเพื่อใชใ้นการรองรบั
น า้เสียจากกระบวนการผลิต Premix  

     2) บ่อรวบรวมน ้าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารสูง (High Polluted Wastewater Pit; 
HPW pit) มีจ านวน 3 บ่อ ซึ่งอยู่ในพืน้ที่กระบวนการผลิต ประกอบดว้ยบ่อ ขนาด 100 ลูกบาศกเ์มตร จ านวน 
2 บ่อ เพื่อใช้ในการรองรับน ้าเสียจากกระบวนการผลิต PPG และขนาด 50 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 1 บ่อ      
เพื่อใชใ้นการรองรบัน า้เสียจากกระบวนการผลิต POP และ Premix 

     3) บ่อพักน ้ าระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown Hold sump)        
มีจ านวน 1 บ่อ ขนาด 270 ลูกบาศก์เมตร เพื่อใช้ในการตรวจสอบคุณภาพน ้าระบายทิ ้งจากหอหล่อเย็น 
(Blowdown) ซึ่งมีปริมาณประมาณ 225.6 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั ดังนัน้จะเห็นไดว้่าโครงการไดม้ีการพิจารณา
ขนาดโดยเผื่อค่า Safety Factor ไวด้ว้ยแลว้รอ้ยละ 20 ซึ่งหากไม่พบการปนเป้ือนจะระบายลงสู่รางระบายน า้
ของโครงการ (Storm Drain) และรางระบายน า้ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 
ตามล าดับ แต่หากพบการปนเป้ือนจะส่งไปยังบ่อรับน ้าเสียฉุกเฉิน (Emergency Wastewater Retention 
Basin) ขนาด 370 ลูกบาศกเ์มตร ที่มีหน่วยแยกน า้มนั (Oil Separator) เพื่อแยกน า้มนัที่อาจปนเป้ือน จากนัน้
จะส่งไปยังบ่อพักน ้าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) ขนาด 770 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งไปบ าบัดที่ระบบ
บ าบดัน า้เสียสว่นกลางของนิคมๆ 

   4) บ่อรับน ้าเสียฉุกเฉิน (Emergency Wastewater Retention Basin) และหน่วยแยก
น า้มัน (Oil Separator) ซึ่งบ่อรองรบัน า้เสียฉุกเฉินมีจ านวน 1 บ่อ มีขนาด 370 ลูกบาศก์เมตร มีการกั้นแยก
พืน้ที่ภายในบ่อให้เป็นหน่วยแขกน า้มัน โดยน า้เสียในบ่อนีจ้ะถูกตรวจสอบคุณภาพ หากมีค่าอยู่ในเกณฑ ์      
ที่ก าหนดส าหรบัคุณภาพน า้ก่อนส่งเขา้สู่ระบบบ าบัดน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ จะส่งไปยังบ่อพักน า้เสีย
สุดท้าย (Final Check Basin) แต่หากไม่อยู่ในเกณฑ์ที่ก าหนดจะส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รบัอนุญาต   
จากทางราชการ 

     5) บ่อพักน ้าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) ขนาดบ่อพกัน า้เสียสดุทา้ย ประมาณ 770 
ลูกบาศก์เมตร รองรบัน า้เสียจากหน่วยต่างๆ ซึ่งมีปริมาณน า้เสียที่ส่งเขา้มายังบ่อนีร้วมประมาณ 197.30 
ลกูบาศกเ์มตร/วนั ประกอบดว้ย 

(ก) น ้าเสียจากการอุปโภคของพนักงานที่ผ่านการบ าบัดด้วยระบบบ าบัดส าเร็จรูป 
ประมาณ 8.96 ลกูบาศกเ์มตรวนั 
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(ข) น า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารต ่า (Low Polluted Wastewater; LPW) ประมาณ 
116.34 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 

    น า้เสียในบ่อพกัน า้เสียสดุทา้ย (Final Check Basin) จะถูกตรวจสอบคณุภาพ หากมีค่า
อยู่ในเกณฑ์ที่ก าหนดจะส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน ้าเสียของคมฯ แต่หากมีค่าไม่อยู่ในเกณฑ์ที่ก าหนด       
จะส่งไปยังบ่อรบัน า้เสียฉุกเฉิน (Emergency Wastewater Retention Bain) ของโครงการก่อนส่งน า้เสียไปยัง
หน่วยรบัก าจัดที่ไดร้บัอนุญาตจากทางราชการ ทั้งนีบ้่อพักน า้เสียสุดทา้ยของโครงการ (Final Check Basin) 
สามารถกกัเก็บน า้เสียไดไ้ม่นอ้ยกว่า 1 วนั สอดคลอ้งตามเกณฑก์ าหนดของนิคมฯ ที่ก าหนดใหโ้รงงานตอ้งจดั
ให้มีบ่อพักทิ ้งหลังการบ าบัดที่มีระยะเวลาเก็บกักอย่างน้อย 1 วัน เพื่อตรวจสอบคุณภาพน ้าเสียให้ได้
มาตรฐานที่นิคมฯ ก าหนดก่อนระบายเขา้สู่ระบบรวบรวมน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ นอกจากนีโ้ครงการยงัจดั
ให้มีบ่อตรวจสอบคุณภาพน า้ (Inspection Pit) บริเวณต าแหน่งที่บรรจบท่อระบายน า้เสียของโรงงานกับท่อ
รวบรวมน า้เสียของนิคมๆ จ านวน 1 บ่อ ตามที่นิคมๆ ก าหนด 

     6) บ่อรวบรวมน ้าเสียจากอาคารล้างถังฯ 
 บ่อรวบรวมน า้เสียจากอาคารลา้งถัง ถังท าความสะอาดอุปกรณ์หรือเครื่องจักร 
(Underground Sump Pit) ขนาดความจุ 90 ลูกบาศกเ์มตร จ านวน 1 บ่อ (ความกวา้ง 3 เมตร ความยาว 
10 เมตร และความลึก 3 เมตร) เพื่อใชใ้นการรวบรวมน า้เสียที่เกิดขึน้บริเวณอาคารลา้งถังฯ ประมาณ 6 
ลกูบาศกเ์มตร/วนั ก่อนส่งก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดอ้นุญาตจากทางราชการ ปัจจุบนัโครงการยงัไม่มีแผนการ
ก่อสรา้งบ่อรวบรวมน า้เสีย ดงักลา่ว 

   (3) ระบบท่อขนส่งน ้าเสียไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน ้าเสียของโรงงานโพรพิลีนออกไซด ์

    ท่อขนส่งน ้าเสียจากโครงการไปโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์ของเป็นท่อขนาดเส้นผ่าน
ศนูยก์ลาง 3 นิว้ อัตราการไหล 10-20 ลูกบาศกเ์มตร/ชั่วโมง ความดัน 3.5-6.5 กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-เกจ 
อณุหภมูิ 40-60 องศาเซลเซียส ความยาวแนวท่อประมาณ 2,000 เมตร แสดงดงัภาพที่ 2.28 

    โครงการออกแบบให้ท่อสามารถทนต่อความดันในท่อ มีการจัดวางต าแหน่งของท่อ             
ใหเ้หมาะสมเพื่อลดโอกาสเกิดความเสียหายจากแรงกระแทก หากพบมีการรั่วไหลสามารถหยุดป๊ัมที่ส่งน า้เสีย 
ไดโ้ดยตรงจากหอ้งควบคุมของโครงการ พรอ้มทั้งยังมี Block Valve ที่ตน้ทางและปลายทางของท่อ ส าหรบั  
ตัดแยกระบบเพื่อการซ่อมบ ารุงนอกจากนีย้ังจัดใหม้ีแผนการบ ารุงรกัษาเชิงป้องกัน การตรวจสอบสภาพท่อ
ขนส่งเป็นประจ าทุกปี โดยตรวจสอบความสมบูรณ์ของท่อด้วยสายตา เช่น ความเสียหายหรือการรั่วไหล    
เป็นตน้ หากพบความผิดปกติจะวางแผนตรวจสอบเพื่อหาสาเหตุ โดยละเอียดและด าเนินการซ่อมบ ารุงทันที 
นอกจากนีท้างโครงการไดจ้ัดใหม้ีแผนควบคุมภาวะฉุกเฉินซึ่งครอบคลุมภาวะฉุกเฉินอันอาจเกิดขึน้จากการ
รั่วไหลของท่อขนสง่ 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2)                       บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั                                                                                                                                         รายละเอียดโครงการ 
 

              

                                      หนา้ 2-112    

    ทั้งนี ้ เนื่องจากแนวท่อขนส่งน ้าเสียจากโครงการไปโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์อยู่ใน     
ความรบัผิดชอบของบริษัท อีสเทิรน์ ฟลูอิด ทรานสปอรต์ จ ากัด (EFT) ซึ่งเป็นผู้ให้บริการดูแลรกัษาระบบ
โครงสรา้งและแนวท่อขนส่งสารเคมี ดงันัน้การบรกิารดแูลรกัษาและแผนปฏิบติัการกรณีเกิดการรั่วไหลของท่อ
ขนส่งน า้เสียจึงอยู่ในขอบเขตการใหบ้รกิารของบรษิัท EFT โดย EFT จะดแูลรกัษาท่อขนส่งน า้เสียของโครงการ
เช่นเดียวกบัการดแูลรกัษาท่อที่ใชใ้นการขนสง่สารเคมี 
    ในกรณีที่เกิดเหตุฉุกเฉินกรณีสารเคมีรั่วไหล EFT จะท าหน้าที่เป็นหน่วยงานกลางที่ท าการ
ประเมินสถานการณ์และประสานงานใหเ้จา้ของเสน้ท่อและหน่วยงานที่มีศักยภาพจัดเตรียมอุปกรณ์เพื่อเขา้
ระงบัเหต ุซึ่ง EFT ไดจ้ดัใหม้ีมาตรการดงันี ้   
  (1) จัดใหม้ีแผนควบคุมและระงับเหตุการณ์ผิดปกติ/ภาวะฉุกเฉิน โดยแบ่งระดับเหตุการณ์
ผิดปกติ/ภาวะฉุกเฉินไวเ้ป็น 3 ระดับ ไดแ้ก่ เหตุการณ์ผิดปกติ ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 1 และภาวะฉุกเฉินระดับ   
ที่ 2 
  (2) ก าหนดใหม้ีการสื่อสารตามรูปแบบ ช่องทาง ส าหรบักรณีเหตกุารณผ์ิดปกติภาวะฉุกเฉิน
ดงันี ้
    1) ช่องทางในการติดต่อศูนยป์ระสานงานเหตุการณ์ผิดปกติ/ภาวะฉุกเฉิน (Emergency 
Coordination Center, ECC) ของ EFT รบัแจง้เหตุฉุกเฉินตลอด 24 ชั่วโมง มีทั้งหมด 4 ช่องทาง คือ โทรศัพท ์
วิทยสุื่อสาร โทรสาร และสื่อสารทางเอกสารหรือจดหมายอิเล็กทรอนิกส ์(E-mail) 
    2) การรับแจ้งเหตุการณ์ผิดปกติภาวะฉุกเฉิน เมื่อมีผู ้พบเห็นเหตุการณ์ผิดปกติภาวะ
ฉกุเฉินใหผู้ร้บัแจง้ท าการบนัทึกขอ้มลูโดยระบุรายละเอียดลงในแบบฟอรม์รายงานรบัการโทรแจง้เหตฉุุกเฉิน 
    3) การแจ้งเหตุถึงหน่วยงานภายนอก เมื่อมี เหตุการณ์ผิดปกติ/ภาวะฉุกเฉินที่อาจ      
ส่งผลกระทบถึงหน่วยงานภายนอกและสิ่งแวดล้อมให้ศูนย์ ECC ของ EFT แจง้หน่วยงานที่เก่ียวขอ้งทราบ
ตามที่ระบไุว ้โดยใหด้ าเนินการดงันี ้
 
    (ก) ทั นที ที่ เกิ ด เหตุ ให้ แจ้ งศู นย์ เฝ้ าระวั งและควบคุมคุณ ภาพสิ่ งแวดล้อม 
(Environmental Monitoring Control Center; EMC2) ของ กนอ. เพื่อทราบ (เตรียมพรอ้ม) หรือเพื่อขอความ
ช่วยเหลือ 
    (ข) แจง้ส านกังานนิคมอตุสาหกรรมในพืน้ที่เกิดเหต ุ
    (ค) แจง้โรงงานขา้งเคียงและโรงงานที่อาจไดร้บัผลกระทบ 
    4) การทดสอบสัญญาณแจ้งภาวะฉุกเฉิน ก าหนดให้ใช้ข่ายวิทยุระบบ Trunk Mobile    
เป็นข่ายกลางในการทดสอบการติดต่อสื่อสาร โดยมีการทดสอบสญัญาณวิทยทุุกวนั 
   (3) เจา้หน้าที่ฝ่ายความปลอดภัยหรือผูท้ี่ไดร้บัมอบหมายเป็นผู้จัดใหม้ีการฝึกอบรมใหก้ับ
พนกังานและผูร้บัเหมา เพื่อเตรียมการรองรบัเหตกุารณผ์ิดปกติ/ภาวะฉุกเฉิน ดงันี ้
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   1) พนกังานใหม่และผูร้บัเหมาจะตอ้งไดร้บัการฝึกอบรมความปลอดภยัและชีแ้จงใหท้ราบ
ถึงแนวทางและวิธีปฏิบติัในกรณีเหตกุารณผ์ิดปกติกาวะฉุกเฉิน ก่อนที่จะเริ่มท างาน 
    2) พนักงานรกัษาความปลอดภัยจะตอ้งไดร้บัการฝึกอบรมและทบทวนแผนการดับเพลิง
และเทคนิค รวมถึงเรื่องทฤษฎีการเกิดไฟ สารดับเพลิงชนิดต่างๆ ตลอดจนการใชอุ้ปกรณ์ดับเพลิง อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล อุปกรณ์ช่วยหายใจทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ และจัดให้มีการทบทวน      
อย่างนอ้ย ปีละ 1 ครัง้ 
 (4) ก าหนดใหม้ีการฝึกซอ้มแผนควบคมุและระงบัเหตกุารณผ์ิดปกติ/ภาวะฉุกเฉิน อย่างนอ้ย    
ปีละ 1 ครัง้ 
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ตารางที ่2.9 แหล่งก าเนิด องคป์ระกอบ ปริมาณ และการจัดการน ้าเสีย 

แหล่งก าเนิดน ้าเสีย 
ลักษณะ 

การเกิดน ้าเสีย 
องคป์ระกอบ 

ปริมาณน ้าเสียโดยประมาณ 
(ลูกบาศกเ์มตร) 

การจัดการ 

1. น ้าเสียจากพนักงาน ต่อเน่ือง เป็นน า้เสียทั่วไปท่ีไม่ตอ้งใช ้
การบ าบดัพิเศษ 

7.56 ส่งไปบ าบดัขัน้ตน้ดว้ยถังบ าบดัน า้เสียส าเร็จรูป (Septic Tank) ก่อนส่งไป
ยังบ่อพักน า้เสียสุดท้าย (Final Check Basin) ของโครงการ และส่งต่อไป
ยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 

2. น ้าเสียจากกระบวนการผลิตและจากกระบวนการล้าง 
2.1 น ้าเสียท่ีมีความเข้มข้นของมลสารสูง  
(High Polluted Wastewater; HPW) 
(1) น า้เสียท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต 
- น า้เสียท่ีมีความเข้มข้นของมลสารสูงจากกระบวนการผลิต PPG 
(PPG HPW from Process (Reaction)) 
 
 
- น า้เสียท่ีมีความเข้มข้นของมลสารสูงจากกระบวนการผลิต POP 
(POP HPW from Process (Reaction)) 
 
 
 

 
 
 
 

ไม่ต่อเน่ือง 
 
 
 

ต่อเน่ือง 
 
 
 

 

 
 
 
 
Water 95% 
Formaldehyde 0.06% 
Acetaldehyde 0.13% 
Propionaldehyde 4.81% 
Water 77% 
Xylene 16% 
Styrene 5% 
Acrylonitrile 1% 
TetramethyIsuccinonitrile 1% 

 
 
 
 
2 
 
 
 

11 
 
 
 

 

 
 
 
 
รวบรวมไวใ้น HPW Pit ก่อนส่งไปยังระบบบ าบัดน า้เสียของโรงงานผลิต    
โพรพิลีนออกไซดห์รือส่งก าจดัยงัหน่วยงานท่ีไดร้บัอนญุาตจากทางราชการ 
 
 
รวบรวมไวใ้น HPW Pit ก่อนส่งไปยังระบบบ าบัดน า้เสียของโรงงานผลิต    
โพรพิลีนออกไซดห์รือส่งก าจดัยงัหน่วยงานท่ีไดร้บัอนญุาตจากทางราชการ 
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ตารางที ่2.9 แหล่งก าเนิด องคป์ระกอบ ปริมาณ และการจัดการน ้าเสีย 

แหล่งก าเนิดน ้าเสีย 
ลักษณะ 

การเกิดน ้าเสีย 
องคป์ระกอบ 

ปริมาณน ้าเสียโดยประมาณ 
(ลูกบาศกเ์มตร) 

การจัดการ 

2. น ้าเสียจากกระบวนการผลิตและจากกระบวนการล้าง 
2.1 น ้าเสียท่ีมีความเข้มข้นของมลสารสูง  
(High Polluted Wastewater; HPW) (ต่อ) 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

(2) น า้เสียท่ีเกิดจากกระบวนการลา้ง     
1) น ้าเสียท่ีมีความเข้มข้นของมลสารสูงจากการล้างอุปกรณ์ของ
กระบวนการผลิ ต PPG (PPG HPW from Process (Cleaning)) 
แบ่งเป็น 

ไม่ต่อเน่ือง Water 94% 
PPG 6% 
 
 

8* 
 
 

 

 

* การลา้งอปุกรณข์องกระบวนการผลิต PPG ภายในอาคารการผลิต   7* รวบรวมไว้ใน HPW Pit ก่อนส่งไปยังระบบบ าบัดน ้าเสียของโรงงานผลิต              
โพรพิลีนออกไซดห์รือส่งก าจดัยงัหน่วยงานท่ีไดร้บัอนญุาตจากทางราชการ 

* การลา้งอุปกรณ์ของกระบวนการผลิต PPG บริเวณอาคารลา้งถัง 
ถงัท าความสะอาดอปุกรณห์รือเครื่องจกัร 

  1* น า้เสียจากอาคารลา้งจะถกูเก็บรวบรวมไวใ้น Underground Sump Pit ขนาด 90 
ลกูบาศกเ์มตร ก่อนส่งก าจดัยงัหน่วยงานท่ีไดร้บัอนญุาตทางราชการ 

2) น ้าเสียท่ีมีความเข้มข้นของมลสารสูงจากการล้างอุปกรณ์ของ
กระบวนการผลิต Premix (Premix HPW from Process (Cleaning)) 

ไม่ต่อเน่ือง 
 

Water 98%  
Polyol 1.7% 
Acrylonitrile/Styrene/Copolymer 0.2% 
Methanol 0.1% 

1 รวบรวมไว้ใน HPW Pit ก่อนส่งไปยังระบบบ าบัดน ้าเสียของโรงงานผลิต              
โพรพิลีนออกไซดห์รือส่งก าจดัยงัหน่วยงานท่ีไดร้บัอนญุาตจากทางราชการ 
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ตารางที ่2.9 แหล่งก าเนิด องคป์ระกอบ ปริมาณ และการจัดการน ้าเสีย (ต่อ) 

แหล่งก าเนิดน ้าเสีย 
ลักษณะ 

การเกิดน ้าเสีย 
องคป์ระกอบ 

ปริมาณน ้าเสียโดยประมาณ 
(ลูกบาศกเ์มตร) 

การจัดการ 

2.2 น ้าเสียท่ีมีความเข้มข้นของมลสารต ่า 
(Low Polluted Wastewater; LPW) 

 
 

 
 

 
 

 
 

(1) น ้าเสียท่ีมีความเข้มข้นของมลสารต ่าจากการล้างอุปกรณ์ของ
กระบวนการผลิต PPG (PPG LPW from Process (Cleaning)) แบ่งเป็น 

ไม่ต่อเน่ือง 
 

Water >99% 
PPG <1% 

66.34 
 

 

1) การลา้งอปุกรณข์องกระบวนการผลิต PPG ภายในอาคารผลิต   61.34 รวบรวมไวใ้น LPW Pit ก่อนส่งไปยงับ่อพกัน า้เสียสดุทา้ย (Final Check Basin) ของ
โดรงการจากนัน้จะส่งต่อไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 

2) การลา้งอปุกรณข์องกระยวนการผลิต PPG บริเวณอาคารลา้งถงั 
ถงัท าความสะอาดอปุกรณห์รือเครื่องจกัร 

  5 น า้เสียจากอาคารลา้งจะถกูเก็บรวบรวมไวใ้น Underground Sump Pit ขนาด 90 
ลกูบาศกเ์มตร ก่อนส่งก าจดัยงัหน่วยงานท่ีไดร้บัอนญุาตทางราชการ 

(2) น ้าเสียท่ีมีความเข้มข้นของมลสารต ่าจากการล้างอุปกรณ์ของ
กระบวนการผลิต Premix (Premix LPW from Process (Cleaning)) 

ไม่ต่อเน่ือง Water >99.95% 
Polyol <0.05% 

50 รวบรวมไวใ้น LPW Pit ก่อนส่งไปยงับ่อพกัน า้เสียสดุทา้ย (Final Check Basin)ของ
โดรงการจากนัน้จะส่งต่อไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 

3. น ้าเสียจากระบบเสริมการผลิต 
(1) น ้าเสียจากระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก (VOCs Wet 
Scrubber) 
 
 
 
(2) น า้ระบายจากหอหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown) 

 
ต่อเน่ือง 

 
 
 
 
 

ต่อเน่ือง 

 
Sodium Sulfate 4-5% w/w 
Sodium Hydroxide < 0.00001% 
w/w 
Glycol Mixture (MEG, DEG, TEG, 
TTEG. PEG) 40% w/w 
Water 100% 

 
7 
 
 
 
 

270 

 
ส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานท่ีไดร้บัอนญุาตจากทางราชการ 
 
 
 
 
ส่งไปบ าบดัท่ีระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 

ทีม่า : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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ภาพที่ 2.25 ผงัการจดัการน า้เสียของโครงการ 

ทีม่า : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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ภาพที่ 2.26 แนวท่อขนสง่น า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารสงู (High Polluted Wastewater; HPW) จากโครงการไปยงัโรงงานโพรพิลีนออกไซด ์ 
ทีม่า : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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2.10.3  มลพิษทางเสียง 

      พื ้นที่ที่มีแหล่งก าเนิดเสียงดังภายในโรงงาน ได้แก่ บริเวณที่มี  Compressor และ Pump        
ซึ่งบริเวณดังกล่าวจัดเป็นพื ้นที่ควบคุมที่ไม่มีพนักงานปฏิบัติงานประจ า อย่างไรก็ตาม บริษัทฯ ค านึงถึง   
ความเหมาะสมและระดับความดังของเสียงที่จะไม่ก่อใหเ้กิดผลกระทบต่อพนักงานและชุมชน จึงไดก้ าหนด
มาตรการและควบคมุระดบัเสียงภายในพืน้ที่โรงงานเพื่อป้องกนัผลกระทบต่อพนกังานที่ปฏิบติังาน ดงันี ้
    (1) พิจารณาควบคมุระดบัเสียงจากแหล่งก าเนิด โดยเลือกเครื่องจกัร/อปุกรณท์ี่มีระดบัเสียงดงั
ไม่ เกิน 85 เดซิเบล (เอ) ที่ ระยะห่าง 1 เมตร หรือติดตั้งอุปกรณ์ลดสียง ทั้งนี ้หากพบระดับเสียงเกิน 85             
เดซิเบล (เอ) ใหติ้ดปา้ยเตือนเพื่อก าหนดใหพ้ืน้ที่ดงักล่าวเป็นพืน้ที่ที่มีเสียงดงั 

(2) ก าหนดให้มี การตรวจสอบและบ ารุงรักษาเชิ งป้องกัน (Preventive Maintenance)          
ตามแผนการตรวจสอบและบ ารุงรกัษาอุปกรณ์เชิงป้องกัน เพื่อลดเสียงดังที่อาจเกิดขึน้จากการท างานของ
อปุกรณท์ี่เสื่อมสภาพ 

(3) จัดเตรียมอุปกรณ์เชิงป้องกนัเสียงส่วนบุคคล เช่น ปลั๊กอุดหู ที่ครอบหู เป็นตน้ ใหเ้พียงพอ
โดยก าหนดใหผู้ป้ฏิบัติงานทุกคนต้องสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงตลอดเวลาที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดัง 
และก าหนดระยะเวลาใหพ้นกังานปฏิบติังานในพืน้ที่ดังกล่าวในช่วงเวลาสัน้ ๆ เท่านัน้จดัใหม้ีอปุกรณป์้องกัน
เสียงอย่างเพียงพอส าหรบัพนักงานที่เข้าไปปฏิบัติงานในบริเวณพืน้ที่ที่มีเสียงดัง เช่น Ear Plugs หรือ Ear 
Muffs เป็นตน้ 

(4) จัดท าโครงการอนุรกัษ์การได้ยิน (Hearing Conservation program) ให้ถูกต้องตามหลัก
วิชาการในการบริหารจัดการป้องกันไม่ใหพ้นักงานสมัผัสระดับเสียงดังเป็นเวลานาน เช่น ก าหนดระยะเวลา
การท างาน เพื่อลดเวลาที่พนักงานสัมผัสเสียงดัง การสลับพนักงาน/การสลับวันท างานในพื ้นที่มีเสียงดัง     
เป็นตน้ และปรบัปรุงขอ้มลูอย่างนอ้ยปีละ 1 ครัง้ 

   ทั้งนี ้โครงการจะควบคุมให้การรบัสัมผัสเสียงของพนักงานสอดคล้องกับตามกฎกระทรวง
ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อม             
ในการท างานเก่ียวกับความรอ้น แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 ที่ก าหนดใหน้ายจา้งตอ้งควบคุมระดับเสียง          
ที่ลกูจา้งไดร้บัเฉลี่ยตลอดเวลาการท างานในแต่ละวนั (Time Weighted Average (TWA)) มิใหเ้กินมาตรฐาน 

ในส่วนผลกระทบต่อชุมชน โครงการก าหนดให้ระดับเสียงที่บริเวณริมรัว้ของบริษัทฯ ต้องมี
ระดบัเสียงไม่เกิน 70 เดซิเบล (เอ)    
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 2.8.4  กากของเสีย 

    กากของเสียที่เกิดขึน้จากการด าเนินงานของโครงการแบ่งออกไดเ้ป็น 2 ประเภท คือ มลูฝอยจาก
พนกังานและอาคารส านกังานและกากของเสียอตุสาหกรรม  

   (1) ปริมาณกากของเสียและการจัดการ 

   1) มูลฝอยจากพนักงานและอาคารส านักงาน 

    มูลฝอยจากพนักงานและอาคารส านักงาน เช่น เศษอาหาร เศษพลาสติก และ         
เศษกระดาษ มีปริมาณ 180.8 กิโลกรัม/วัน (ค านวณจากจ านวนพนักงาน 126 คน (ข้อมูล ณ วันที่  30 
มิถุนายน 2566) ปริมาณมูลฝอยเท่ากับ 1.4 กิโลกรมั/คน/วัน) โครงการจะคัดแยกประเภท โดยส่วนที่สามารถ
น ากลบัมาใชใ้หม่หรือจ าหน่ายไดจ้ะจ าหน่ายใหก้บัผูร้บัซือ้ ซึ่งส่วนที่ไม่สามารถน ากลบัมาใชใ้หม่หรือจ าหน่าย
ไดจ้ะติดต่อใหเ้ทศบาลเมืองมาบตาพุดมารบัไปก าจัด ส าหรบักากของเสียอันตรายจะส่งไปยังหน่วยงานรบั
ก าจดัที่ไดร้บัอนญุาตจากทางราชการ 

   2) กากของเสียอุตสาหกรรม 

       เนื่องจากกระบวนการผลิตของโครงการเป็นกระบวนการผลิตแบบ Batch ในการ         
วางแผนการผลิต โครงการจะพิจารณาผลิตผลิตภัณฑ์ที่มีคุณสมบัติใกล้เคียงกันเพื่อผลิตไดอ้ย่างต่อเนื่อง     
โดยที่ไม่ตอ้งลา้งถงัปฏิกิรยิา ทัง้นีเ้พื่อเป็นการลดขัน้ตอนการปฏิบติังานและลดปรมิาณน า้เสียและกากของเสีย             
ที่จะเกิดขึน้ ซึ่งปรมิาณกากของเสียที่จะเกิดขึน้เฉพาะเมื่อมีการลา้งอปุกรณ ์ไดแ้ก่  

      (ก) สารไฮโดรคารบ์อนหรือกากน ้ามันที่เกิดจากกระบวนการผลิตและกระบวน      
การล้าง (Waste hydrocarbon/Waste Oil from Process and Cleaning) 
       ก) สารไฮโดรคาร์บอน (Waste Hydrocarbon) จากกระบวนการผลิต PPG             
ในขั้นตอนการแยกน ้าในช่วง Charging วัตถุดิบในขั้นตอนการท าปฏิกิริยา Polymerization (Polymerization 
Reaction) ซึ่งเกิดขึน้แบบไม่ต่อเนื่อง เนื่องจากกระบวนการผลิต PPG เป็นแบบ Batch ปัจจุบันมีปริมาณ 0.1    
ตนั/วนั  
       ข) สารไฮโดรคาร์บอน (Waste Hydrocarbon) จากกระบวนการผลิต POP        
ในขั้นตอนการท าให้ POP บริสุทธิ์ (Treatment Process) ที่ระบายออกจาก Evaporator ตัวที่  1 ซึ่งเกิดขึน้
แบบต่อเนื่อง ปัจจบุนัมีปรมิาณ 0.8 ตนั/วนั 
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โครงการน า Mixed Xylene จากกระบวนการผลิต POP ในขั้นตอนการท าให้ POP 
บริสุทธิ์ (Treatment Process) ที่ระบายออกจากEvaporator ตัวที่  1 ออกจ าหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได ้  
(By Product) ของโครงการแทนการส่งก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนุญาตจากทางราชการ ทัง้นี ้ในกรณีที่ลกูคา้   
ไม่สามารถรับซื ้อ Mixed Xylene จากโครงการได้ จะท าการส่งก าจัดยังหน่วยงานที่ ได้รับอนุญาตจาก          
ทางราชการเช่นเดียวกบัที่ด  าเนินการอยู่ในปัจจุบนั 

       ค ) ส ารไฮ โด รค าร์บ อน  (Waste Hydrocarbon) จากการล้ า งอุ ป ก รณ ์                 
ในกระบวนการผลิต POP ซึ่งเกิดในขั้นตอนการล้างด้วยตัวท าละลาย DMF ที่ระบายออกจากถัง Flashing 
DMF Tank เกิดขึน้แบบไม่ต่อเนื่อง โดยความถ่ีสูงสดุในการลา้งอปุกรณข์องกระบวนการผลิต POP คือลา้งชุด
อุปกรณ์ POP ทุกๆ 20 วัน ปัจจุบนัมีปริมาณสารไฮโดรคารบ์อนที่เกิดขึน้จากการลา้งสูงสุด 2 ตัน/ครัง้/20 วัน 
หรือเฉลี่ย 0.1 ตนั/วนั  
       ง) กากน ้ามัน (Waste Oil) จากการลา้งอุปกรณ์ในกระบวนการผลิต POP ซึ่งเกิด         
ในขั้นตอนการล้างด้วยสารตั้งต้น PPG ที่ระบายออกจากถัง Flashing PPG Tank เกิดขึน้แบบไม่ต่อเนื่อง     
โดยความถ่ีสูงสุดในการล้างอุปกรณ์ของกระบวนการผลิต POP คือ ล้างชุดอุปกรณ์ POP ทุกๆ 20 วัน             
ปัจจบุนัมีปรมิาณสารไฮโดรคารบ์อนที่เกิดขึน้จากการลา้งสงูสดุ 4 ตนั/ครัง้ 20 วนั หรือเฉลี่ย 0.2 ตนั/วนั  
       จ) สารไฮโดรคาร์บอน  (Waste Hydrocarbon) จากการล้างอุปกรณ์ ใน
กระบวนการผลิต Premix ซึ่งเกิดในขั้นตอนการล้างด้วยเมทานอล (Methanol) ที่ระบายออกจาก Premix 
Reactor เกิดขึน้แบบไม่ต่อเนื่อง โดยมีความถ่ีสูงสุดในการลา้งคือ ลา้งทุกวันและลา้ง Premix Reactor 2 ถัง  
ในเวลาเดียวกัน ปัจจุบันมีปริมาณสารไฮโดรคารบ์อนที่เกิดจากการล้างสูงสุด 4.4 ตัน/วัน (2.2 ตัน/วัน x 2 
Premix Reactors)  

      (ข) ตัวดูดซับที่ปนเป้ือนตัวเร่งปฏิกิริยาโพแทสเซียมไฮดรอกไชด์ มีปริมาณ
ประมาณ 1,413 ตัน/ปี จะท าการรวบรวมใส่ถังบรรจุและขนส่งโดยรถบรรทุก ส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ไดร้บั
อนญุาตจากทางราชการ  
      (ค) กากโพลีเมอรจ์ากกระบวนการผลิต POP มีปริมาณประมาณ 63 ตัน/ปี ซึ่งจะ
เกิดขึน้กรณีที่มีการลา้งอปุกรณ์จะท าการรวบรวมใส่ถงับรรจุและขนส่งโดยรถบรรทุก ส่งไปก าจดัยงัหน่วยงาน
ที่ไดร้บัอนญุาตจากทางราชการ  
      (ง) ภาชนะบรรจุสารเคมีเปล่า มีปริมาณประมาณ 150 ตัน/ปี จะท าการรวบรวมและ
จดัเก็บในอาคารจดัเก็บกากของเสียและสง่ก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนุญาตจากทางราชการ  
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2)                       บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั                                                                                 รายละเอียดโครงการ 
 

              

                                       หนา้ 2-122    

      (จ) ของเสียจากงานซ่อมบ ารุง ไดแ้ก่ 
(ก) ใยฉนวนสงัเคราะห ์มีปรมิาณประมาณ 5 ตนั/ปี 
(ข) เศษผา้/วสัดปุนเป้ือนน า้มนัสารเคมี มีปรมิาณ 80 ตนั/ปี 
(ค) Used Desiccant/Silica Gel และ Sand Filter มีปรมิาณประมาณ 1 ตนั/ปี 
(ง) Scraped Electronic Board/Fuse/Metal มีปรมิาณประมาณ 10 ตนั/ปี 
(จ) น า้มนัที่ผ่านการใชแ้ลว้/เสื่อมสภาพ มีปรมิาณประมาณ 15 ตนั/ปี 

กากของเสียจากงานซ่อมบ ารุงจะรวบรวมและจัดเก็บในอาคารจัดเก็บกากของเสียและ
สง่ก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนุญาตจากทางราชการ 
    (ฉ)  ของเสียจากห้องปฏิบัติการ ไดแ้ก่ 

(ก) สารเคมีจากหอ้งปฏิบติัการ มีปรมิาณประมาณ 10 ตนั/ปี 
(ข) เครื่องแกว้/ภาชนะใส่สารเคมี มีปรมิาณ 6 ตนั/ปี 
(ค) Foam Lab มีปรมิาณประมาณ 6 ตนั/ปี 

กากของเสียจากหอ้งปฏิบัติการจะรวบรวมและจัดเก็บในภาชนะบรรจุในอาคารจัดเก็บ
กากของเสียและสง่ก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนุญาตจากทางราชการ 

   (2) แนวทางในการจัดการกากของเสีย 

     (1) รณรงคใ์หพ้นกังานปฏิบติัตามหลกั 3Rs จดัเตรียมภาชนะรองรบัที่มีฝาปิดมิดชิดจดัวาง     
ในพืน้ที่อย่างเพียงพอ และจดัใหม้ีการคดัแยกประเภทมลูฝอย โดยส่วนที่สามารถจ าหน่ายไดจ้ะจ าหน่ายใหก้บั
ผูร้บัซือ้ ส่วนที่ไม่สามารถกลบัมาใชใ้หม่หรือขายไดจ้ะติดต่อใหเ้ทศบาลเมืองมาบตาพดุมารบัไปก าจดั ส าหรบั
กากของเสียอนัตรายจะส่งไปยงัหน่วยงานรบัก าจดัที่ไดร้บัอนุญาตจากทางราชการ 
     (2) การเก็บของเสียในโรงงานและการส่งกากของเสียอันตรายไปบ าบัดหรือก าจัด             
จะด าเนินการตามแนวปฏิบติัที่ดีส  าหรบัการจดัเก็บของเสีย ตามคู่มือ 3Rs กับการจัดการกากของเสียภายใน
โรงงานซึ่งจัดท าโดยส านักบริหารจัดการกากอุตสาหกรรม กรมโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ.2555 และประกาศ
กระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่องการก าจดัสิ่งปฏิกูลหรือวสัดทุี่ไม่ใชแ้ลว้ 
     (3) จดัใหม้ีอาคารรวบรวมกากของเสียอตุสาหกรรมที่มีขนาดพืน้ที่อย่างนอ้ย 50 ตารางเมตร 
โดยมีรูปแบบอาคารที่มั่นคงแข็งแรง มีหลงัคาเพื่อป้องกนัน า้ฝน พืน้อาคารทนต่อการกดักร่อน มีอากาศถ่ายเท
ไดส้ะดวก และมีการจดัท าแผนผงั (Layout) พืน้ที่จดัเก็บของเสียประเภทต่างๆ อย่างชดัเจน 
     (4) แยกจัดเก็บของเสียที่เป็นอันตรายออกจากของเสียที่ไม่เป็นอันตราย รวมทั้งจัดกลุ่ม  
ของเสียตามประเภทและความว่องไวต่อปฏิกิริยา  โดยเฉพาะอย่างยิ่งก าหนดให้สารที่ เข้ากันไม่ ได ้
(Incompatible) วางแยกเก็บให้ห่างจากกันอย่างเด็ดขาด มีป้ายบ่งบอกชัดเจน และมีการบ่งชีร้ายละเอียด   
กากของเสียอตุสาหกรรมที่ภาชนะบรรจ ุ
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     (5) จัดท าขัน้ตอนการด าเนินการจดัการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใชแ้ลว้ที่เกิดขึน้ภายในโรงงาน 
และปฏิบติัตามอย่างเคร่งครดั 
     (6) จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรูเ้ป็นผู้ควบคุมระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรม          
ตามที่กฎหมายก าหนด 
     (7) ด าเนินการขออนุญาตน าสิ่ งปฏิกูลออกนอกโรงงานเป็นรายปี  ตามกฎหมาย            
อย่างถูกต้องซึ่งจะด าเนินการแจ้งกรมโรงงานอุตสาหกรรม (ในกรณีที่มีการขนกากของเสียอันตราย) และ
ส านกังานนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) เป็นประจ าทกุเดือน 
     (8) จัดเตรียมตู้จัดเก็บชุดกันสารเคมีและอุปกรณ์ดูดซับรวมทั้งถุงทรายและอุปกรณ์           
ในการระงบัเหตฉุุกเฉินกรณีเกิดการรั่วไหลในบรเิวณเก็บกากของเสีย 

ปัจจุบันโครงการได้จัดใหม้ีอาคารรวบรวมกากของเสีย ซึ่งมีพืน้ที่ใชซ้อย 50 ตารางเมตร 
และ 514.80 ตารางเมตร โดยมีอาคารเก็บของเสีย ขนาด 514.80 ตารางเมตร มีรูปแบบดงันี ้ 

1) อาคารเก็บกากของเสียมีรูปแบบอาคารที่มั่นคงแข็งแรง มีหลงัคา เพื่อป้องกนัน า้ฝนและ
มีระยะยื่นออกไปเพื่อป้องกันไม่ใหฝ้นสาดได ้พืน้อาคารทนต่อการกัดกร่อน เรียบ ไม่ลื่น และสามารถรองรบั
น า้หนักการจัดเก็บของเสียได้และอากาศถ่ายเทสะดวกพืน้อาคาร เป็นพืน้ปูน แข็งแรง ทนต่อการกัดกร่อน     
ไม่ดูดซบัของเหลว และมีแผนผัง (Layout) พืน้ที่จัดเก็บของเสียประเภทต่างๆ อย่างชัดเจน และตีเสน้แบ่งกั้น
พืน้ที่ 

2) จดัใหม้ีปา้ยแสดงรายละเอียดของกากของเสียแต่ละชนิด และขอ้ควรระวงัในการจดัเก็บ 
3) จัดใหม้ีระบบดับเพลิง น า้ดบัเพลิง และผงเคมีแหง้ ฝักบัวและอ่างลา้งตาฉุกเฉิน (Eye 

Wash & Eye Shower) 
4) จดัเตรียมตูจ้ัดเก็บชุดกันสารเคมีและอุปกรณ์ดูดซบัรวมทัง้ถุงทรายและอุปกรณ์ในการ

ระงบัเหตฉุกุเฉินกรณีเกิดการรั่วไหลในบรเิวณอาคารกกัเก็บของเสียเพื่อใชใ้นการระงบัเหตุ 
5) จัดให้มีบ่อ (Sump) เพื่อเก็บน ้ามันกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน โดยออกแบบให้สามารถ

รองรบัน า้มนัหกรั่วไหลไดอ้ย่างนอ้ย 400 ลิตร 
6) กรณีมีของเสียหรือสารเคมีหกรั่วไหลปริมาณมาก จะถูกส่งไปยังบ่อ Oil Separator

และสง่ต่อไปที่ Emergency Pond เพื่อสง่ก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากหน่วยงานราชการ 
7) จดัใหม้ี Chemical Bund กัน้โดยรอบ 
8) มีการเชื่อมต่อจุด Utility เพื่อใชง้านกรณีฉุกเฉิน การลา้งท าความสะอาด เช่น สายน า้

สายลม และระบบไฟ (ปลั๊ก 220 โวลต)์ เป็นตน้ 
9) มีระบบแสงสว่างเพียงพอตามกฎหมาย 
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10) มีจุดจอดรถเพื่อรบัของเสียออกไปก าจัดไม่มีสิ่งกีดขวาง สามารถรองรบัการถอด
กระบะ Roll off ได ้

ตัวอย่างการแบ่งพืน้ที่ภายในอาคารเก็บกากของเสียปัจจุบันแสดงดังภาพที่ 2.27 และ
ตวัอย่างการแบ่งพืน้ที่ภายในอาคารเก็บกากของเสียที่ขอก่อสรา้งเพิ่มเติมแสดงดงัภาพที่ 2.28 

   (3) การด าเนินการตามหลักการ 3R 

     1) การลดการใช้ (Reduce) คือ การลดการใช ้การบรโิภคทรพัยากรที่ไม่จ าเป็นลงดว้ยการ
รณรงคใ์หพ้นักงานหลีกเลี่ยงการใชบ้รรจุภัณฑฟ์ุ่ มเฟือยที่จะก่อใหเ้กิดขยะที่เป็นมลพิษต่อสิ่งแวดลอ้ม เช่น 
กลอ่งโฟม ถงุพลาสติก เป็นตน้ 
     2) การใช้ซ า้ (Reuse) คือ การใชท้รพัยากรใหคุ้ม้ค่าที่สุด โดยการน าสิ่งของเครื่องใชม้าใช้
ซ  า้เป็นการลดการใชท้รพัยากรใหม่และลดปรมิาณขยะที่จะเกิดขึน้ เช่น การใชก้ระดาษสองหนา้ เป็นตน้ 
     3) การน ากลับมาใช้ใหม่ (Recycle) เป็นการน าวัสดุต่าง ๆ เช่น กระดาษ แก้ว พลาสติก 
เหล็ก อะลูมิเนียม เป็นต้น มาแปรรูปโดยกรรมวิธีต่าง ๆ เพื่อน ากลับมาใช้ใหม่ ซึ่งนอกจากจะเป็นการลด
ปริมาณขยะแล้ว ยังเป็นการลดการใช้พลังงานและลดมลพิษที่เกิดกับสิ่งแวดล้อม โดยโครงการจัดให้มี          
การคัดแยกขยะและจัดให้มีภาชนะบรรจุ  ส าหรับขยะรีไซเคิลแต่ละประเภท เช่น แก้ว พลาสติก กระดาษ       
เป็นตน้ เพื่อใหส้ะดวกต่อการน าไปรีไซเคิล ทัง้นีโ้ครงการจะจ าหน่ายใหก้ับบริษัทผูร้บัซือ้เพื่อน าไปด าเนินการ   
รีไซเคิลต่อไป 
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ภาพที่ 2.27 ตวัอย่างการแบ่งพืน้ที่ภายในอาคารเก็บกากของเสียปัจจุบนั 
ทีม่า : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการ
โรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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ภาพที่ 2.28 ตวัอย่างการแบ่งพืน้ที่ภายในอาคารเก็บกากของเสียที่ขอก่อสรา้งเพิ่มเติม 
ทีม่า : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการ
โรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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 2.9 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

     2.9.1   คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน  
     บริษัท จีซี  โพลีออลส์ จ ากัด จะด าเนินการแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย                
อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการท างาน (คปอ.) ตามกฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานในการบริหารและ
การจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2549 ซึ่งก าหนดให้
องคป์ระกอบของคณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการงานของสถานประกอบ
กิจการจะตอ้งประกอบดว้ย 

1) ประธานกรรมการ เป็นนายจา้งหรือผูแ้ทนนายจา้งระดบับรหิาร 
2) กรรมการผู้แทนนายจ้างระดับบังคับบัญชา แพทย์อาชีวเวชศาสตร ์หรือพยาบาล               

อาชีวอนามยัประจ าสถานประกอบกิจการที่ไดร้บัการแต่งตัง้จากนายจา้ง 
3) กรรมการผูแ้ทนลกูจา้ง โดยใหน้ายจา้งจดัใหม้ีการเลือกตัง้ 
4) กรรมการและเลขานุการ ซึ่งเป็นเจา้หน้าที่ความปลอดภัยในการท างานระดับวิชาชีพ 

หรือเจา้หนา้ที่ความปลอดภยัในการท างานระดบัเทคนิคขัน้สงู หรือผูแ้ทนนายจา้งแลว้แต่กรณี 
     โครงการปัจจุบันมีจ านวนพนักงาน 126 คน (ข้อมูล ณ วันที่  31 ธันวาคม 2565) ดังนั้น    
ทางโครงการจะด าเนินการแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการ
ท างาน (คปอ.) ซึ่งประกอบดว้ย นายจา้งหรือผูแ้ทนนายจา้งระดับบริหาร 1 คน เป็นประธานกรรมการ ผูแ้ทน
นายจา้งระดับบังคับบัญชา 2 คน และผูแ้ทนลูกจา้ง  3 คน เป็นกรรมการ โดยมีเจา้หน้าที่ความปลอดภัยใน   
การท างานระดับเทคนิคขัน้สูงหรือระดับวิชาชีพ 1 คน เป็นกรรมการและเลขานุการ โดย คปอ. มีหน้าที่และ
ความรับผิดชอบตามกฎกระทรวงแรงงาน เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความ
ปลอดภยัอาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน (พ.ศ.2549) ดงันี ้

1) พิ จารณานโยบายและแผนงานด้านความปลอดภัยในการท างาน รวมทั้ ง              
ความปลอดภัยนอกงาน เพื่อป้องกันและลดการเกิดอุบติัเหตุ การประสบอันตราย การเจ็บป่วย หรือการเกิด
เหตเุดือดรอ้นร  าคาญอนัเนื่องมาจากการท างาน หรือความไม่ปลอดภยัเสนอต่อนายจา้ง 

2) รายงานและเสนอแนะมาตรการหรือแนวทางปรบัปรุงแก้ไขให้ถูกตอ้งตามกฎหมาย                 
ที่เก่ียวกับความปลอดภัยในการท างานและมาตรฐานความปลอดภัยในการท างานของลูกจา้ง ผูร้บัเหมา และ
บคุคลภายนอกที่เขา้มาปฏิบติังานหรือเขา้มาในสถานประกอบกิจการ 

3) สง่เสรมิ สนบัสนนุ กิจกรรมดา้นความปลอดภยัในการท างานของสถานประกอบ  
4) พิจารณาขอ้บังคับและคู่มือว่าด้วยความปลอดภัยในการท างาน รวมทั้งมาตรฐาน             

ดา้นความปลอดภยัในการท างานของสถานประกอบกิจการเสนอต่อนายจา้ง 
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5) ส ารวจการปฏิบติังานดา้นความปลอดภยัในการท างาน และตรวจสอบสถิติการประสบ
อนัตรายที่เกิดขึน้ในสถานประกอบกิจการนัน้ อย่างนอ้ยเดือนละ 1 ครัง้ 

6) พิจารณาโครงการหรือแผนการฝึกอบรมเก่ียวกบัความปลอดภยัในการท างาน รวมถึง
โครงการหรือเป็นการอบรมเก่ียวกับบทบาทหน้าที่ความรบัผิดชอบในด้านความปลอดภัยของลูกจา้ง หัวหน้างาน 
ผูบ้รหิาร นายจา้ง และบคุลากรทกุระดบั เพื่อเสนอความเห็นต่อนายจา้ง 

7) วางระบบการรายงานสภาพการท างานที่ไม่ปลอดภัยใหเ้ป็นหน้าที่ของลูกจา้งทุกคน
ทกุระดบัที่ตอ้งปฏิบติั 

8) ติดตามผลความคืบหนา้เรื่องที่เสนอนายจา้ง 
9) รายงานผลการปฏิบัติงานประจ าปี รวมทั้งระบุปัญหา อุปสรรค และข้อเสนอแนะ      

ในการปฏิบติัหนา้ที่ของคณะกรรมการเมื่อปฏิบติัหนา้ที่ครบหนึ่งปี เพื่อเสนอต่อนายจา้ง 
10) ประเมินผลการด าเนินงานดา้นความปลอดภยัในการท างานของสถานประกอบกิจการ 
11) ปฏิบติังานความปลอดภยัในการท างานอ่ืนตามที่นายจา้งมอบหมาย 
12) ปฏิบัติตามพระราชบัญญั ติความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม            

ในการท างาน พ.ศ. 2554 และกฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจดัการดา้นความปลอดภัย         
อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ. 2549 

  2.9.2   ระบบการจัดการเร่ืองความปลอดภัย 
      จากเงื่อนไขเก่ียวกับมาตรฐานการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิตและการตรวจ
ประเมิ นความปลอดภัยกระบวนการผลิ ตในนิ คมอุตสาหกรรม  ตามข้อบั งคับคณ ะกรรมการ                          
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยว่าดว้ยหลักเกณฑ ์วิธีการ และเงื่อนไขในการประกอบกิจการในนิคม
อุตสาหกรรม (ฉบับที่ 4) พ.ศ. 2559 ซึ่งไดม้ีการก าหนดเงื่อนไขเก่ียวกับมาตรฐานการจัดการความปลอดภัย
กระบวนการผลิตและการตรวจประเมินความปลอดภัยกระบวนการผลิตในนิคมอุตสาหกรรมที่ใหใ้ชบ้ังคับ   
เมื่ อพ้นก าหนด 2 ปี  นับตั้งแต่วันประกาศในราชกิจจานุเบกษา (ประกาศเมื่ อ 13 พฤษภาคม 2559)              
ทางโครงการฯ เข้าข่ายที่จะต้องด าเนินการตามข้อก าหนดดังกล่าว ดังนั้นจึงได้มีการเตรียมความพรอ้ม          
ในด าเนินการตามข้อก าหนดดังกล่าว โดยได้จัดเตรียมบุคลากร งบประมาณ และแผนการด าเนินงาน 
ประกอบดว้ยหวัขอ้ดงัต่อไปนี ้
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    1) การมีส่วนร่วมของพนักงาน (Employees Participation) 
     โครงการจะด าเนินการใช้มาตรฐาน Process Safely Management (PSM) เพื่อป้องกัน
อุบัติเหตุรา้ยแรง และลดผลกระทบจากการเกิดอุบัติเหตุรา้ยแรง โดย Process Safety Management (PSM) 
ไดถู้กบูรณาการใหเ้ป็นส่วนหนึ่งของระบบการจดัการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดลอ้ม ของกลุ่ม 
PTTC โดย PTTC Group ตระหนักถึงความส าคัญว่า การด าเนินการด้าน Process Safety Management 
(PSM) จะส าเร็จจะต้องอาศัยความร่วมมือและการมีส่วนร่วมของผู้ปฏิบัติงานทุกๆ หน่วยงาน ดังนั้น              
ในทุกๆ ขอ้ก าหนดของ PSM จะมีการก าหนดผูร้บัผิดชอบหลกัและในทุกๆ การด าเนินการที่ส  าคัญจะก าหนด       
ใหผู้ป้ฏิบติังานจากแต่ละหน่วยงานเขา้มามีส่วนร่วม เช่น การวิเคราะหอ์ันตรายกระบวนการผลิต การจัดการ
การเปลี่ยนแปลง การสอบสวนอบุติัการณ ์เป็นตน้ 

   2) ข้อมูลความปลอดภัยกระบวนการผลิต (Process Safety Information: PSI) 
    โครงการจะท าการรวบรวมข้อมูลความปลอดภัยกระบวนการผลิตให้เสร็จสมบูรณ ์      
ก่อนที่จะเริ่มท าการวิเคราะห์อันตรายกระบวนการผลิต เพื่ อให้พนักงานที่ เก่ียวข้องได้ตระหนักและ                
ท าความเขา้ใจถึงอนัตรายที่อาจจะเกิดขึน้จากกระบวนการผลิตที่มีสารเคมีอนัตรายรา้ยแรง เช่น ขอ้มลูสารเคมี 
ขอ้มลูเทคโนโลยีกระบวนการผลิต ขอ้มลูเครื่องมืออปุกรณท์ี่ใชใ้นกระบวนการผลิต เป็นตน้ 

   3) การวิเคราะหอ์ันตรายกระบวนการผลิต (Process Hazard Analysis: PHA) 
    โครงการจะท ากาวิเคราะห์อันตรายกระบวนการผลิตโดยใช้วิธีการวิเคราะห์อันตราย 
กระบวนการผลิตที่เป็นระบบและเหมาะสมต่อความซับชอ้นของกระบวนการผลิตท าการชีบ้่ง ประเมิน และ
ควบคุมอนัตรายที่เก่ียวขอ้งกับกระบวนการผลิต ครอบคลมุถึงการจัดเก็บ การใช ้การผลิต และการขนส่งหรือ
เคลื่อนยา้ย สารเคมีอนัตรายรา้ยแรง เพื่อเป็นการป้องกนัการเกิดอบุติัภยัอย่างมีระบบและน าไปสู่การตดัสินไป
ปรบัปรุงดา้นความปลอดภัยและลดผลกระทบที่อาจตามมาจากอันตรายต่างๆ เทคนิคการชีบ้่งและวิเคราะห์
อันตรายที่ จะน ามาใช้ เช่น HAZOP เป็นต้น ตลอดจนมีการก าหนดระยะเวลาในการทบทวน ข้อมูล               
การวิเคราะหอ์นัตรายกระบวนการผลิตอย่างสม ่าเสมอ 

   4) ขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Operating Procedures: OP) 
      โครงการด าเนินการจัดท าขั้นตอนการเดินเครื่องในแต่ละระยะของการผลิต (Opening 
Phase) ทั้งการเริ่มการผลิต การปฏิบัติการผลิต และการหยุดระบบการผลิต อย่างเป็นลายลักษณ์อักษร 
เพื่อใหม้ีการปฏิบติัการผลิตในแต่ละระยะการผลิตไดอ้ย่างถูกตอ้งและปลอดภยั 
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     นอกจากนั้นทางโครงการมีการจัดท าวิธีการปฏิบัติงานอย่างปลอดภัยเป็นลายลกัษณ์อักษร 
และการน ามาใช้เพื่อควบคุมอันตรายการปฏิบัติงานของพนักงานและผู้รบัเหมา เช่น การควบคุมการเข้า
ปฏิบติังานของพนกังานในพืน้ที่เสี่ยงอนัตรายการปฏิบติังานในลกัษณะที่อาจท าใหเ้กิดความรอ้นและประกาย
ไฟ การปฏิบัติงานที่ไม่ใช่งานประจ า การตัดแยกระบบเพื่อความปลอดภัย (Lock Out/Tag Out) การท างาน   
ในที่อบัอากาศ เป็นตน้ 

   5) การฝึกอบรม (Training) 
       โครงการมีระบบการฝึกอบรมการบันทึกการฝึกอบรมพนักงานของโครงการและพนักงาน
ผูร้บัเหมาตามมาตรฐานที่ก าหนด เพื่อที่จะใหพ้นกังานของโครงการและพนกังานผูร้บัเหมาสามารถปฏิบติังาน
ได้อย่างถูกต้องตามบทบาทหน้าที่และรบัทราบถึงอันตรายที่อาจเกิดขึน้ รวมถึงการป้องกันอันตราย เช่น      
การฝึกอบรมดา้นความปลอดภัยทั่วไปก่อนเริ่มเขา้ท างานในโครงการ การฝึกอบรมในช่วงเริ่มปฏิบัติงานแก่
พนักงานที่ เก่ียวข้องกับการปฏิบัติการในกระบวนการผลิตและพนักงานที่ ได้รับมอบหมายหน้าที่ ใหม่                
ที่เก่ียวขอ้งกบักระบวนการผลิต 

   6) การจัดการความปลอดภัยผู้รับเหมา (Contractor Safety Management: CSM)  
     โครงการจะจดัใหม้ีการจดัการความปลอดภยัส าหรบัผูร้บัเหมาเพื่อน าไปใชก้บัผูร้บัเหมาชัน้ตน้
ช่วงงานก่อสรา้งและผูร้บัเหมาช่วงในการผลิต การซ่อมบ ารุง การปรบัปรุงเปลี่ยนแปลง อุปกรณ์เครื่องจักร   
การซ่อมบ ารุงรกัษาครัง้ใหญ่ หรืองานพิเศษอ่ืนที่เกิดขึน้ในกระบวนการผลิตหรือสถานที่ใกล้เคียงเพื่อให้มี     
การท างานร่วมกันอย่างปลอดภัยตามกฎระเบียบของโรงงานและกฎหมายดา้นความปลอดภัย อาชีวอนามัย
และสิ่งแวดลอ้ม 

   7) การทบทวนความปลอดภัยก่อนการเร่ิมเดินเคร่ือง (Pre-Startup Safety Review: 
PSSR) 
     โครงการมีระบบการด าเนินการทบทวนความปลอดภัยก่อนที่จะเริ่มเดินเครื่อง (Startup)        
ในกรณีมีการติดตั้งเครื่องจักรและอุปกรณ์ใหม่กรณีมีการดัดแปลงกระบวนการผลิตหรือเปลี่ยนแปลง
กระบวนการผลิตที่มีผลต่อการเปลี่ยนแปลงขอ้มูลดา้นความปลอดภัยกระบวนการผลิต และกรณีมีการหยุด
ซ่อมบ ารุงใหญ่ (Turnaround) โดยจัดให้มีการทบทวนความปลอดภัยก่อนการเริ่มเดินเครื่อง (Pre-startup 
Safety Review: PSSR) ก่อนน าสารอนัตรายเขา้สูก่ระบวนการผลิต 
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   8) ความพร้อมใช้ของอุปกรณ ์(Mechanical Integrity: MI)  
     โครงการมีระบบและมีการก าหนดผู้รับผิดชอบในการด าเนินการให้อุปกรณ์ ต่างๆ                
มีความพรอ้มใช้ของอุปกรณ์(Mechanical Integrity; MI) โดยให้มีการด าเนินการอย่างมีมาตรฐานด้วย 
บุคลากรที่มีความรูค้วามสามารถที่เหมาะสมในการด าเนินการออกแบบ การติดตั้ง การบ ารุงรักษา         
การตรวจสอบและทดสอบอปุกรณด์งัต่อไปนี ้
   • ถงัหรือภาชนะรบัแรงดนัที่บรรจุสารเคมีเหลวหรือแก๊สภายใตค้วามดนัหรือถงัเก็บสารเคมีเหลว
หรือแก๊ส 
   • ระบบท่อรวมถึงอปุกรณป์ระกอบ เช่น วาลว์ เป็นตน้ 
   • ระบบลดและระบายความดนัและอปุกรณ ์
   • ระบบหยุดการผลิตฉกุเฉิน 
   • ระบบควบคมุที่รวมอปุกรณว์ดัตวัรบัสญัญาณ อปุกรณส์ญัญาณบอกเหต ุและอปุกรณเ์ชื่อมโยง
เพื่อหา้มการท างาน (Controls including Monitoring Devices and Sensors, Alarms, and Interlocks) 
   • เครื่องสบูต่างๆ เช่น เครื่องสบูสารเคมีอนัตรายรา้ยแรง เครื่องสบูน า้หล่อเย็น เป็นตน้  
   • ระบบแจง้เหตเุพลิงไหมร้ะบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 

   9) การอนุญาตท างานที่อาจท าให้เกิดความร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permits) 
และการอนุญาตท างานทีไ่ม่ใช่งานประจ า (Non-Routine Work Permits) 
    โครงการจะจัดให้มีระบบใบอนุญาตท างาน (Work Permits) และก าหนดขั้นตอนการขอ
อนุญาตท างานส าหรบัการปฏิบติังานที่เก่ียวกับความรอ้นหรือก่อใหเ้กิดประกายไฟในพืน้ที่กระบวนการผลิต
และสถานที่ใกลห้รือเก่ียวขอ้งกบักระบวนการผลิต 

   10) การจัดการการเปล่ียนแปลง (Management of Change: MOC) 
    โครงการจะจัดท าขั้นตอนการจัดการการเปลี่ ยนแปลงเป็นลายลักษณ์อักษรและมี                 
การด าเนินการตามขั้นตอนการจัดการการเปลี่ยนแปลง ทั้งนีพ้นักงานที่ปฏิบัติงานในกระบวนการผลิตและ  
การซ่อมบ ารุงผูร้บัเหมาและพนกังานที่อาจไดร้บัผลกระทบจากการเปลี่ยนแปลงต่อการปฏิบติังานที่ด  าเนินการ
อยู่นั้น ตอ้งไดร้บัขอ้มูลเก่ียวกับการเปลี่ยนแปลงที่จะเกิดขึน้ก่อนเริ่มเดินเครื่อง และหากการเปลี่ยนแปลงนั้น   
มีผลต่อการเปลี่ยนแปลงข้อมูลความปลอดภัยกระบวนการผลิตและขั้นตอนการปฏิบัติงานโครงการจะมี       
การปรบัปรุงขอ้มลูใหส้อดคลอ้งกนัและเป็นปัจจุบนั 
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   11) การสอบสวนอุบัติการณ ์(Incident Investigation: II) 
 โครงการจะมีการด าเนินการให้มีระบบการสอบสวนอุบัติการณ์ที่ก่อให้เกิดหรืออาจจะ

ก่อใหเ้กิดไฟไหม ้การระเบิด และการรั่วไหลของสารเคมีอนัตรายรา้ยแรง โดยเริ่มด าเนินการสอบสวนอบุติัเหตุ
ภายใน 48 ชั่วโมงนับจากเกิดเหตุอุบัติการณ์ โดยรายงานการสอบสวนอุบัติการณ์มีรายละเอียดอย่างน้อย 
ดงันี ้
   • วนัที่เกิดอบุติัการณ ์
   • วนัที่เริ่มตน้สอบสวน 
   • รายละเอียดของอบุติัการณ ์
   • สาเหตขุองอบุติัการณ ์
   • ขอ้แนะน าหลงัการสอบสวน 

   12) การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน (Emergency Planning and 
Response: EPR) 
     โครงการมีการเตรียมความพรอ้มและการตอบโตภ้าวะฉุกเฉินดงันี ้ 
    • มีขัน้ตอนและแผนปฏิบัติการในภาวะฉุกเฉินอย่างเป็นลายลกัษณ์อักษร ซึ่งครอบคลุมถึง
กรณีการเกิดไฟไหมก้ารระเบิดการรั่วไหลของสารเคมีอันตรายรา้ยแรงตลอดจนกรณีสารเคมีอันตรายรา้ยแรง
รั่วไหลปรมิาณนอ้ยและของเสียอนัตราย 
    • จัดให้มีการฝึกอบรมขั้นตอนและแผนปฏิบัติการในภาวะฉุกเฉินแก่พนักงานที่มีหน้าที่
รบัผิดชอบในภาวะฉุกเฉิน 
    • มีการฝึกซอ้มขัน้ตอนและแผนปฏิบติัการในกาวะฉกุเฉินใหก้บัพนกังานผูร้บัเหมาและชุมชน
ตลอดจนบคุคลภายนอกที่เขา้มาในสถานประกอบการ โดยรวมถึงแผนการสื่อสารในภาวะฉกุเฉิน 
    • มีการด าเนินการและคงไว ้ซึ่งการสื่อสารในภาวะฉุกเฉินเพื่อใหชุ้มชนในพืน้ที่ที่เก่ียวขอ้ง
ไดร้บัทราบเมื่อเกิดภาวะฉุกเฉิน 
    • มีระบบการแจง้เตือนที่เหมาะสมกบัพนกังานในกรณีที่เกิดเหตภุาวะฉุกเฉิน 

   13) การตรวจประเมินการปฏิบัติตามข้อก าหนด (Compliance Audits) 
      โครงการจะจัดให้มีการตรวจประเมินการปฏิบัติตามมาตรฐานการจัดการความปลอดภัย
กระบวนการผลิต ตามที่ กนอ. ก าหนด 
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   14) ความลับทางการค้า (Trade Secrets) 
      โครงการอนุญาตให้ผูเ้ก่ียวขอ้งกับการปฏิบัติงานตามมาตรฐานการจัดการความปลอดภัย
กระบวนการผลิตและการตรวจประเมินความปลอดภัยกระบวนการผลิตในนิคมอุตสาหกรรมและผู้ตรวจ
ประเมินสามารถเขา้ถึงแหล่งขอ้มูลที่จ  าเป็นได ้โดยเฉพาะขอ้มูลเทคโนโลยีและอุปกรณ์ในการผลิตซึ่งจะให้
ผูเ้ก่ียวขอ้งกับการปฏิบติังานตามมาตรฐานการจดัการความปลอดภัย กระบวนการผลิต และผูต้รวจประเมิน 
ท าขอ้ตกลงเป็นลายลกัษณอ์กัษรในการไม่เปิดเผยขอ้มลูความลบัทางการคา้ 

 2.9.3 แผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

     บริษัทจีซี โพลีออลส ์จ ากัด ด าเนินตาม “ขั้นตอนการด าเนินงานการจัดการงานควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน ของกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล จ ากัด (มหาชน)” เพื่อก าหนดเป็นมาตรฐานและแนวทางปฏิบัติ           
ในการระงับเหตุการณ์ฉุกเฉินที่ เกิดขึ ้นในพื ้นที่ปฏิบัติการของโรงงานและส านักงานในพื ้นที่ ระยอง                
ด้วยความรวดเร็ว ถูกต้อง เพื่อป้องกันและบรรเทาอันตรายต่อบุคคลความเสียหายทรพัย์สิน ผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้มและชุมชนใกลเ้คียง โดยภาวะฉุกเฉินอันอาจเกิดขึน้จ าแนกออกเป็นประเภทดังนี ้การจัดการงาน
ควบคมุภาวะฉกุเฉิน กลุม่บรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) 

(1) ก๊าซไวไฟรั่ว / เพลิงไหม ้หรือการระเบิด 
(2) ก๊าซพิษรั่ว 
(3) สารไวไฟ / สารเคมีรั่วไหลหกลน้ 
(4) รงัสีรั่วไหล 
(5) เหตกุารณผ์ิดปกติที่อาจสง่ผลกระทบต่อภาพลกัษณช์ื่อเสียงที่ดีของบรษิัท 
(6) มีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวตัถตุอ้งสงสยั 
(7) เหตกุารณผ์ิดปกติที่ท าใหต้อ้งอพยพคนออกจากอาคารและพืน้ที่ปฏิบติังาน 

2.9.3.1 ระดับความรุนแรงของภาวะฉุกเฉิน 
     ในกรณีที่เกิดภาวะฉุกเฉินขึน้ภายในโรงงาน ซึ่งหมายถึงสภาวะที่โรงงานมีอันตราย     
แฝงอยู่สูงและอาจมีผลกระทบก่อใหเ้กิดอันตรายต่อบุคคลท าให้เกิดการบาดเจ็บ การสูญเสียชีวิต หรือเกิด
ความเสียหายต่อทรพัยส์ินหรือสิ่งแวดลอ้ม ภาวะฉุกเฉินที่อาจจะเกิดขึน้ได ้เช่น สารเคมีรั่วไหล ก๊าซรั่วไหล    
ไฟไหมแ้ละรวมถึงการเกิดอุบัติเหตุที่รุนแรง เป็นตน้ โรงงานไดจ้ัดท าแผนควบคุมภาวะฉุกเฉินของโรงงานขึน้
โดยจ าแนกตามระดบัความรุนแรงออกเป็นเหตกุารณผ์ิดปกติ และภาวะฉกุเฉิน 3 ระดบั คือ 
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(ก) เหตุการณผ์ิดปกติ 
      เป็นเหตุการณ์ผิดปกติที่ เกิดขึน้ในกลุ่มบริษัทฯ หรือตามเส้นทางขนส่ง หรือแนวท่อ
ผลิตภณัฑใ์นกลุ่มบริษัทฯ หรือจุดบนเสน้ทางที่เกิดอบุติัเหตุจากการขนส่งของบริษัทในกลุ่มบริษัทฯ ซึ่งบริษัท
ในกลุม่บรษิัทฯ สามารถควบคมุเหตกุารณแ์ละระงบัเหตไุด ้

• เหตุการณผ์ิดปกติทีไ่ม่ได้เป็นไปตามแผนทีก่ าหนดไว้  
      ใหด้ าเนินการตามขัน้ตอนการด าเนินงานการสื่อสารความล่วงหนา้ไปที่การนิคมฯ และ
โรงงานขา้งเคียง กรณีเกิดความผิดปกติในการเดินเครื่องของโรงงานของกลุ่มบริษัทฯ เช่น งานหยุดซ่อมบ ารุง
ตามแผน เป็นตน้ 

• เหตุการณผ์ิดปกติทีไ่ม่ได้เป็นไปตามแผนทีก่ าหนดไว้ 
      ให้หน่วยงานโต้ตอบภาวะฉุกฉิน (ER) และ CSR ที่เก่ียวข้องของบริษัทฯ เข้าปฏิบัติ
หน้าที่แจ้งเหตุที่เกิดมาที่การนิคมฯ ที่สังกัด และให้ด าเนินการตามแนวทางการสื่อสารกรณีเกิดเหตุการณ์
ผิดปกติ ซึ่งแบ่งเป็น 2 ประเภท คือ  
      -  แนวทางการสื่อสารกรณีเกิดเหตกุารณผ์ิดปกติภายในกลุม่บริษัทฯ 

 - แนวทางการสื่อสารกรณี เกิดเหตุการณ์ผิ ดปกติภายนอกกลุ่มบริษัทฯ (External    
Communication) 

(ข) ภาวะฉุกฉินระดับที ่1 
      เป็ นกาวะฉุ กเฉิน  ซึ่ ง  Emerge Manager (EM) พิ จารณ าแล้วเห็ นภาวะฉุ กเฉิน            
จากเหตุการณ์ที่ไม่รุนแรง สามารถควบคุมไดโ้ดยพนกังานที่อยู่ในกะของพืน้ที่โดยใชบุ้คลากร ทรพัยากร และ
อปุกรณท์ี่มีอยู่ในพืน้ที่ของโรงงานที่เกิดเหต ุ

(ค) ภาวะฉุกฉินระดับที ่2 
      เป็นกาวะฉุกเฉิน ซึ่ง Emerge Manager (EM) ไดพ้ิจารณาแลว้เห็นว่าเป็นเหตุการณ์ที่มี
ความรุนแรงตอ้งการการสนับสนุนดา้นสรรพก าลงัและอุปกรณ์การระงบัเหตเุพิ่มเติมจากภายในบริษัทฯ และ
อ านาจการตัดสินใจจากผู้บริหาร หรือต้องการการช่วยเหลือจาก Emergency Duty Team/Plant ERT ซึ่งมี
พนักงานระดับบริหารเป็นผู้อ  านวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน และทีมสนับสนุน การประสานงานด้านต่างๆ           
ที่จ  าเป็นเขา้มาช่วยเหลือ และอาจมีการขอความช่วยเหลือ และอาจมีการขอความช่วยเหลือจากกลุ่มบริษัท 
PTTGC เช่น NPC S&E เป็นตน้ 
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(ง) ภาวะฉุกฉินระดับที ่3 
      เป็นภาวะฉุกเฉินซึ่ ง ED ได้พิจารณาแล้วเห็นว่าเป็นเหตุการณ์ที่มีความรุนแรง             
มาส่งผลกระทบต่อโรงงานขา้งเคียงและชุมชน การควบคุมเหตุฉุกเฉินตอ้งใชท้รพัยากรเพิ่มเป็นจ านวนมาก    
ทั้งจากภายในบริษัทและทรพัยากรจากหน่วยงานภายนอก เช่น NPC S&E หน่วยดับเพลิงเทศบาลเมือง      
มาบตาพุด หน่วยงานป้องกันและบรรเทาสาธารณภัยของจังหวัด เป็นต้น ซึ่งจะประกาศภาวะฉุกเฉินเขา้สู ่     
แผนระดบั 1 ของจงัหวดั เมื่อประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3 ตอ้งมีการแจง้ขอรบัการสนบัสนุนจากเทศบาลเมือง
มาบตาพดุ และจากหน่วยงานราชการที่เก่ียวขอ้งทราบเช่น กนอ. และ ปก. จงัหวดั เป็นตน้  

2.9.3.2 แผนการปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉิน  
      เพื่อใหก้ารควบคุมภาวะฉุกเฉินเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ ทางโครงการจึงไดก้ าหนด          
แนวทางการปฏิบติัในการควบคมุภาวะฉุกเฉิน ดงันี ้

1) การควบคุมกรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้ 

• ฉีดน า้หลอ่เย็นป้องกนัโครงสรา้งและอปุกรณข์า้งเคียง 

• หยดุหรือลดการรั่วไหลของเชือ้เพลิงโดย ปิดกัน้ หรือตดัแยก/bypass อปุกรณท์ี่ร ั่ว 

• พิจารณา Shutdown ระบบ/เครื่องจกัร อปุกรณ ์เพื่อลดการรั่วไหลหากจ าเป็น 

• ท าการดบัไฟในกรณีที่สามารถดบัได ้(ในกรณีที่ก๊าซไวไฟติดไฟ เช่น LPG เป็นตน้ 
จะตอ้งท าการหยุดการรั่วไหลใหไ้ดก้่อนการดบัไฟ 

• ใชน้ า้ฉีดควบคมุเปลวไฟส าหรบักรณีที่เป็น Pressure Fire 

2) การควบคุมกรณีทีม่ีการร่ัวไหลของก๊าซหรือสารไวไฟ 

• ปิดกั้นพืน้ที่หา้มคนเขา้ไปในพืน้ที่มี Cloud Gas และอพยพคนที่อยู่ในแนว Vapor 
Cloud ออกทนัที 

• ควบคมุปัจจยัเสี่ยงที่จะท าใหเ้กิดประกายไฟในบริเวณสารไวไฟรั่วไหล 

• แกไ้ขจดุที่เป็นเหตใุหร้ั่วไหลดว้ยวิธี หรืออปุกรณท์ี่ปลอดภยั 

• ใช้น ้าฉีดเป็นฝอยเพื่อเจือจางความเข้มขันของก๊าซไวไฟที่รั่วหรือปิดกั้นไม่ให้      
สารไวไฟที่รั่วผ่านไปยงัแหลง่ความรอ้น หรือหยดุการรั่วไหล 

• หากพืน้ที่ที่มีการหกลน้ไม่มีเขื่อนหรือคันกั้น (Dike /Bund) ใหค้วบคุมการไหลของ
สารติดไฟใหอ้ยู่ในพืน้ที่จ  ากดั เช่น การปิด Valve, ปิดรางระบายน า้ เป็นตน้  

• ปอ้งกนัการลกุติดไฟของสารไวไฟที่รั่วไหล เช่น ใชโ้ฟมดบัเพลิงฉีดคลมุ เป็นตน้ 

• สบูถ่ายหรือระบายสารไวไฟออกจากพืน้ที่ไปจดัเก็บยงัพืน้ที่ปลอดภยั 
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3) การควบคุมกรณีสารเคมีอันตรายร่ัวไหลหรือหกล้น 

• ปิดกัน้พืน้ที่หา้มผูไ้ม่เก่ียวขอ้งเขา้ไปในพืน้ที่แบ่งโซนพืน้ที่อนัตราย/ปลอดภยั 

• ตรวจสอบขอ้มลูสาเคมีที่ร ั่วไหลหรือหกลน้ 

• เลือกใชอ้ปุกรณป์้องกนัที่เหมาะสมกบัชนิดของสารเคมี (HAZMAT Suit, SCBA, 
 Safety Mask) 

• ท าการยบัยัง้ / หยดุการรั่วไหล (Contain the Leak) โดยวิธีที่เหมาะสม 

• จ ากดัขอบเขต ท าใหก้ลุม่ก๊าซหรือสารเคมีรั่วไหล เจือจางดว้ยวิธีการที่ปลอดภยั 

• ปฏิบั ติตามข้อแนะน าใน SDS หรือเอกสารที่ เก่ียวข้องและป้องกันไม่ ให้มี                   
การแพรก่ระจายของสารออกสู่บริเวณกวา้งหรือออกนอกโรงงาน 

• ยา้ยสารเคมีไปจดัเก็บยงัพืน้ที่ปลอดภยั 
หมายเหต ุ: ตอ้งด าเนินการโดยไม่สง่ผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม ซึ่งพิจารณาในดา้น 

1) การแพรก่ระจายสู่อากาศ 
2) การแพรก่ระจายสู่แหลง่น า้ 
3) การแพรก่ระจายสูช่ัน้ดิน 

   4) การควบคุมการควบคุมเหตุก๊าซพิษ (Toxic Gas) ร่ัวจากภายนอกและภายใน
โรงงาน 

ในกรณี ที่ เกิดก๊าซพิษ (Toxic Gas) รั่ วจากภายในโรงงาน หรือได้รับผลกระทบ            
จากภายนอก ทีมระงบัเหตตุอ้งสวมอปุกรณป์้องกนัที่ปลอดภยัในการปฏิบติังาน โดยด าเนินการดงันี ้

• ประกาศให้พนักงานที่ได้รับผลกระทบเข้าไปอยู่ภายในอาคาร ให้ท าการปิดประต ู
หนา้ต่าง ช่องทางที่อากาศจากภายนอกสามารถเขา้มาได ้รวมทัง้เครื่องปรบัอากาศและ
สวมใสอ่ปุกรณป์อ้งกนัอนัตรายส่วนบุคคลที่มีอยู่ 

• ตรวจสอบแหลง่ที่มาของก๊าซพิษ (Toxic Gas) 

• เมื่อเหตกุารณรุ์นแรงและยืดเยือ้ใหพ้ิจารณาสั่งการอพยพ 

    5) การควบคุมเหตุจากกัมมันตรังสี 
      กมัมนัตรงัสีที่มีการใชง้านในพืน้ที่ของบรษิัท ส าหรบัเครื่องมือวดัแบบใชส้ารกมัมนัตรงัสี 
(Nuclear Level Instrument: NL) และการตรวจสอบโดยไม่ท าลาย (Non-Destructive Testing: NDT ที่ ใช ้    
ในงาน X-ray หารอยรั่ว หรือความเสียหายของท่อและอุปกรณ์ต่างๆ กรณีที่เกิดอุบัติเหตุท าให้ไม่สามารถ
ควบคมุแหลง่ก าเนิดของรงัสีได ้ใหด้  าเนินการดงันี ้
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• ประกาศแจง้เหตุการณ์ให้ทราบทั่วทั้งโรงงาน และพืน้ที่ภายนอกโรงงานที่คาดว่า  
จะอยู่ในรศัมีของรงัสีที่จะแผ่ไปถึงโดยใช ้Survey Meter ในการตรวจวดั 

• ก าหนดพืน้ที่อนัตรายและปิดกัน้บรเิวณหา้มเขา้ 

• แจง้ผูค้วบคมุรงัสีของบริษัทฯ และผูด้แูลรบัผิดชอบหรือเป็นผูป้ระสานงาน 

• ประสานงานกบัส านกังานปรมาณเูพื่อสนัติ (ปส.) เขา้มาด าเนินการ 

     6) การควบคุมเหตุการณ์ที่เกิดขึน้กับโครงสร้างและระบบแนวท่อรับส่งผลิตภัณฑ์
ภายนอกโรงงาน 
      ให้หัวหน้าหน่วยงานของกลุ่ม QSH-CM ของแต่ละพื ้นที่ประสานงานกับผู้เก่ียวข้อง     
ในการก าหนดเขตแนวท่อที่รับผิดชอบ และเตรียมข้อมูลในการประสานงานการระงับเหตุ โดยประสาน      
ความรว่มมือกบัการนิคมฯ หรือหน่วยงานในสงักดัการนิคมฯที่เก่ียวขอ้งกบัการดแูลระบบท่อ 

    7) การควบคุมเหตุการณก์รณีมีการขู่วางระเบิดหรือพบวัตถุต้องสงสัย 
      กรณีมีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวัตถุตอ้งสงสัย จะตอ้งมีการเจง้เหตุถึงผูจ้ัดการฝ่าย
ของ Plant ที่เก่ียวซ้อง ED Duty, Q-SH, Q-SH-CM, SHE พื ้นที่  เพื่อประมินความน่าจะเป็นในการข่มขู่จริง
ก่อนที่จะมีการสั่งใหแ้จง้บุคคลอ่ืน หรือสั่งการใหม้ีอพยพ ทั้งนีเ้พื่อหลีกเลี่ยงความต่ืนตระหนกโกลาหล และ
เป็นการข่มขู่ที่เป็นเรื่องจริงหรือไม่จริงก็ตามจะตอ้งมีการแจง้กลุ่มบุคคลที่จะท าหนา้ที่ประเมินเพื่อใหค้ าแนะ
การปฏิบติั เช่น สั่งเตรียมทีมระงับเหตุใหอ้ยู่ในระยะที่ปลอดภัยจากการระเบิดติดต่อประสานงานเจา้หนา้ที่    
ของรฐั (เจ้าหน้าที่ต  ารวจหรือหน่วย EOD, Explosive Ordnances Disposal) เพื่อตรวจสอบพื ้นที่และเก็บกู้
วตัถุตอ้งสงสยั เป็นตน้ โดยใหม้ีการปิดกั้นพืน้ที่สงสยั อพยพผูไ้ม่เก่ียวขอ้งไปยงัพืน้ที่ปลอดภัย และหลีกเลี่ยง
การใช้วิทยุหรือโทรศัพท์เคลื่อนที่ ในพื ้นที่ที่สงสัยว่าจะมีวัตถุระเบิดแสวงเครื่อง ( Improvised Explosive 
Device)  

    8) การควบคุมเหตุการณท์ีเ่กิดขึน้ภายนอกเขตหวงห้าม 
      พืน้ที่ภายนอกเขตหวงหา้ม เช่น พืน้ที่คลงัพัสดุ พืน้ที่เก็บสารเคมี หอ้งปฏิบติัการ (Lab) 
เป็นตน้ ใหแ้ต่ละพืน้รว่มกบัเจา้หนา้ที่คลงัพสัดหุรือเจา้หนา้ที่ที่เก่ียวขอ้งพิจารณาประเมินความเสี่ยงและจดัท า
แผนระงบัเหต ุ(Pre Incident Plan / Pre Fire Plan) และจดัใหม้ีการฝึกซอ้มตามความเหมาะสม 
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  2.9.3.3  แผนบรรเทาทุกขแ์ละแผนปฏิรูปฟ้ืนฟู 
     กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินที่ รุนแรง ท าให้อุปกรณ์เสียหาย มีผู ้บาดเจ็บ หรือเสียชีวิต และ
โรงงานตอ้งหยุดเดินเคร่ือง ส่งผลกระทบกับความต่อเนื่องในการด าเนินธุรกิจของบริษัท หรือเป็นเหตุการณ์     
ที่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดสอ้มใหร้อง/ผูช้่วยกรรมการผูจ้ัดการใหญ่ พิจารณาประเด็นปัญหาที่เก่ียวขอ้งและ
แต่งตั้งคณะกรรมการ หรือคณะท างานตามความเหมาะสม เพื่อฟ้ืนฟูสภาพความเสียหาย ได้แก่ การฟ้ืนฟู
สภาพเครื่องจกัรอปุกรณ ์การฟ้ืนฟูสภาพแวดลอ้ม การฟ้ืนฟูสภาพจิตใจของพนกังานและผูท้ี่เก่ียวขอ้ง ส าหรับ
ประเด็นปัญหาด้านการจัดหาผลิตภัณฑ์ให้กับลูกค้าตามสัญญาในช่วงที่ โรงงานไม่สามารถเดินเครื่อง            
ได้ตามปกติให้พิจารณาตามแผนความต่อเนื่องทางธุรกิจของสายงานที่เก่ียวข้อง เพื่อให้มีแนวทางในการ
ด าเนินการฟ้ืนฟูและการบรรเทาทุกข ์รอง/ผูช้่วยกรรมการผูจ้ัดการใหญ่สายงาน  ที่เก่ียวขอ้งกับโรงงานที่เกิด
เหตฉุกุเฉิน พิจารณาด าเนินการในประเด็นที่เก่ียวขอ้งกบัการฟ้ืนฟแูละการบรรเทาทุกข ์ดงันี ้

• บ่งชีป้ระเด็นปัญหาที่เก่ียวกบัการฟ้ืนฟูและการบรรเทาทุกข ์และแต่งตัง้คณะท างาน 

• ก าหนดนโยบายในการด าเนินการใหก้บัคณะท างานในแต่ละเรื่อง 

• ใหค้ณะท างานจดัท าแผนฟ้ืนฟ ูแผนงาน และด าเนินการตามแผนที่ก าหนด 

• ก ากบัดแูลหรือมอบหมายใหม้ีผูก้  ากบัดแูล และติดตามการด าเนินงานเพื่อใหเ้ป็นไปตาม
แผน 

2.9.3.4 แผนฉุกเฉินชุมชน 
     นอกจากแผนตอบโตเ้หตุการณ์ฉุกเฉินในส่วนของโครงการแลว้ โครงการยังเขา้ร่วมกับ
กลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล ซึ่งมีโครงการจดัท าแผนฉุกเฉินส าหรบัชุมชน โดยใหบ้ริษัท เอ็นพีซี เซฟตี ้
แอนด ์เอ็นไวรอนเมนทอล เซอรว์ิส จ ากัด (PC S&E) เป็นผูด้  าเนินการ ซึ่งเริ่มจากชุมชนหนองแฟบ และชุมชน
มาบชะลดู ซึ่งเป็นชมุชนที่อยู่ใกลก้บัโรงงานในกลุ่มบรษิัทฯ ก่อนที่จะขยายไปยงัชุมชนอ่ืน ๆ โดยมีวตัถปุระสงค์
เพื่อ 

• ด าเนินการจดัท าแผนฉุกเฉินของชมุชน 

• ด าเนินการฝึกอบรมใหค้วามรูเ้ก่ียวกบัขัน้ตอนและแนวทางปฏิบติั ดน้การอพยพหลบภัย
ที่เหมาะสม และซกัซอ้มแผนรว่มกบัชมุชน 

• ใหเ้กิดภาพลักษณ์และความสัมพันธ์ที่ดี ระหว่างชุมชนกับกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล     
เคมิคอล ด้านการให้ความช่วยเหลือเก่ียวกับการตอบโต้เหตุฉุกเฉิน และการอพยพ    
หลบภยัของชมุชน 
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   2.9.3.5 การด าเนินงานด้านความปลอดภัยในช่วงการหยุดผลิตเพ่ือซ่อมบ ารุง (Turnaround) 
ความปลอดภัยในการเร่ิมเดินการผลิตใหม่ (Start up) และ ช่วงการซ่อมบ ารุงรักษาตามแผนโดยไม่หยุด
กระบวนการผลิต 
     การด าเนินงานด้านความปลอดภัยในช่วงการหยุดผลิตเพื่อซ่อมบ ารุง ( turnaround) 
และช่วงการซ่อมบ ารุงรกัษาตามแผน โดยไม่หยดุกระบวนการผลิต มีรายละเอียดดงันี ้

   (1) การด าเนินงานด้านความปลอดภัยในช่วงการหยุดผลิตเพ่ือซ่อมบ ารุง 
(Turnaround) 
       การด าเนินงานด้านความปลอดภัยในช่วงการหยุดผลิตเพื่อซ่อมบ ารุง (Turnaround) 
โครงการไดป้ฏิบติัตามกฎหมาย ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 10/2566 เรื่องการหยุดซ่อม
บ ารุงใหญ่ ส าหรบัผูป้ระกอบกิจการ (Shutdown/ Turnaround) ในกลุม่นิคมอตุสาหกรรมและท่าเรืออตุสาหกรรม
พืน้ที่มาบตาพดุ โดยมีสาระส าคญัดงันี ้
   1) แจง้แผนการด าเนินงานต่อการนิคมอุตสาหกรรมก่อนเริ่มด าเนินการ ซึ่งในแผนการ
ด าเนินงานประกอบดว้ย 

(1) รายการอปุกรณห์ลกัและงานหลกั (Package) ที่จะด าเนินการในการช่อมบ ารุง 
(2) รายชื่อและปริมาณสารเคมีที่คงค้างอยู่ในอุปกรณ์หลักที่อาจส่งผลกระทบ          

ดา้นสิ่งแวดลอ้มและความปลอดภัยต่อโรงงาน หรือชุมชนไดอ้ย่างมีนัยส าคัญ รวมทั้งแจง้ขอ้มูลและมาตรการ
ควบคมุสารเคมีที่น ามาใชใ้นกระบวนการซ่อมบ ารุง 

(3) แผนการด าเนินการ (Shut Down Procedure) ตั้งแต่การลดก าลังการผลิต            
การระบายสารเคมีออกจากอปุกรณ ์การเปิดอปุกรณ ์การซ่อมบ ารุง 

(4) การจดัการกากของเสียและของเสียอนัตราย 
(5) การจดัการน า้เสีย 
(6) มาตรการควบคมุการปล่อยหรือระบายสารเคมีสู่บรรยากาศเมื่อมีการเปิดอุปกรณ์

เพื่อท าการซ่อมบ ารุงเพื่อมีใหเ้กิดผลกระทบดา้นสิ่งแวดลอ้มและความปลอดภยัต่อโรงงาน หรือชมุชน 
(7) มาตรการในการควบคมุหอเผาก๊าซ (Flare) เพื่อมิใหส้่งผลกระทบดา้นสิ่งแวดลอ้ม

และความปลอดภยัต่อโรงงานหรือชมุชนทัง้ในช่วงระยะเวลาการหยดุเดินเครื่อง (Shutdown) และช่วงระยะเวลา 
การเริ่มเดินเครื่องใหม่ (Start Up) ใหด้ าเนินการตามมาตรการ ดงัต่อไปนี ้

7.1 มาตรการควบคมุเสียงดงั 
7.2 มาตรการควบคมุควนัด า 
7.3 มาตรการควบคมุความรอ้น แสงสว่าง 
7.4 มาตรการควบคมุกลิ่น 
7.5 มาตรการควบคมุระยะเวลาการเผา 
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(8) มาตรการในการควบคมุฝุ่ นที่เกิดจากการท างาน 
(9) มาตรการควบคมุ ปอ้งกนัการท างานที่มีความเสี่ยงสงู เช่น การเชื่อม ตดัที่ท าใหเ้กิด

ประกายไฟการท างานในที่สงู การท างานในที่อบัอากาศ การยก เคลื่อนยา้ยอปุกรณข์นาดใหญ่ที่ตอ้งใชเ้ครื่องจกัร 
รถเครนรถฟอรค์ลิฟท ์การใชน้ า้แรงดนัสงู 

(10) แผนปฏิบติัการภาวะฉกุเฉินส าหรบังานซ่อมบ ารุงใหญ่ซึ่งครอบคลมุผูร้บัจา้ง 
(11) รายชื่อผู้จัดการของโรงงานหรือผู้รับมอบอ านาจที่มีอ  านาจด าเนินการแทน 

(Turnaround Shut Down Manager) พรอ้มรายชื่อผูท้ี่ติดต่อกบัส านกังานนิคมอตุสาหกรรมหรือส านกังานท่าเรือ
อตุสาหกรรมมาบตาพดุ 

(12) แผนการประชาสมัพนัธก์บัชมุชนหรือโรงงานที่อาจไดร้บัผลกระทบ 

2) จัดท าแผนในการควบคุมการด าเนินงานของผู้รับจ้างในการซ่อมบ ารุงใหญ่  
ประกอบดว้ยดงัต่อไปนี ้

(1) การแจง้จ านวนผูร้บัจา้งที่ปฏิบติังานในการซ่อมบ ารุง 
(2) งานหลกัที่ผูร้บัจา้งตอ้งปฏิบติั 
(3) มาตรการคดัเลือกและทดสอบความสามารถของผูร้บัจา้งในการปฏิบติังานตามที่

ก าหนดใหเ้ป็นไปดว้ยความปลอดภยั และสอดคลอ้งกบักฎหมายที่เก่ียวขอ้ง 
(4) การฝึกอบรมผูร้บัจา้งอย่างนอ้ยประกอบดว้ย 
 4.1 แผนปฏิบติัการงานช่อมบ ารุง 
 4.2 งานที่ต้องปฏิบัติ อันตรายที่อาจจะเกิดขึน้ และวิธีการปฏิบัติงานที่

ปลอดภยั 
 4.3 แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน และสิ่งที่ตอ้งปฏิบัติเมื่อมีการประกาศภาวะ

ฉกุเฉินและการยกเลิกภาวะฉกุเฉิน แผนการเตือนภยั และแผนการอพยพของผูร้บัจา้ง 
 4.4 บคุคลที่ตอ้งติดต่อเมื่อเกิดกรณีที่ไม่ปลอดภยั หรือประสบอบุติัเหต ุ
(5) จัดใหม้ีการประเมินผล และฝึกอบรมเพื่อใหผู้ร้บัจา้งมีความรู ้ความเขา้ใจ และ

สามารถปฏิบติัได ้
(6) จัดใหม้ีกิจกรรม งบปะมาณเพื่อส่งเสริมดา้นความปลอดภัยตลอดช่วงเวลาการ

ซ่อมบ ารุง 
(7) กรณีที่มีผู ้ร ับจ้างและผู้รับจ้างช่วงหลายราย ผู้ประกอบกิจการต้องจัดให้มี

คณะกรรมการหรือคณะท างานด้านความปลอดภัย โดยมีผู้แทนของผู้รบัจ้างร่วมเป็นคณะกรรมการหรือ
คณะท างานดว้ย 
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(8) จัดให้มีเจ้าหน้าที่ต้านความปลอดภัยในการท างานของผู้รับจ้างเพื่อควบคุม  
ความปลอดภัยในพื ้นที่ให้เป็นไปตามกฎหมาย โดยอย่างน้อยต้องจัดให้มีเจ้าหน้าที่ด้านความปลอดภัย         
ในการท างานระดบัหวัหนา้งานของผูร้บัจา้งเพื่อควบคมุ ณ จดุปฏิบติังาน 

(9) จดัเตรียมพืน้ที่และอปุกรณส์ าหรบัปฏิบติังานชั่วคราว สถานที่รบัประทานอาหาร 
หอ้งน า้ ที่พัก ที่ส  าหรบัจอตรถ จุดรวมพล และสถานที่ส  าหรบัประชุมชีแ้จงภายในพืน้ที่ของผูป้ระกอบกิจการเอง 
ทัง้นี ้จะตอ้งไม่รุกล า้พืน้ที่สว่นกลางของ กนอ. เวน้แต่ไดร้บัอนญุาตจาก กนอ. 

3) การซ่อมบ ารุงใหญ่ (Turnaround) การหยุดเดินเครื่องประจ าปี (Annual Shutdown 
or Annual Outage) และการหยุดเดินเคร่ืองฉุกเฉิน (Emergency Shutdown) เฉพาะที่มีความจ าเป็นตอ้งที่มี
ความจ าเป็นต้องมีการซ่อมบ ารุงใหญ่ ให้ผู ้ประกอบกิจการด าเนินการทบทวนความปลอดภัย และส่งผล      
การทบทวนความปลอดภัย (Pre-Startup Safety Review (PSSR) ที่ผ่านการอนุมัติจากผู้มีอ  านาจของสถาน
ประกอบกิจการตามแผนการด าเนินการที่แจ้งไว้ให้ กนอ. ทราบ ซึ่งอย่างน้อยต้องประกอบด้วยข้อมูล 
ดงัต่อไปนี ้

(1) ตรวจสอบการติดตัง้เครื่องจักร อุปกรณ์ หรือสิ่งที่น ามาใชใ้นโรงนใหเ้ป็นไปตาม
รายละเอียดของการออกแบบเครื่องจกัร อปุกรณ ์หรือสิ่งที่น ามาใชใ้นโรงงานนัน้ที่ก าหนดไวใ้นแบบแปลน 

(2) ทบทวนเอกสารขัน้ตอนการด าเนินงาน วิธีปฏิบติังานเก่ียวกับระบบควบคุมและ
ระบบป้องกันภัยของเครื่องจักร อุปกรณ์ หรือสิ่งที่น ามาใชใ้นโรงงาน รวมทั้งวิธีการบ ารุงรกัษาและควบคุม     
ในภาวะฉกุเฉินใหส้อดคลอ้งกบัเครื่องจกัร อปุกรณท์ี่มีการติดตัง้ใหม่ 

(3) ทดสอบอุปกรณ์แต่ละชิน้ก่อนน าเข้าใช้งานกับเครื่องจักร อุปกรณ์ หรือสิ่งที่
น ามาใชใ้นโรงงาน เวน้แต่เป็นอุปกรณ์ที่ไม่สามารถทดสอบได้และสามารถหยุดการท างานของอุปกรณ์นั้น     
ไดอ้ย่างปลอดภยั 

(4) ทดสอบการท างานของระบบควบคมุและระบบปอ้งกนัภยัของเครื่องจกัร อปุกรณ์
หรือสิ่งที่น ามาใชใ้นโรงงาน 

(5) จดัเตรียมความพรอ้มการปฏิบติัตามแผนปฏิบติัการฉุกเฉิน 
(6) มีการอบรม ชีแ้จงใหบ้คุคลที่เก่ียวขอ้งกบัการเดินเครื่องจกัร 

   (2) ความปลอดภัยในการเร่ิมเดินการผลิตใหม่ (Start up) 
       ในการเริ่มเดินการผลิตใหม่ (Start up) จะมีการทบทวนความปลอดภัยก่อนเริ่มเดินเครื่อง 
(Pre-Start up Safety Review: PSSR) ซึ่งเป็นระบบทบทวนความปลอดภัยเพื่อใหม้ั่นใจว่าเมื่อมีโครงการใหม่
หรือมีการเปลี่ยนแปลงใน โรงงานไดร้บัการด าเนินการใหเ้สรจ็สมบูรณอ์ย่างถูกตอ้งและเหมาะสมก่อนที่จะเริ่ม
เดินเครื่อง โดยการท า PSSR มีวตัถปุระสงค ์ดงันี ้
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   1) เพื่อใหม้ั่นใจว่าการติดตัง้เป็นไปตามขอ้ก าหนดการออกแบบและจุดมุ่งหมายในการผลิตของ
กระบวนการและสถานที่ตัง้แต่เริ่มตน้ 
   2) เพื่อใหม้ั่นใจว่าระเบียบการปฏิบติังานดา้นความปลอดภยั การผลิต การบ ารุงรกัษา และกรณี
ฉกุเฉินมีจดัไวแ้ละเหมาะสมกบัการปฏิบติังาน 
   3) เพื่อให้มั่ นใจว่ามีการทบทวนความปลอดภัยที่ เหมาะสมในช่วงการท าวิศวกรรมได้รับ          
การด าเนินการและปฏิบติัอย่างสมบรูณ ์
   4) เพื่อใหม้ั่นใจว่าหากมีการปรบัเปลี่ยนใดๆ ในช่วงก่อสรา้งจะไดร้บัการควบคมุและบนัทึกไว ้
   5) เพื่อใหม้ั่นใจว่าการก่อสรา้งและอุปกรณต์อ้งเป็นไปตามขอ้ก าหนดการออกแบบ และรายการ
สิ่งที่ตอ้งท าใหเ้สร็จ เก่ียวกับความปลอดภัย และการบริหารจะแลว้เสร็จก่อนที่การเตรียมเดินเครื่องจะเสร็จ
เรียบรอ้ย 
   6) เพื่อใหม้ั่นใจรายการดงักลา่วขา้งตน้เสรจ็สมบูรณก์่อนที่จะเริ่มมีการน าสารเคมีที่มีอนัตรายสงู
เขา้ระบบ 
   7) เพื่อใหม้ั่นใจว่าการฝึกอบรมของพนักงานที่มีส่วนร่วมแต่ละคนไดด้ าเนินการเป็นที่เรียบรอ้ย
แลว้ 

   (3) การด าเนินงานด้านความปลอดภัยในช่วงการซ่อมบ ารุงรักษาตามแผนโดยไม่หยุด 
กระบวนการผลิต 
   ทางโครงการมีการก าหนดมาตรการด้านความปลอดภัยในช่วงการซ่อมบ ารุงรกัษาตามแผน    
โดยไม่หยดุกระบวนการผลิตดงันี ้
   1) ในกรณีที่การด าเนินงานอาจมีผลกระทบต่อโรงงานข้างเคียงหรือชุมชน ให้แจ้งแผน            
การด าเนินงานและมาตรการป้องกันและลดผลกระทบต่อการนิคมอุตสาหกรรม โรงงานขา้งเคียง และชุมชน         
ที่คาดว่าอาจไดร้บัผลกระทบก่อนเริ่มด าเนินการ 
   2) ต้องได้รับอนุญาตการท างานก่อนเริ่มงาน โดยปฏิบัติตามระเบียบปฏิบัติงานใบอนุญาต
ท างานเพื่อความปลอดภยั 
   3) จดัใหม้ีการตดัแยกระบบ ตามระเบียบปฏิบติังานการตดัแยกแหลง่สารเคมีและพลงังาน 
   4) ตรวจเช็คความพรอ้มก่อนเปิดอุปกรณ์ ตามระเบียบการปฏิบัติงานการเปิดอุปกรณ์ครัง้แรก 
(First line Break) โดยก าหนดใหต้รวจเช็ค เช่น ความดนัในระดบัที่ปลอดภยั, %LEL ตอ้งเป็นศนูย ์เป็นตน้ 
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    2.9.4 ระบบความปลอดภัย 

    ในพืน้ที่โครงการจะมีการติดตัง้ระบบความปลอดภยัต่างๆ จ านวน ประเภท และต าแหน่งที่ติดตัง้
ระบบความปลอดภยั ซึ่งสามารถสรุปไดด้งันี ้

(1) ระบบตรวจจับสารไวไฟและเพลิงไหม้ (Fire Detection) 

1) อุปกรณต์รวจจับความร้อน (Heat Detectors) 
ปัจจุบันโครงการติดตั้งอุปกรณ์ตรวจจับความรอ้น (Heat Detectors) 18 จุด ซึ่งแบ่งเป็น 

Linear Type Heat Detectors 14 จุด ควบคู่กับต าแหน่งที่มีการติดตั้งระบบ Water Spray Deluge System 
ได้แก่ บริเวณถังเก็บวัตถุดิบ หม้อแปลงไฟฟ้าและพื ้นที่  Truck Loading โดย Linear Type Heat Detectors   
จะเป็นตัวตรวจจับให้ Water Spray Deluge System ท างานหากเกิดเพลิงไหม้ และติดตั้ง Electronic Heat 
Detectors 4 จุดบริเวณห้องจัดเตรียมอาหาร  โดย Electronic Heat Detectors จะเป็นตัวตรวจจับและ         
แจง้เตือน และจะมีระบบ Automatic Water Sprinkler System ท างานหากเกิดเพลิงไหม ้ 

 

2) อุปกรณต์รวจจับควัน (Smoke Detectors) 
     ปัจจุบันโครงการติดตั้งอุปกรณ์ตรวจจับควัน (Smoke Detectors) จ านวน 170 จุด บริเวณ
พืน้ที่ที่มีโอกาสเกิดเพลิงไหม้จากสารที่ไม่ใช่สารไฮโดรคารบ์อน (Non-Hydrocarbon) ได้แก่ บริเวณอาคาร
ส านักงาน และมีการออกแบบติดตั้งระบบตรวจจับควันความไวสูง (VESDA System) เพิ่มเติมในอาคาร 
Substation หอ้งควบคมุกระบวนการผลิต และ Rack Room  

3) อุปกรณต์รวจจับเปลวไฟ (Flame Detectors) 
ปัจจุบนัโครงการติดตัง้อปุกรณต์รวจจบัเปลวไฟ (Flame Detectors) จ านวน 72 จุด บริเวณ

พืน้ที่ที่มีโอกาสเกิดเพลิงไหมจ้ากสารไฮโดรคารบ์อน สารไฮโดรเจน และสารแอลกอฮอล ์ไดแ้ก่ บริเวณพืน้ที่
กระบวนการผลิต  
     โดยจ านวน ของ Heat Detectors, Smoke Detectors และ Flame Detectors ได้ออกแบบ
ติดตัง้ตามมาตรฐาน NFPA 72 ซึ่งครอบคลมุบรเิวณทัง้หมดที่มีโอกาสเกิดเพลิงไหมไ้ด ้

(2) ระบบตรวจจับก๊าซ (Gas Detectors) 
  1) อปุกรณต์รวจจบัก๊าซ (Flammable Gas Detectors) ปัจจุบนัมีการติดตัง้จ านวน 67 จุด 
ภายในพืน้ที่กระบวนการผลิต บริเวณถังเก็บโพรพิลีนออกไซด ์และบริเวณท่อขนส่งเอทิ ลีนออกไซดห์ลัง 
Metering Station ออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 72  
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  2) ระบบตรวจจับก๊าซพิษ (Toxic Gas Detectors) ปัจจุบันมีการติดตั้งจ านวน 32 จุด    
โดยจะพิจารณาติดตัง้เพื่อตรวจวดัไอระเหยของก๊าซพิษในบริเวณที่มีความเสี่ยง และมีโอกาสเกิดการรั่วไหล
ของก๊าซพิษสูง ไดแ้ก่ บริเวณอุปกรณ์การผลิตที่เก่ียวขอ้งกับก๊าซโพรพิลีนออกไซด ์เอทิลีนออกไซด ์และ
อะคริโลไนไตรล ์เป็นตน้ ซึ่งก าหนดค่าระดบัการเตือนที่ Low Level Alarm ไวท้ี่ 10 ส่วนในลา้นส่วน และที่ 
High Level Alarm ไวท้ี่ 20 สว่นในลา้นสว่น  
  ทั้งนีห้ากมีการส่งสัญญาณจากเครื่องตรวจจับก๊าซมาขังหอ้งควบคุม เพื่อแจง้ว่าอาจมี    
การรั่วไหลของ Toxic Gas จากนั้นพนักงานที่ห้องควบคุมจะแจ้งไปยังพนักงานปฏิบัติการผลิต (Field 
Operator) สวมใส่อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภัยส่วนบุคคลเขา้ทาการตรวจสอบการรั่วไหลในจุดที่เกิด
การแจ้งเตือน (Alarm) โดยใช ้Portable Gas Detector เพื่อยืนยันการรั่วไหลจริง หากพบการรั่วไหลจริง   
จะประกาศใหพ้นกังานยกเลิกการท างานและออกนอกพืน้ที่ และปฏิบติัตามแผนตอบโตเ้หตฉุกุเฉิน  

(3) ระบบสัญญาณเตือนภัย (Manual Alarm Call Points) 
     โครงการจะติดตัง้ระบบสญัญาณเตือนภัย (Manual Alarm Call Points) ซึ่งจะส่งสญัญาณ
ไปยัง Master Fire Alarm Control Panel ซึ่งอยู่ที่ศูนย์ควบคุมเหตุเพลิงไหม้ โครงการจะออกแบบติดตั้งให้
สอดคลอ้งตามมาตรฐาน NFPA 72 ซึ่งภายหลงัเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครัง้นีไ้ม่มีการเปลี่ยนแปลง
การด าเนินงานในส่วนนีแ้ต่อย่างใด 

 2.9.5 อุปกรณป้์องกันและระงับอัคคีภัย 

   ในพื ้นที่ โครงการจะท าการติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย ทั้งนี ้การเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการครัง้นีเ้ป็นเพียงการก่อสรา้งอาคารเก็บกากของเสีย และอาคารลา้งถังท าความสะอาด
อปุกรณห์รือเครื่องจกัร ดงันัน้ จึงมีเพียงการติดตัง้อปุกรณร์ะงบัอคัคีภยัเพิ่มเติมบรเิวณอาคารเก็บกากของเสีย
เท่านัน้ รายละเอียดของอปุกรณป์้องกนัระงบัอคัคีภยัโครงการแสดงภาพที่ 2.29 ซึ่งสามารถสรุปไดด้งันี ้

   (1) หัวกระจายน ้าและโฟมแบบอัตโนมัติ (Automatic Water / Foam Sprinkler System) 
ปัจจบุนัติดตัง้จ านวนรวม 5 ชดุ ซึ่งแบ่งเป็น 

1) หัวกระจายน ้าแบบอัตโนมัติ (Automatic Water Sprinkler System) จ านวน 1 ชุด 
ติดตัง้บริเวณพืน้ที่อาคารส านกังาน ออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 13  ซึ่งจะท างานโดยอตัโนมติัเมื่อไดร้บั
สญัญาณจาก Sprinkler Head  

2) หวักระจายโฟมและน า้แบบอัตโนมัติ (Automatic Foam Sprinkler System) จ านวน 
4 ชุด ติดตัง้บริเวณพืน้ที่กระบวนการผลิต และอาคารเก็บวตัถุดิบและผลิตภัณฑ ์ออกแบบตามมาตรฐาน 
NFPA 16 ซึ่งจะท างานโดยอตัโนมติัเมื่อไดร้บัสญัญาณจาก Sprinkler Head 
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   (2) ระบบก๊าซดับเพลิง (Gas Suppression System)  
1) Clean Agent Systems ติดตั้งจ านวน 8 ชุด เพื่อใช้ส  าหรับดับเพลิงบริเวณ Server 

Room ในอาคารส านักงาน  ห้องควบคุมการผลิต  Rack Room และ  Electrical Room ในอาคาร
กระบวนการผลิต เพื่อดับเพลิงในหอ้งที่มีอปุกรณไ์ฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส ์ซึ่งออกแบบติดตัง้ใหส้อดคลอ้ง
ตามมาตรฐาน NFPA 2001  

2) CO2, Extinguishing System ปัจจุบันติดตั้งจ านวน 1 ชุด บริเวณอาคาร Substation     
ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 12  

   (3) หัวกระจายน ้าระบบเปิด (Water Spray Delude) จะติดตั้งจ านวน 16 ชุด บริเวณพื ้นที่
กระบวนการผลิตลานถังเก็บสารเคมี พืน้ที่หมอ้แปลงไฟฟ้า และพืน้ที่ระบบสาธารณูปโภค ซึ่งออกแบบตาม
มาตรฐาน NFPA 15 Standard for Water Spray Fixed System for Fire Protection, 2012  

   (4) หั วจ่ ายน ้ าดับเพลิง (Fire Water Hydrants) ใช้ส  าหรับระงับอัคคีภัยภายในพื ้นที่
กระบวนการผลิตและระบบเสริมการผลิต ออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 24 Standard for the Installation of 
Private Fire Service Mains and Their Appurtenances ประกอบดว้ย 

    1) หัวจ่ายน ้าดับเพลิงพร้อมหัวฉีดน ้า (Fire Water Hydrants with Water Monitor) ติดตั้ง
จ านวน 15 หัว ตลอดแนวถนน เป็นระยะๆ รอบพืน้ที่กระบวนการผลิต และบริเวณถังเก็บสารเคมี ซึ่งออกแบบ
ตามมาตรฐาน NEPA 24  
    2) หัวฉีดน ้าดับเพลิงพร้อมหัวฉีดโฟม (Fire Water Monitors with Foam Induction) ติดตั้ง
จ านวน 15 หวั ตลอดแนวถนน เป็นระยะๆ รอบพืน้ที่กระบวนการผลิต และบรเิวณถงัเก็บสารเคมี 
   3) หัวจ่ายน า้ดับเพลิง (Fire Water Hydrants) ติดตั้งจ านวน 19 หัว ตลอดแนวถนนเป็นระยะๆ 
รอบพืน้ที่กระบวนการผลิต (Process Area)  
   4) หัวจ่ายน า้ดับเพลิงภายในอาคาร (Indoor Water Hydrants) ติดตั้งจ านวน 30 หัว ภายในตึก 
ไดแ้ก่ กระบวนการผลิต อาคารส านักงาน และอาคารเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ จ านวนที่ติดตั้งพิจารณา    
ทกุๆ ระยะ 39.7 เมตร ตามมาตรฐาน NFPA 14 ซึ่งครอบคลมุบริเวณพืน้ที่ดงักล่าวขา้งตน้ทัง้หมด  

   (5) สายฉีดน ้าดับเพลิง (Hose House/Hose Rack) มีการติดตั้ง Hose House (Outdoor Type) 
จ านวน 34 จุด โดยติดตัง้ทุกจุดที่มี Fire Water Hydrants และ Fire Water Hydrants with Water Monitor เนื่องจาก 
Hose House (Outdoor Type) เป็นสายดับเพลิงติดตั้งสาหรับใช้ร่วมกับ Fire Water Hydrants และ Fire Water 
Hydrants with Water Monitor โดยออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 24  
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   (6) ระบบโฟมชนิดอยู่กับที่ (Fixed-Foam System) ติดตั้งจ านวน 2 จุด บริเวณพืน้ที่ลานถัง
ออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 11  

   (7) ถังดับเพลิง (Fire Extinguishers) ไดแ้ก่ ชนิดรถเข็น (Wheeled Fire Extinguishers) และชนิด   
ที่ เคลื่อนย้ายได้ (Portable Fire Extinguishers) ประกอบด้วย ชนิดผงเคมีแห้งและชนิดคารบ์อนไดออกไซด ์          
ติดตัง้ตามมาตรฐาน NFPA 10  

1) Portable Dry Chemical Fire Extinguishers ติดตัง้จ านวน 284 ถงั ทกุพืน้ที่ของโครงการ  

2) Wheeled Dry Chemical Fire Extinguishers ติดตัง้จ านวน 17 ถงั บริเวณถังเก็บวตัถุดิบ และ
อาคารผลิต  

3) Portable CO2 Fire Extinguishers ติดตัง้จ านวน 8 ถงั บรเิวณอาคาร Substation, Rack Room 
และ Electrical Room  

4) Foam Mobile Extinguishers ติดตัง้จ านวน 8 ถัง บริเวณพืน้ที่เก็บสารเคมี ถงัเก็บวตัถุดิบและ
ผลิตภณัฑ ์ 

   8) ระบบน ้าดับเพลิง  

     โครงการจะใชร้ะบบดับเพลิง เครื่องสูบน า้ดับเพลิง และน า้ส ารองดับเพลิง ร่วมกับบริษัท จีซี 
ไกลคอล จ ากดั (เดิมคือบริษัท ทีโอซี ไกลคอล จ ากดั) ซึ่งเป็นบริษัทในกลุ่มพีทีที โกลบอล เคมิคอล และตัง้อยู่
ฝ่ังตรงขา้มโครงการดา้นทิศใต ้ซึ่งระบบดบัเพลิงที่มีการใชร้่วมกนัมีรายละเอียด ดงันี ้

     1) น ้าดับเพลิงและถังส ารองเก็บน ้าดับเพลิง (Fire Fighting Water Tank) 
โครงการจะใช้น า้ส  ารองดับเพลิงร่วมกับบริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด (เดิมคือบริษัท ทีโอซี  

ไกลคอล จ ากัด) โดยน า้ที่ใชใ้นการดับเพลิงจะใชน้ า้ดิบ (Raw Water) ที่รบัมาจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิว  
เอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ในอัตรา 150 ลูกบาศก์เมตร/ชั่ วโมง ผ่านทางเครื่องสูบน ้าดิบ (Raw Water 
Pump) ขนาด 212.5 ลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง แลว้เก็บไวใ้นถงัส ารองเก็บน า้ดบัเพลิงและถงัเก็บน า้ของบริษัท จีซี 
ไกลคอล จ ากดั ดงันี ้

(ก) ถงัเก็บส ารองน า้ดบัเพลิง (Fire Water Volume) ขนาค 8,177 ลกูบาศกเ์มตร 
(ข) ถงัเก็บน า้ Clarified Water (Clarified Water Storage Tank) ขนาด 20,000      
     ลกูบาศกเ์มตร 
โดยแหลง่น า้ดบัเพลิงทัง้ 2 แหลง่มีการเชื่อมต่อกนั ดงันัน้บรษิัท จีซี ไกลกอล จ ากดั จึงมี 

ปรมิาณส ารองน า้ดบัเพลิงทัง้สิน้ 28,177 ลกูบาศกเ์มตร      
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นอกจากนี ้เนื่องจากอาคารผลิต (Process Building) จ านวน 2 อาคาร และอาคารเก็บ
ผลิตภณัฑ ์(Product Warehouse) จ านวน 1 อาคาร จดัเป็นอาคารขนาดใหญ่พิเศษที่ตอ้งจดัใหม้ีระบบส ารอง
น า้ดับเพลิงที่เพียงพอภายในบริเวณโรงงานตามกฎหมายที่ก าหนด ดังนั้นทางโครงการจะใชน้ า้ใส (Clarified 
Water) ส่วนหนึ่งในถังเก็บน ้าใส (Clarified Water Tank) ขนาด 1,509 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 1 ใบ ของ
โครงการเป็นน า้ส  ารองดบัเพลิงส าหรบัอาคารขนาดใหญ่พิเศษทัง้ 3 อาคาร ซึ่งจะมีการก่อสรา้งท่อจากถงัเก็บ
น า้ใส เพื่อเชื่อมต่อเข้ากับท่อส่งน า้ดับเพลิงที่โครงการรบัมาจากบริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด ท าให้โครงการ       
มีปริมาณน า้ใสส าหรบัการใชใ้นโครงการประมาณ 1,090 ลูกบาศกเ์มตร และจะมีน า้ส  ารองดับเพลิงส าหรบั
อาคารขนาดใหญ่พิเศษทั้ง 3 อาคาร รวมประมาณ 419 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งสามารถใชใ้นการดับเพลิงไดเ้ป็น
เวลาไม่น้อยกว่า 30 นาที ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การป้องกันและระงับอัคคีภัยในโรงงาน 
พ.ศ. 2552 และมาตรฐาน NFPA : Standard for The Installation of Standpipe, Private Hydrant, and Hose 
Systems 
   2) ปริมาณความต้องการใช้น ้าดับเพลิงสูงสุด 
     บริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด (เดิมคือบริษัท ที โอซี ไกลคอล จ ากัด) ได้มีการจัดท า Pre Fire 
Plan เพื่อตรวจสอบความพอเพียงของระบบดับเพลิง ซึ่งพบว่าพืน้ที่กระบวนการผลิตเอทธิลีนออกไซด ์(EO 
Process Area) และพืน้ที่ถังเก็บเอทธิลีนออกไซด ์(EO Storage Tank) เป็นพืน้ที่ที่ตอ้งการปริมาณน า้ดบัเพลิง
สงูสดุรวมอยู่ที่ 772.2 ลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง 
    กรณีเลวรา้ยที่สุด (Worst Case) หากเกิดเพลิงไหม้พรอ้มกัน 2 โรงงาน กรณีที่ต้องใช้น ้า
ดับเพลิงมากสุด คือ เกิดเพลิงไหม้ที่บริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด และบริษัท โกลบอลกรีนเคมิคอล  จ ากัด 
(มหาชน) พร้อมกัน โดยมีปริมาณความต้องการใช้น ้าดับเพลิงรวมสูงสุด 984.2+820.0 = 1,804.2      
ลูกบาศกเ์มตร/ชั่วโมง ดังนั้นน า้ดับเพลิงส ารองของบริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด ที่จัดเตรียมไวป้ริมาณ 28,177 
ลกูบาศกเ์มตร จึงมีความเพียงพอส าหรบัการใชด้บัเพลิงเป็นเวลาไม่นอ้ยกว่า 30 นาที ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง การป้องกันและระงับอัคคีภัยในโรงงาน พ.ศ. 2552 และมาตรฐาน NFPA: Standard for 
The Installation of Standpipe, Private Hydrant, and Hose Systems 
    โครงการโรงงานผลิตโพลีออลไดม้ีการค านวณพืน้ที่ที่ตอ้งการปริมาณน า้ดับเพลิงสูงสุดและ
ออกแบบการเชื่อมต่อระบบน า้ดบัเพลิงกบับริษัท จีซี ไกลคอล จ ากดั ไวเ้รียบรอ้ยแลว้ ซึ่งพบว่าพืน้ที่ที่ตอ้งการ
ปริมาณน า้ดับเพลิงสงูสดุของโครงการโรงงานผลิตโพลีออล คือ บริเวณถังเก็บสไตรีน (ถังเก็บหมายเลข 40T -
132) ที่มีความตอ้งการน า้ดับเพลิงสูงสุด 524 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ดังนั้นน า้ส  ารองดับเพลิงของบริษัท จีซี 
ไกลคอล จ ากดั ที่จัดเตรียมไวป้ริมาณ 28,177 ลกูบาศกเ์มตร จึงมีความเพียงพอที่จะใชใ้นการดบัเพลิงได ้30 
นาที  จึงมีความเพียงพอส าหรับการใช้ดับเพลิงเป็นเวลาไม่น้อยกว่า 30 นาที ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง การป้องกันและระงับอัคคีภัยในโรงงาน พ.ศ. 2552 และมาตรฐาน NFPA : Standard for 
The Installation of Standpipe, Private Hydrant, and Hose Systems  
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   3) เคร่ืองสูบน ้าดับเพลิง (Firewater Pump) 
      โครงการจะใชเ้ครื่องสบูน า้ดบัเพลิงรว่มกบับรษิัท จีซี ไกลคอล จ ากดั ซึ่งมีรายละเอียดดงันี ้
     ก) เคร่ืองสูบน ้าดับเพลิงชนิดเคร่ืองยนตด์ีเซล (Diesel Engine Fire Water Pumps) 
ขนาด 340 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง (1,500 แกลลอน/นาที) แรงดัน (Discharge Pressure) 9.0 กิโลกรมั/ตาราง
เซนติเมตร-เกจ จ านวน 3 เครื่อง 
     ข) เคร่ืองสูบน ้ าดับเพลิงชนิดไฟฟ้า (Electrical Fire Water Pumps) ขนาด 340 
ลกูบาศกเ์มตร/ชั่วโมง (1,500 แกลอน นาที) แรงดนั (Discharge Pressure) 9.0 กิโลกรมัตารางเซนติเมตร-เกจ 
จ านวน 3 เครื่อง 
     ค) เคร่ืองสูบน ้ าดับเพลิงรักษาแรงดัน (Fire water Jockey Pumps) ขนาด 11.4 
ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง (50 แกลอน/นาที) แรงดัน (Discharge Pressure) 9.0 กิโลกรมั (ตารางเซนติเมตร-เกจ 
จ านวน 2 เครื่อง เมื่อแรงดันของน ้าดับเพลิงในเส้นท่อตกลงเหลือ  8.3 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ           
เครื่องสบูน า้รกัษาแรงดนัจะท างานอตัโนมติัทนัที 
     ล าดับขั้นการท างานของเคร่ืองสูบน ้าดับเพลิงมีดังนี ้

• เมื่อแรงดันของน า้ดับเพลิงในเสน้ท่อตกลงเหลือ 8.0 กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-
เกจ เครื่องสบูน า้ดบัเพลิงชนิดไฟฟ้าเครื่องที่ 1 จะท างานทนัที 

• หลงัจากนัน้อีก 10 วินาที เครื่องสบูน า้ดบัเพลิงชนิดไฟฟ้าเครื่องที่ 2 จะท างาน 

• หลังจากนั้นอีก 25 วินาที เครื่องสูบน า้ดับเพลิงชนิดเครื่องยนตดี์เซลเครื่องที่  1   
จะท างาน 

• หลังจากนั้นอีก 40 วินาที เครื่องสูบน า้ดับเพลิงชนิดเครื่องยนตดี์เซลเครื่องที่  2   
จะท างาน 

• เครื่องสูบน า้ดับเพลิงชนิดเครื่องยนต์ดีเซลเครื่องที่ 3 จะเป็นชุดส ารอง (Stand 
By) จะท างานแทนเครื่องสบูน า้ดบัเพลิงชนิดไฟฟ้าหากไฟฟ้าดบั 

    จากรายละเอียดขา้งตน้พบว่าระบบดบัเพลิง เครื่องสบูน า้ดบัเพลิง และน า้ส  ารองดบัเพลิง ของ
บริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด ที่จัดตรียมไวน้ั้นครอบคลุมการให้บริการส าหรบัโครงการโรงงานผลิตโพลีออล 
รวมทั้งครอบคลุมกรณีที่มีการใช้ระบบดับเพลิงเครื่องสูบน า้ดับเพลิง และน า้ส  ารองดับเพลิงร่วมกันโดยมี
หนงัสืออนุญาตใหใ้ชน้ า้ดบัเพลิงจากระบบจ่ายน า้ดบัเพลิงของบริษัทจีซี ไกลคอล จ ากดั นอกจากเครื่องสบูน า้
ดับเพลิงจากระบบจ่ายน า้ดับเพลิงที่ใชร้่วมกับบริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด โครงการยังไดติ้ดตั้งเครื่องสูบน า้
ดับเพลิงชนิดไฟฟ้า (Electrical Motor Driven Fire Water Pumps) ขนาด 340 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง (1,500 
แกลอน/นาที) แรงดัน (Discharge Pressure) 9 กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-เกจ จ านวน 1 เครื่อง เพื่อใช้ใน
ระบบน า้ส  ารองดบัเพลิงส าหรบัอาคารขนาดใหญ่พิเศษของโครงการ 
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ภาพที ่2.29 ต าแหน่งติดตัง้อปุกรณป์้องกนัอคัคีภยั 
 ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล  (ครัง้ที่ 2) 

ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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 2.9.6 การด าเนินการตามพระราชบัญญัติความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม   
ในการท างาน พ.ศ. 2554 

   โครงการมีการด าเนินการเพื่อใหเ้ป็นไปตามพระราชบัญญัติความปลอดภัยอาชีวอนามัยและ
สภาพแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ. 2554 ดงันี ้

   (1) การด าเนินการตามหมวด 1 บทท่ัวไปมาตรา 6  
      มาตรา 6 ให้นายจ้างมีหน้าที่จัดและดูแลสถานประกอบกิจการและลูกจ้างให้มีสภาพ        
การท างานและสภาพแวดล้อมในการท างานที่ปลอดภัยและถูกสุขลักษณะรวมทั้งส่งเสริมสนับสนุน            
การปฏิบัติงานของลูกจ้างมิให้ลูกจ้างได้รับอันตรายต่อชีวิตร่างกายจิตใจ และสุขภาพอนามัยให้ลูกจ้าง          
มีหน้าที่ให้ความร่วมมือกับนายจ้างในการด าเนินการและส่งเสริมด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัยและ
สภาพแวดลอ้ม  ในการท างาน เพื่อใหเ้กิดความปลอดภยัแก่ลกูจา้งและสถานประกอบกิจการ 
      โครงการได้มีการด าเนินการให้เป็นไปตามข้อก าหนดในหมวด 1 มาตรา 6 ในด้านการจัด    
และดแูลสถานที่ปฏิบติังานใหม้ีสภาพแวดลอ้มที่ปลอดภยั ยกตวัอย่างเช่น 
     1) การจัดใหม้ีสภาพแวดลอ้มในการท างานที่เหมาะสม พรอ้มสิ่งอ านวยความสะดวกบริเวณ
พืน้ที่การผลิตที่มีสภาพแวดล้อมที่ไม่เหมาะสม เช่น บริเวณที่มีระดับเสียงดัง มีสารเคมี ความรอ้น จะตอ้ง        
มีปา้ยเตือนและก าหนดใหใ้สอ่ปุกรณป์้องกนัโดยเครง่ครดั 
        2) การจดัใหม้ีระบบระบายอากาศ ในบรเิวณพืน้ที่ปฏิบติังานอย่างเพียงพอ 
     3) การจัดใหม้ีระบบส่องสว่างภายในพืน้ที่โครงการ ทั้งกรณีปกติและกรณีฉุกเฉิน (Normal & 
Emergency Lighting) และระบบสอ่งสว่างเพื่อความปลอดภยั (Safety Lighting) 
     4) การจดัใหม้ีอุปกรณช์ าระลา้งฉุกเฉินในสถานที่ท างาน ซึ่งจะตอ้งประกอบดว้ย ฝักบวัฉุกเฉิน 
(Emergency Shower) และที่ลา้งตา (Eye Washer) ในบรเิวณที่ท างานเก่ียวกบัสารเคมี 
     5) การจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลและชุดปฏิบัติงานให้แก่พนักงาน         
อย่างเพียงพอและเหมาะสม ก ากบัดแูลใหม้ีการสวมใสใ่นพืน้ที่ที่ก  าหนดไวอ้ย่างเคร่งครดั และถกูวิธี 
      ในส่วนของการส่งเสริมสนับสนุนการปฏิบัติงานของพนักงานมิให้ได้รับอันตรายรวมทั้ง          
ให้พนักงานให้ความร่วมมือในการด าเนินการและส่งเสริมด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดลอ้มในการท างาน เพื่อใหเ้กิดความปลอดภัยทั้งแก่ตนเอง และสถานประกอบกิจการนัน้ โครงการ    
มีการด าเนินการยกตวัอย่างเช่น 
     1) จัดใหม้ีการอบรมพนักงานในเรื่องที่เก่ียวกับอาชีวอนามัยและความปลอดภัยในการท างาน 
เช่น หลกัเกณฑแ์ละมาตรฐานดา้นความปลอดภยัและอาชีวอนามยั และการปฐมพยาบาล เป็นตน้ 
     2) จดัใหม้ีกิจกรรมสง่เสรมิความปลอดภยัในการปฏิบติังาน อาทิ จดัท าโปสเตอร ์ขอ้มลูข่าวสาร
ดา้นความปลอดภยั เป็นตน้ 
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   (2) การด าเนินการตามหมวด 4 การควบคุม ก ากับ ดูแล มาตรา 32  
      มาตรา 32 เพื่อประโยชน์ในการควบคุมก ากับ ดูแลการด าเนินการด้านความปลอดภัย          
อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน ใหน้ายจา้งด าเนินการดงัต่อไปนี ้
      1) จดัใหม้ีการประเมินอนัตราย  
         2) ศกึษาผลกระทบของสภาพแวดลอ้มในการท างานที่มีผลต่อลกูจา้ง  
      3) จัดท าแผนการด าเนินงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม 
ในการท างานและจดัท าแผนการควบคมุดแูลลกูจา้งและสถานประกอบกิจการ 
      4) ส่งผลการประเมินอันตราย การศึกษาผลกระทบ แผนการด าเนินงานและแผนการควบคุม
ตาม 1) 2) และ 3) ใหอ้ธิบดีหรือผูซ้ึ่งอธิบดีมอบหมาย 
   หลักเกณฑ์วิ ธีการและเงื่อนไขในการด าเนินการตามวรรคหนึ่ ง ประเภทกิจการขนาด 
ของกิจการที่ตอ้งด าเนินการ และระยะเวลาที่ต้องด าเนินการ ใหเ้ป็นไปตามที่รฐัมนตรีก าหนดโดยประกาศ     
ในราชกิจจานุเบกษาในการด าเนินการตามวรรคหนึ่ง นายจ้างจะต้องปฏิบัติตามค าแนะน าและได้รับ          
การรบัรองผลจากผูช้  านาญการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน 

 2.9.7 สภาพแวดล้อมในการท างาน 

   (1) ขอบเขตพืน้ทีท่ีม่ีปัจจัยเส่ียงต่อสุขภาพ 

      ขอบเขตพืน้ที่ที่มีปัจจยัเสี่ยงต่อสขุภาพ แสดงดงัภาพที่ 2.30 ซึ่งมีรายละเอียดดงันี ้
1) พื ้นที่ เสี่ยงต่อการสัมผัส Propylene Oxide (PO), Ethylene Oxide (EO) และเสียงดัง 

ไดแ้ก่ บรเิวณพืน้ที่หน่วยผลิต PPG 
2) พืน้ที่ เสี่ยงต่อการสัมผัส Acrylonitrile (ANC), Styrene (SM) และเสียงดัง ได้แก่ บริเวณ

พืน้ที่หน่วยผลิต POP/Premix และบรเิวณ Truck Loading 
3) พืน้ที่เสี่ยงต่อการสัมผัส Acrylonitrile และ Styrene ไดแ้ก่ พืน้ที่ลานถังเก็บ Acrylonitrile 

และ Styrene 
4) พื ้นที่ เสี่ยงต่อการสัมผัส Propylene Oxide ได้แก่ บริเวณพื ้นที่ลานถังเก็บPropylene 

Oxide 
5) พืน้ที่เสี่ยงต่อการสมัผสัเสียงดงั ไดแ้ก่ บรเิวณหอหลอ่เย็น (Cooling Tower) 

    ภายหลงัเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครัง้นีย้งัคงมีการจดัแบ่งหมวดหมู่ของขอบเขตพืน้ที่
ที่มีปัจจัยเสี่ยงต่อสุขภาพเช่นเดียวกับปัจจุบัน ทั้งนี ้โครงการได้น าขอบเขตพืน้ที่ที่มีปัจจัยเสี่ยงต่อสุขภาพ
ขา้งตน้ไปประกอบในการพิจารณาก าหนดมาตรการป้องกนัและควบคุมตัง้แต่แหล่งก าเนิด ทางผ่าน และที่ตัว
บคุคล ตลอดจนการจดัท าแผนการตรวจสขุภาพประจ าปีส าหรบัพนกังานที่มีโอกาสสมัผสัปัจจยัเสี่ยงต่อไป 
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ภาพที ่2.30 ขอบเขตพืน้ที่ที่มีปัจจยัเสี่ยงต่อสขุภาพ 

ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล   (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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    (2) อันตรายจากสารเคมีชนิดหลักที่ใช้ในโครงการ 
     เมื่ อพิจารณาข้อมูลด้านการก่อมะเร็งตามบัญชีรายชื่อของ International Agency for 
Research on Cancer (IARC) พบว่าวัตถุดิบและสารเคมีที่ใช้ในโครงการมีสารเอทิลีนออกไซด์ (Ethylene 
Oxide) ที่จัดอยู่ในบัญชีรายชื่อสารก่อมะเร็งกลุ่ม 1 โพรพิลีนออกไซด์ (Propylene Oxide) สไตรีน (Styrene) 
และอะคริโลไนไตรล ์(Acrylonitrile) ซึ่งจดัอยู่ในประเภท 2B ตามบญัชีรายชื่อของ IARC ซึ่งหมายถึงเป็นสารที่มี
ความเป็นไปไดท้ี่จะก่อใหเ้กิดมะเรง็ในมนุษย ์ 
 

    (3) มาตรการความปลอดภัยในการท างานเกี่ยวกับสารเคมี 
     บรษิัทฯ ไดจ้ดัใหม้ีมาตรการดา้นความปลอดภัยในการท างานเก่ียวกบัสารเคมีทัง้ในส่วนของ
มาตรการดา้นการออกแบบ การก ากับดูแล การบ ารุงรกัษาเชิงป้องกัน การจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตราย     
สว่นบคุคล ตลอดจนแผนปฏิบติัฉุกเฉินที่เก่ียวขอ้งกบัสารเคมีที่มีการกกัเก็บทัง้ในถงัเก็บและคลงัเก็บสารเคมี 

 2.9.8 การจัดท ารายงานการวิเคราะหค์วามเส่ียงจาดอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการ
โรงงาน 

จากการตรวจสอบตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 3 (พ.ศ. 2542) ออกตามความใน
พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2533 เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการด าเนินงานและประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุม้ครองความปลอดภัยในการด าเนินงาน (ฉบับที่ 4) พ.ศ. 2552 (แกไ้ข
ประเภทหรือชนิดของโรงงานที่ตอ้งจัดท ารายงานวิเคราะหค์วามเสี่ยงจากอันตราย) พบว่า โครงการเขา้ข่าย
ประเภทหรือชนิดของโรงงานที่ตอ้งจดัท ารายงานวิเคราะหค์วามเสี่ยงอนัตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการ
โรงงาน โดยเป็นโรงงานประเภทที่  42 (1) ซึ่งประกอบกิจการเก่ียวกับ เคมีภัณฑ์ สารเคมี หรือวัตถุอันตราย      
โดยตอ้งจัดท ารายงานฯ จ านวน 2 ฉบับ ยื่นเสนอต่อการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 1 ฉบบั และยื่นต่อ
กรมโรงงานอตุสาหกรรม 1 ฉบบั พรอ้มกับการยื่นค าขอรบัใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน ทัง้นี ้โครงการจะ
ด าเนินการจัดท ารายงานฯ ดังกล่าว และยื่นเสนอเมื่อท าการยื่นค าขอรบัใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน  

2.9.9 การตรวจสุขภาพพนักงาน 

   โครงการได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานใหม่ก่อนเข้าท างาน และการตรวจสุขภาพ 
พนกังานประจ าปี ปีละ 1 ครัง้ โดยสรุปรายการตรวจสขุภาพไดด้งันี ้
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(1) พรบ. ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2554     
กฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย        

อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างานเก่ียวกับสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2556 ซึ่ งออกภายใต้
พระราชบญัญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการท างาน พ.ศ. 2554 ระบุไวใ้นหมวด 8
การดแูลสขุภาพอนามยั ซึ่งมีรายละเอียดดงันี ้

ขอ้ 31 ให้นายจา้งจัดให้มีการประเมินความเสี่ยงต่อสุขภาพของลูกกจ้างในกรณีที่มีการใช ้  
สารเคมีอนัตรายตามหลกัเกณฑแ์ละวิธีการที่อธิบดีประกาศก าหนด และจัดท ารายงานการประเมินนัน้ส่งใหแ้ก่
อธิบดีหรือผู้ซึ่งอธิบดีมอบหมายภายในสิบห้าวันนับแต่วันที่ทราบผลการประเมินในกรณีที่ผลการประเมิน   
ความเสี่ยงต่อสขุภาพของลกูจา้งอยู่ในระดบัที่อาจก่อใหเ้กิดอนัตราย ใหน้ายจา้งด าเนินการแกไ้ขปรบัปรุงใหอ้ยู่
ในระดับที่ปลอดภัย และใหน้ายจา้งน าผลการประเมินไปใชป้ระกอบการวางแผนการตรวจสุขภาพของลูกจา้ง   
ที่ท างานเก่ียวกบัปัจจยัเสี่ยงและการเฝ้าระวงัสขุภาพอนามยัของลกูจา้ง 

โครงการไดม้ีการศึกษาผลกระทบของสภาพแวดลอ้มในการท างานที่มีต่อลูกจา้ง และจัดใหม้ี
การตรวจสุขภาพพนักงานตามปัจจัยเสี่ยงจากการท างาน ท าการวิเคราะห ์หาสาเหตุของความผิดปกติ และ
ความเชื่อมโยงกบัผลตรววดัคณุภาพสิ่งแวดลอ้มในพืน้ที่การท างาน เพื่อเฝา้ระวงัการรบัสมัผสัสิ่งคกุคามสขุภาพ
ของพนกังาน 

(2) ประกาศกระทรวงแรงงาน เร่ือง ก าหนดสารเคมีอันตรายที่ให้นายจ้างจัดให้มีการ
ตรวจสุขภาพของลูกจ้าง พ.ศ. 2552 

โครงการมีการใชส้ารเคมีอันตรายท่ีนายจา้งตอ้งจัดใหม้ีการตรวจสุขภาพของลูกจา้งที่ท างาน
ในงานเก่ียวกบัปัจจัยเสี่ยง ไดแ้ก่ Styrene และ Acrylonitrile ซึ่งโครงการไดจ้ัดใหม้ีการตรวจสารเคมีในปัสสาวะ 
ได้แก่ การตรวจ Mandelic Acid (ตรวจหา Styrene) และตรวจ Thiocyanate (ตรวจหา Acrylonitrile) ส าหรับ
พนกังานกลุม่เสี่ยงที่มีโอกาสไดร้บัสมัผสัสารดงักล่าว 

ทัง้นี ้โครงการไดจ้ัดใหม้ีการตรวจสุขภาพพนักงานใหม่ก่อนเขา้ท างาน และการตรวจสุขภาพ
พนักงานประจ าปี ปีละ 1 ครัง้ รวมถึงการตรวจสขุภาพตามลกัษณะงานหรือความเสี่ยงที่ไดร้บั สอดคลอ้งตาม
กฎกระทรวงทัง้สองฉบบัดงักล่าวขา้งตน้ โดยสรุปรายการตรวจสขุภาพไดด้งันี ้
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(1) การตรวจสุขภาพโดยท่ัวไปส าหรับพนักงานทุกคน โดยตรวจก่อนเริ่มปฏิบัติงานในโรงงาน 
(พนกังานใหม่) 1 ครัง้ หลงัจากนัน้ตรวจปีละ 1 ครัง้ 

1) ตรวจสุขภาพทั่วไป เช่น ความดันโลหิต ชีพจร น า้หนัก ส่วนสูง สภาพทั่วไปของตา หู คอ 
จมกู ปอด และช่องทอ้ง  

2) เอกซเรยท์รวงอก  
3) ตรวจความสมบรูณข์องเม็ดเลือด  
4) ตรวจวดัระดบัน า้ตาลในเลือด   
5) ตรวจการท างานของไต 
6) ตรวจไขมนัในเลือด  
7) ตรวจการท างานของตบั  
8) ตรวจสภาพการมองเห็น 

(2) การตรวจสุขภาพตามปัจจัยเส่ียงในการท างาน โดยตรวจในพนักงานที่ปฏิบัติงาน     
ในพืน้ทีก่ระบวนการผลิต/ซ่อมบ ารุง 

1) ตรวจสมรรถภาพการท างานของปอด  
2) ตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน  
3) ตรวจสารเคมีในปัสสาวะของพนกังาน 
 - ตรวจ Mandelic Acid (ตรวจหาสไตรีน (Styrene)) 
 - ตรวจ Thiocyanate (ตรวจหาอะครโิลไนไตรล ์(Acrylonitrile)) 

ในกรณีที่พบความผิดปกติ พนักงานที่มีผลผิดปกติทุกคนจะได้รับการตรวจวินิจฉัยซ า้จาก     
แพทยอ์าชีวเวชศาสตร ์และวิเคราะหห์าสาเหตุว่าผลการตรวจที่ผิดปกติดงักล่าวเกิดจากการท างานหรือไม่ตาม
ระเบียบปฏิบัติ P-(Q-SH)-030 โปรแกรมตรวจสุขภาพพนักงาน Medical Examination Program กลุ่มบริษัท     
พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) 

ทั้งนี ้ ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินหรือเกิดการเจ็บป่วยเนื่องจากการท างาน โครงการได้จัดเตรียม      
หอ้งพยาบาลไวส้  าหรบัพนกังานและมีทีมปฐมพยาบาล รวมทัง้เวชภณัฑท์ี่จ  าเป็นต่อการรกัษา จึงเป็นหลกัประกนั
ต่อพนักงานได้ว่าเมื่อเกิดการเจ็บป่วยหรือเกิดอุบัติเหตุอย่างกะทันหัน สามารถใหค้วามช่วยเหลือเบือ้งตน้ได้   
ก่อนน าสง่สถานพยาบาลเพื่อท าการรกัษาต่อไป 
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 2.9.10 อุปกรณป้์องกันอันตรายส่วนบุคคล 

     โครงการก าหนดใหม้ีขัน้ตอนการด าเนินงานการบริหารอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
เพื่อเป็นหลักการพืน้ฐานในการเลือกใชอุ้ปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลใหเ้หมาะสมตามลกัษณะงาน    
เพื่อใหพ้นกังานใชอ้ปุกรณป์้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพและสามารถดแูลรกัษาอปุกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลอย่างถูกวิธี และเกิดความตระหนักในการใชอุ้ปกรณ์ป้องกันอนัตรายส่วนบุคคล
อย่างสม ่าเสมอ โดยอุปกรณ์ป้องกันอันตรายขัน้พืน้ฐานในพืน้ที่หวงหา้ม ไดแ้ก่ หมวกนิรภัย แว่นตานิรภัย 
รองเทา้นิรภยั เสือ้แขนยาว และกางเกงขายาว ส าหรบังานเฉพาะที่ตอ้งใชอ้ปุกรณป์อ้งกนัมากกว่าขัน้พืน้ฐาน
จะต้องระบุไว้ในขั้นตอนการด าเนินงาน (Procedure) วิธีปฏิบัติงาน (Work Instruction) และค าแนะน า       
ในใบอนญุาตท างาน (Permit to Work) 

 2.10 ชุมชนสัมพันธ ์

   ปัจจุบนัโครงการมีการการด าเนินงานดา้นสงัคมและชุมชนสมัพันธ์ของโครงการด าเนินการใน
ภาพรวมของกลุ่ม บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล มีวัตถุประสงค์เพื่อสรา้งความสัมพันธ์ ความรู ้และ       
ความเขา้ใจอันดี ระหว่างบริษัทฯ กบัประชาชนในชุมชนบริเวณใกลเ้คียง ตลอดจนใหก้ารสนับสนุนและเขา้
ร่วมกิจกรรมต่างๆ ที่ชุมชนไดจ้ัดท าขึน้ ทั้งนี ้เพื่อใหชุ้มชนไดรู้ส้ึกว่าบริษัทฯ เป็นส่วนหนึ่งของชุมชน และ
บริษัทฯ ไดต้ระหนกัและใหค้วามส าคัญกับความปลอดภัยสขุภาพอนามัย และการรกัษาสภาพสิ่งแวดลอ้ม
ของคนในชมุชนเป็นส าคญั 

โดยหน่วยงานกิจการเพื่อสังคมท าหน้าที่ในการวางแผนโครงการและกิจกรรมเพื่อส่งเสริมและ
สนับสนุนทั้งดา้นเศรษฐกิจ สังคม สิ่งแวดล้อม และการศึกษา รวมถึงประชาสัมพันธ์ข่าวสารกิจกรรมของ
โครงการต่าง ๆ ของกลุ่มบรษิัทฯ ใหก้ับชุมชนไดร้บัทราบ และเปิดช่องทางใหชุ้มชนและประชาชนทั่วไปสามารถ
แจง้ขอ้มลูข่าวสาร ประชาสมัพันธก์ิจกรรมของชุมชน รวมทัง้การแจง้เรื่องรอ้งเรียนที่มีส่วนเก่ียวขอ้งกบัโครงการ
ต่าง ๆ ไดส้ะดวกและรวดเรว็ขึน้ 

หน่วยงานกิจการเพื่อสังคมจะมีการประเมินความพึงพอใจของชุมชนในด้านต่าง ๆ ของกลุ่ม  
บริษัทฯ ซึ่งรวมถึงโครงการ โดยประเมินทศันคติความพึงพอใจของชมุชนในการด าเนินกิจกรรมต่าง ๆ เพื่อสงัคม 
โดยมีรูปแบบการประเมินทั้งอย่างเป็นทางการ เช่น แบบสอบถาม เป็นต้น และไม่เป็นทางการ เช่นจากการ
พูดคุย เป็นตน้ เนื่องจากทีมงานของหน่วยงานกิจการเพื่อสงัคมมีการลงพืน้ที่เป็นประจ าทุกวัน จึงท าใหท้ราบ
ทศันคติของชุมชนอย่างต่อเนื่อง เพื่อใหส้ามารถน ามาปรบัปรุงพัฒนาการด าเนินงานโครงการและกิจกรรมของ
กลุม่บรษิัทฯ 
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 2.11 การรับเร่ืองร้องเรียน 

   บริษัท จีซี โพลีออลส์ ก าจัด ได้มีการก าหนดขั้นตอนการรบัเรื่องรอ้งเรียนด้านสิ่งแวดล้อม  
อาชีวอนามยัและความปลอดภยัจากหน่วยงานภายนอก ในขัน้ตอนด าเนินการดงักล่าวไดก้ าหนดใหผู้จ้ดัการ
ส่วน/หวัหนา้หน่วยงานความปลอดภยัอาชีวอนามัย และสิ่งแวดลอ้ม หรือผูไ้ดร้บัมอบหมายรบัผิดชอบตอบ
ยืนยนัการไดร้บัขอ้รอ้งเรียนใหผู้ร้อ้งเรียนโดยทนัที หรือภายใน 1 วนัท าการ หลงัจากไดร้บับนัทึกการรอ้งเรียน 
แสดงดงัภาพที่ 2.31 

 2.12 การบริหารโครงการ 

   เมื่อโครงการเปิดด าเนินการเต็มก าลังการผลิต จะเดินระบบตลอด 24 ชั่ วโมง และมีชั่ วโมง         
การท างาน 8,760 ชั่วโมง/ปี (365 วัน/ปี) ทั้งนี ้พนักงานที่ปฏิบัติงานแบ่งออกเป็น 2 ประเภท แสดงดังภาพที่ 
2.32 ไดแ้ก ่

(1) พนกังานประจ าท างานตัง้แต่เวลา 8.00-17.00 น. รวมท างาน 8 ชั่วโมง 
(2) พนกังานท างานแบบกะ ซึ่งมีชั่วโมงการท างานไม่เกินตามที่กฎหมายก าหนด 

  



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2)                 บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั                                                                             รายละเอียดโครงการ 
 
 

              

                                                                         หนา้ 2-158     
                        

 
ภาพที ่2.31 ผงัขัน้ตอนการรบัเรื่องรอ้งเรียน 

ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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ภาพที ่2.32 ผงัการบรหิารองคก์รของบรษิัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั 

ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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 2.14 สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ 

 การด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ระยะด าเนินการ)  เทียบกับ
รายละเอียดที่เสนอไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ที่ผ่านความเห็นชอบจากส านักงานนโยบาย
และแผนทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเลขที่  อก 5103.3.1/3104 ลงวันที่  28 พฤศจิกายน 
2564 แสดงดงัตารางที่ 2.10 

ตารางที ่2.10 สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ 
รายละเอียด EIA ปัจจุบัน (กรกฎาคม-ธันวาคม 2566) 

1. พืน้ที่โครงการ - 48,451.20 ตารางเมตร - 48,451.20 ตารางเมตร 

2. ก าลงัการผลิต - 200,000 ตนัต่อปี - 200,000 ตนัต่อปี 

3. วตัถดุิบ 1. โพรพิลีนออกไซด ์(Propylene Oxide; PO) 
2. เอทิลีนออกไซด ์(Ethylene Oxide; EO) 
3. อะคริโลไนไตรล ์(Acrylonitrile; ACN) 
4. สไตรีน (Styrene ; ST) 

1. โพรพิลีนออกไซด ์(Propylene Oxide; PO) 
2. เอทิลีนออกไซด ์(Ethylene Oxide; EO) 
3. อะคริโลไนไตรล ์(Acrylonitrile; ACN) 
4. สไตรีน (Styrene ; ST) 

4. ผลิตภณัฑ ์   
4.1 ผลิตภณัฑห์ลกั 1. Polyether Polyols (PPG) 

2. Polymer Polyols (POP)  
3. Premix 

1. Polyether Polyols (PPG) 
2. Polymer Polyols (POP)  
3. Premix 

4.2 ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้ 1. Mixed Xylene 1. Mixed Xylene 

5. น า้ใช ้
5.1 น า้ประปา 

  
- ประมาณ 9.45 ลบ.ม/วนั 

  
- ประมาณ 9.45 ลบ.ม/วนั 

5.2 น า้ใส 
- น า้ชดเชยหอหล่อเย็น 
- น า้ใชใ้นระบบ VOCs Wet 
Scrubber 
- น า้ส  ารองดบัเพลิงส าหรบัอาคาร
ขนาดใหญ่พิเศษ 

 
- ประมาณ 1,097 ลบ.ม/วนั 
- ประมาณ 19 ลบ.ม/วนั 
 
- ประมาณ 419 ลบ.ม 

 
- ประมาณ 1,097 ลบ.ม/วนั 
- ประมาณ 19 ลบ.ม/วนั 
 
- ประมาณ 419 ลบ.ม/วนั 

5.3 น า้ปราศจากแรธ่าต ุ
- การใชใ้นกระบวนการผลติขัน้ตอน
การท า PPG ใหบ้ริสทุธิ ์
- การใชใ้นการลา้งอปุกรณใ์น
กระบวนการผลิต 
- การใชใ้นการลา้งอปุกรณห์รือ
เครื่องจกัรบริเวณอาคารลา้งถงั ท า
ความสะอาดอปุกรณห์รือเครื่องจกัร 

 
- ประมาณ 3.66 ลบ.ม/วนั 
 
- ประมาณ 111.34 ลบ.ม/วนั 
 
- ประมาณ 5 ลบ.ม/วนั 

 
- ประมาณ 3.66 ลบ.ม/วนั 
 
- ประมาณ 111.34 ลบ.ม/วนั 
 
- ประมาณ 5 ลบ.ม/วนั 

6. เชือ้เพลิง - ก๊าซธรรมชาติ - ก๊าซธรรมชาติ 
ที่มา  :  บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 
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ตารางที ่2.10 สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ (ต่อ) 
รายละเอียด EIA ปัจจุบัน (กรกฎาคม-ธันวาคม 2566) 

7. ระบบบ าบดัและควบคมุมลพิษ  
7.1 มลพิษทางอากาศ 
 
 
 
7.2 น า้เสียและการจดัการ 
- น า้เสียจากพนกังานและอาคาร
ส านกังาน 
 
 
 
- น า้เสียจากกระบวนการผลิต   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
- น า้เสียจากระบบเสริมการผลิต 
 
 

 
- ระบบก าจดัสารอินทรียร์ะเหยแบบ Thermal 
Oxidizer ( TO) 
- ระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก 
(VOCs Wet Scrubber) 
 
- จะถูกบ าบัดขั้นต้นด้วยถั งบ าบัดน ้า เสี ย
ส าเร็จรูป (Septic Tank) ก่อนส่งไปยังบ่อพัก  
น ้ า เสี ย สุ ด ท้ า ย  (Final Check Basin) ข อ ง
โครงการจากนั้นจะส่งต่อไปยังระบบบ าบัดน ้า
เสียส่วนกลางของนิคมฯ 
- น า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารสูง (HPW) 
จะถกูรวบรวมไวใ้น HPW Pit ก่อนส่งไปยงัระบบ
บ าบัดนา้เสียของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์
ทางระบบท่อหรือส่งก าจัดในหน่วยงานที่ไดร้บั
อนญุาตจากทางราชการ  
- น ้าเสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารต ่า (LPW) 
จะถูกรวบรวมไว้ใน LPW Pit ก่อนส่งไปยังบ่อ
พักน ้าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) ของ
โครงการจากนั้นจะส่งต่อไปบ าบัดยังระบบ
บ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 
- น ้ าเสี ยจากระบบบ าบัดสารอินทรีย์ ระเหย          
แบบเปียก (Wastewater from VOCs Wet Scrubber) 
โครงการจะส่งน ้าเสียไปก าจัดยังหน่วยงาน       
ที่ไดร้บัอนญุาตจากทางราชการ 
- น ้าระบายจากหอหล่อเย็น (cooling Water 
Blowdown) โครงการจะส่งไปยังบ่อพักน ้าเสีย
สุดท้าย  (Final Check Basin) ของโครงการ 
ก่อนส่งไปบ าบดัที่ระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลาง
ของนิคมฯ 

 
- ระบบก าจดัสารอินทรียร์ะเหยแบบ Thermal 
Oxidizer ( TO) 
- ระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก 
(VOCs Wet Scrubber) 
 
- จะถูกบ าบัดขั้นต้นด้วยถั งบ าบัดน ้า เสี ย
ส าเร็จรูป (Septic Tank) ก่อนส่งไปยังบ่อพัก   
น ้ า เสี ย สุ ด ท้ า ย  (Final Check Basin) ข อ ง
โครงการจากนั้นจะส่งต่อไปยังระบบบ าบัด    
น า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 
- น า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารสูง (HPW) 
จะถกูรวบรวมไวใ้น HPW Pit ก่อนส่งไปยงัระบบ
บ าบัดนา้เสียของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์
ทางระบบท่อหรือส่งก าจัดในหน่วยงานที่ไดร้บั
อนญุาตจากทางราชการ  
- น ้าเสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารต ่า (LPW) 
จะถูกรวบรวมไว้ใน LPW Pit ก่อนส่งไปยังบ่อ
พักน ้าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) ของ
โครงการจากนั้นจะส่งต่อไปบ าบัดยังระบบ
บ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 
- น ้ าเสี ยจากระบบบ าบั ดสารอิ นทรี ย์ ระเหย                
แบบเปี ยก (Wastewater from VOCs Wet Scrubber) 
โครงการจะส่งน ้าเสียไปก าจัด ยังหน่วยงาน      
ที่ไดร้บัอนญุาตจากทางราชการ 
- น ้าระบายจากหอหล่อเย็น (cooling Water 
Blowdown) โครงการจะส่งไปยังบ่อพักน ้าเสีย
สุดท้าย  (Final Check Basin) ของโครงการ 
ก่อนส่งไปบ าบดัที่ระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลาง
ของนิคมฯ 

ที่มา  :  บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 2)          บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส ์                                                                รายละเอียดโครงการ 
 

  

                  หนา้ 2-162     

                        

ตารางที ่2.10 สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ (ต่อ) 
รายละเอียด EIA ปัจจุบัน (กรกฎาคม-ธันวาคม 2566) 

7. ระบบบ าบดัและควบคมุมลพิษ 
(ต่อ) 

  

7.3 กากของเสียและการจดัการ 
- มลูฝอยจากพนกังานและอาคาร
ส านกังาน 
 
 
 
 
 

 
- โดยส่วนที่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่หรือ
จ าหน่ายไดจ้ะจ าหน่ายใหก้ับผูร้บัซือ้ และส่วนที่
ไม่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่หรือจ าหน่ายได้   
จะติดต่อให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดมารบัไป
ก าจัด ส าหรบักากของเสียอันตรายจะส่งไปยัง
หน่วยงานรับก าจัดที่ ได้รับอนุญาตจากทาง
ราชการ 

 
- โดยส่วนที่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่หรือ
จ าหน่ายไดจ้ะจ าหน่ายใหก้ับผูร้บัซือ้ และส่วนที่
ไม่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่หรือจ าหน่ายได้   
จะติดต่อให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดมารบัไป
ก าจัด ส าหรบักากของเสียอันตรายจะส่งไปยัง
หน่วยงานรับก าจัดที่ ได้รับอนุญาตจากทาง
ราชการ 

- กากของเสียอนัตราย 
และกากของเสียอตุสาหกรรม 

- ส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รบัอนุญาตจาก
ทางราชการ 

- ส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รบัอนุญาตจาก
ทางราชการ 

8. พืน้ที่สีเขียว - 2,442.56 ตารางเมตร - 2,442.56 ตารางเมตร 

ทีม่า  :  บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2564 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 




